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1 O tejto prirucke

1 O tejto prirucke

UPOZORNENIE
Vybavenie od spolo¢nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na
pouzitie dodavanym so zariadenim a podla jeho opisu.

Poznamka
G Pred pouzitim si pozorne precitajte navod na pouzitie.

Poznamka
0 Ak chcete podrobnosti tykajuce sa konkrétnych informacii, pozrite si online

verziu tejto prirucky.

2 O StructureExpert Weld-6

StructureExpert Weld je zobrazovaci nastroj uréeny na analyzu zvarovych husenic.
Funkcie:

—  obrateny opticky systém

— vstavana digitalna kamera

— automatické osvetlenie

— zaostrenie

—  kroky kalibrovaného optického zoomu

- softvérovo riadené nastavenie zvacSenia

— vnutorny svetelny systém so 4 LED rampami, ktoré je mozné ovladat sicasne alebo

individualne
— Zorné pole od ~ 82 do 1,8 mm (~ 3,2"az ~ 0,07")

—  Ekvivalent ~ 2,5x — ~ 120x optického zvacsenia

StructureExpert Weld-6 7



3 Instalacia

Sucastou je:

StructureExpert USB klU¢ s SewSoft 4.00

USB licencny hardvérovy kluc

MozZnosti (moduly nie st stucastou):

DataView

Report Generator
QDas

XML/JSON
SewSoft AI 4.0

Data Sharing and Visualization

Instalacia

E

Tip

Na insStalaciu hardvéru a softvéru si pozrite samostatny inStalacny manual, ktory je
sucastou systému pre vas stroj.

4 Zaciname - uvod

4.1 Spustenie softvéru

. Kliknite na ikonu na ploche.
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4 Zaciname - Gvod

4.2 Prehlad displeja

StructureExpert Weld

A Panel ponuky (> 10) C oOvladaci panel (> 13)
B Hlavny nahlad (> 12)

StructureExpert Weld-6 9



4 Zaciname - Gvod

4.3

4.3.1

10

Panel s ponukou

A Ponuka Sprava (> 10) C Ponuka Meracie nastroje (> 40)

B Ponuka Meranie zvarovych hisenic (= 11) D Ukonéit

Ponuka Sprava

V moznosti Ponuka Sprava mozete zadefinovat hesla, vytvarat a spravovat operatorov a meracie
nastroje.

1. Kliknite na ikonu Ponuka Sprava v moznosti Panel ponuky.

2. Predvolené heslo pre pristup do tohto rezimu je ,admin“.

StructureExpert Weld-6



4 Zaciname - Gvod

3. Dostupné su nasledujuce funkcie:

VSeobecny opis: Definujte véeobecné nastavenia softvéru.
DalSie definicie merania. Presnost.

Novy diel: Celkové vymedzenie Specifickych dielov so véetkymi
zvarovymi hdsenicami.

Uprava dielu: Upravte akdkolvek zvarovi husenicu z dielu.
Novy operator: Vytvorte nového operatora.

Sprava operatorov:

— Sprava hesiel (pridanie, mazanie, Uprava).

— Sprava operatorov (pridanie, mazanie, Uprava).
Kalibrovat: Nastavte postupy automatickej kalibracie.
Spat: Opustite moznost Ponuka Sprava.

Informacie: Zobrazte sériové Cislo vybavenia, verziu softvéru a
aktivované moznosti.

4.3.2 Meranie zvarovych husenic

1. Kliknite na ikonu Merania zvarovych husenic.

StructureExpert Weld-6
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4 Zaciname - Gvod

4.4

12

2. Dostupné su nasledujice funkcie:

Zmenit konfiguraciu
Ulozit vysledky

Vytlaéit spravu o zvarani
Sprava Excel

Prehlad udajov
Monitorovanie

Obnovit

O M m O O W >

Pozri tiez Meranie zvarovych hisenic = 55.

Hlavny nahlad

Moznost Hlavny pohlad, alebo ,,pohlad kamery“, zobrazuje obraz, s ktorym chcete pracovat.

StructureExpert Weld

Tu si mdzete pozriet efekty a pracovat s nastaveniami na ovladacom paneli.
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4 Zaciname - Gvod

4.5

4.5.1

Ovladaci panel

Pomocou ovladacieho panela méZete upravit nasnimant snimku.

Camera (Kamera)

Pristup k ovladaniu kamery cez kartu Camera
(Kamera).

Tlaéidlo Zivy obraz vyp./Zivy obraz zap.

1. Ak chcete zobrazit obrazok ako zivy alebo
zmrazeny, kliknite na tlagidlo Live image Off (Zivy
obraz vypnuty)/Live On (Zivy obraz zap.).

2. Ked sa kamera zapne v reZime Live On (Zivy obraz
zap.), aktivuje sa ovladaci panel a vy mate
pristup k ovladacim prvkom kamery.

Pocas Zivého rezimu sa ovladaci panel prepne zo
zatieneného na aktivny. Merania moZete vykonavat len
vtedy, ked' je aktivovana funkcia Live image Off (Ziva
shimka vypnuta).

Settings (Nastavenia)

Auto exp. Automatické nastavenie jasu
(Auto exp.) kamery.

Gain (Gain) Elektronicka citlivost kamery.
Iris (Iris) Clona priblizenia. Znizenim clony

zvysite rozsah h[bky ostrosti.

Zoom (Zoom) Celkové priblizenie.

Focus

Manualne zaostrenie na snimku.
(Focus)

Auto focus

Automatické zaostrenie na snimku.
(Auto focus)

Light (Svetlo)

Systém osvetlenia sa ovlada pomocou softvéru.

Pomocou posuvnikov nastavte intenzitu svetla individualne pre kazdy zo Styroch segmentov,

od 0 (Ziadne svetlo) po plnu intenzitu.

Camera

Live image Off

Gain

Zoom ¥ 8.6
L _______&» |
24.32

Focus

— E—

~  Auto focus

Image transformation

» None

@ Negative

Odznacte zaskrtavacie pole na ovladanie jednotlivych posuvnikov.

Jednotky oznacuju Styri hlavné smery kompasu:
N(orth) (N), S(outh) (S), W(est) (W), E(ast) (E).

StructureExpert Weld-6
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4 Zaciname - Gvod

Image transformation (Transformacia snimky)

None (Ziadny) Ziadna farba
B&W (B&W) Ciernobiely obraz
Negative (Negativ) Obrateny kontrast.

Construction lines (Konstrukéné Ciary)

Na ulahcenie procesu merania moZete na Zivu snimku a na zachytend snimku pridat konstrukéné
Ciary.

onstruction lines

Set square

Set square

Color Color Color

Thickni Thickness u =

1. Vyberte jednu z konStrukénych Ciar a nakreslite ju na zivd alebo zachytend snimku.
2. Vlastnosti kresieb mozete nastavit jednotlivo.

Kliknutim na ikonu, ktorl chcete upravit, zmente nastavenia. V pripade potreby zopakujte
postup pre vSetky ikony.

14 StructureExpert Weld-6



4 Zaciname - Gvod

4.5.2

Effects (Efekty)

Karta Effects (Efekty) je aktivna len vtedy, ak je
kamera v rezime Live On (Ziva zap.).

Color saturation (Sytost farieb)
Posuvnik pouzite na nastavenie intenzity farieb.
-64: Ziadna farba

+ 64 : Farba vysokej intenzity

Sharpness (Ostrost)
PostUvacom upravte Uroven detailov na obrazku.

Standardna hodnota: 7

Reset (Obnovit)

Pouzite tlacidlo na resetovanie hodno6t na
predvolené hodnoty.

Rotate image (Otocit obrazok)

Po zachyteni snimky moZete snimku zrkadlit, aby

bola orientacia snimky podobna skutocnej vzorke.

StructureExpert Weld-6

Color saturation

Sharpness

0 — e 15

11

Rotate image
*  MNone
@ Mirror vertical

& Mirror horizontal

B Ecoleds

Assodate zoom/weld bead

DxF

Save Template
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4 Zaciname - Gvod

16

1. Kliknite pravym tlacidlom na obrazok.

2. Vyberte Rotate image (Otocit snimku).

Copy annotations Ctrl+c

Paste annotations Ctrl+v

Save image
Rotate image

DXF

3. Definujte vodorovnu os a pustite mys.

Snimka je teraz vodorovna.

Eco leds (Eco LED)
Ked je zaskrtavacie policko...
«  zaSkrtnuté, svetlo sa vypne pri zachyteni obrazu.

+ nie je zaskrtnuté, svetlo je vzdy zapnuté.

Associate zoom/weld bead alebo Dissociate zoom/weld bead (Priradenie
zviésenia/zvarovej hiusenice) alebo (Oddelenie zviaésenia/zvarovej hiisenice)

Ku kazdému zvaru mozete priradit idealny faktor zvacSenia. Pri kazdom vybere zvarovej hlsenice
sa priblizenie kamery presunie na zaznamenanu polohu.

Toto nastavenie vyZaduje prava spravcu systému.

Associate graphic overlayalebo Dissociate graphic overlay (Pripojit grafické prekrytie) alebo
(Odpojit grafické prekrytie)
Ked je pre zvarovl husenicu nastavené zvacsenie, toto tlacidlo je aktivne.

StructureExpert Weld-6



4 Zaciname - Gvod

MozZete si ulozit konstrukéné Ciary pre zvarovu hdsenicu. Po vyvolani zvarovej hisenice na
meranie sa zoom presunie do spravnej polohy a zobrazia sa ulozené konstrukéné Ciary.

Toto nastavenie vyZaduje prava spravcu systému.

Definovana poloha priblizenia s ulozenymi prekrytiami:

4.5.3 Plan (Plan)

V karte Plan (Plan) mozete vidiet vykres | camera |Effects Plan | Annotations |
priradeny k vybranému zvaru.

«  Kliknutim na vykres raz zmenite jej
velkost.

4.5.4 Annotations (Anotacie)
Kliknite na kartu Annotations (Poznamky) a pridajte texty a Sipky k obrazku.

Pozri Pridaj text a Sipky = 61.

StructureExpert Weld-6 17



5 Konfiguracia softvéru

5

5.1

18

Konfiguracia softvéru

Prvym krokom pri konfiguracii softvéru je vytvorenie jednej alebo viacerych konfiguracii softvéru
podla pozadovanych Specifikacii.

Napriklad jedna konfiguracia musi byt v stilade s normami jedného zakaznika, ind konfiguracia
musi byt v stilade s normami iného zakaznika atd.

Software configuration

—a— e
Parts part1 | part 2
J |
- I g - 1 - 1 — 1 —— 1 y - :
Wweldl weldz weld3 Welds weldx I weldl Weld.
Welds L | [ J
| | | o
Measurements
e (e = PR :
weld Weld weld Wweld welg weld weld
Repons Report Report report | report report report report
Part Report
Statistics

Vytvorenie novej konfiguracie softvéru

Predvolena konfiguracia softvéru je: Welding_config.

Definujte volné polia

K dispozicii je 7 volnych poli. Nazov kaZzdého volného pola musi byt definovany.

Tieto volné polia sa neskdr pouziju na pridanie informacii o kazdom zvare.

Definovanie merani

V softvéri je 12 predvolenych merani. Tieto predstavuju najc¢astejSie merania zvarov. Pozri Cast
Merania = 20 nizsie.

StructureExpert Weld-6



5 Konfiguracia softvéru

Kazdy nazov merania mozete zmenit v oblasti Measurements glossary (Glosar merani) tak,
aby bol v stlade s poZzadovanymi normami.

e/10

P
e

Dalie merania

Mbzete vytvorit dalSie merania v oblasti Enter extra measurement number (Zadajte Cislo
dalSieho merania).

Cielom je vytvorit vSetky merania, ktoré umoznia spracovat vsetky vzorky.

Napriklad bol vytvoreny dostatocny pocet merani, aby bolo mozné spracovat nasledujlce
vzorky.

B [ Zoneiondue

Mozete pridat neobmedzeny pocet dalSich merani.

StructureExpert Weld-6 19



5 Konfiguracia softvéru

Kazdé nové meranie mozno definovat takto:

Merania Nazov Opis
Parallel . , . e .
Parallel . Vzdialenost medzi dvomi ¢iarami
(Rovnobezné)

Line

Angle

Region [Area)
Circle (Diameter)
Circle {center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free

PolylLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AlS

Line (Ciara)

Dizka priamej ¢iary

Angle (Uhol)

V stupnioch

Region (Area)
(Oblast (Zona)

Povrch

Circle (Diameter)
(Obvod (Priemer)

Z kruhu vytvoreného z 3 bodov

Radius (Polomer)

Z kruhu vytvoreného z jeho stredu (kruh sa odstrani
po uvolneni mysi)

Triangle
(Trojuholnik)

Vyska trojuholnika

Set square
(Meraci
trojuholnik)

Vyska meracieho trojuholnika

Checkbox
(Zaskrtavacie
pole)

Na vytvorenie zaskrtavacieho pola

Keyboard input
(Vstup z
klavesnice)

Na vytvorenie vstupu z klavesnice v tabulke merani

Porosity
(Porovitost)

Na vyhodnotenie pérovitosti v % vo vnutri zvaru

Formula (Vzorec)

Na vytvorenie merania, ktoré je vysledkom vypoctu
medzi dvoma alebo viacerymi inymi meraniami

Line free (Volna
Ciara)

Dizka ruéne nakreslenej &iary

Polyline
(Nadvazujuce
ciary)

Dizka lomenych &iar

Arc length (DiZka
obluka)

DiZka obldka kruhu

Leg length (Dizka
odvesny)

Meranie medzi dvomi bodmi

Circle (radius)
(Kruh (polomer)

Z kruhu vytvoreného z jeho stredu (kruh sa zobrazi
po uvolneni mysi)

AIS

Nevykonané (Automatic Image Segmentation)

Viac informécii o meraniach najdete v asti Meracie nastroje = 40.

. Pridajte Cislo dalSieho merania.
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5 Konfiguracia softvéru

Optional comments (Volitelné komentare)

V oblasti Optional comments (Volitelné komentare) mozete pridat informéacie o zvare do 3 poli
Title (Nazov). Napr. sériové Cislo, datum vyroby atd.

Tieto 3 polia su velmi dolezité, ak chcete vysledky po procese merania triedit: napriklad podla
triedenia Udajov, vytvarania sprav, Statistik atd.

Kazdé pole Title (Nazov) vytvara informacnu oblast, ktora sa ma vyplnit poc¢as procesu
merania.

Prvé pole pre komentar, Casto definované ako Cislo davky, je triediaci klU¢, ktory umoziiuje
vytvorit spravu napriklad pomocou tohto Cisla davky.

Ak chcete pole nastavit ako povinné, odznacte zaskrtavacie pole Mandatory (Povinné). PoCas
procesu merania nie je mozné vysledky ulozit, kym nie je pole vyplnené.

Machine description list (Zoznam popisov strojov)

V tejto Casti mbzete zadat nazov kazdého
zvaracieho stroja, alebo kazdého zvaracieho Machine description list (1 machine by line)
prisluSenstva a podobne.

B Mandatory
Tuto oblast mozete pouzit ako triediaci klu¢ _
pri vytvarani spravy. Welding Machinel
wWelding Machine2
Ak chcete pole nastavit ako povinné, Welding Machine3

odznacte zaskrtavacie pole Mandatory welding Machines
(Povinné). Pocas procesu merania nie je
mozné vysledky ulozit, kym nie je pole
vyplnené.

Zaskrtavacie polia pre vizualne chyby

V oblasti Enter extra check box number
(Zadat Cislo dalSieho zaskrtavacieho pola) Enter extra check boxes number:
mozete vizualnou kontrolou vzoriek urcit
kvalitu zvarovych husenic. Brinss

MozZete definovat neobmedzeny pocet chyb, Cracks

ktoré sa musia overit pocas procesu
merania: pérovitost, praskliny atd.

Other

Ak sa pocas procesu merania aktivuje vizualna chyba, prislusny zvar sa v softvéri, spravach
atd. automaticky povazuje za NEZHODNY.
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5 Konfiguracia softvéru

22

Ak chcete pole nastavit ako povinné, odznacte zaskrtavacie pole Mandatory (Povinné). PoCas
procesu merania nie je mozné vysledky ulozit, kym nie je pole vyplnené.

Measurements type (Typy merani)

Typ merania je dolezitym triediacim kliCom pri

Uprave spravy. Measurements type (1 per ling)
Kazdu sériu merani moézete identifikovat takto: @ Mandatory

Zmena 1, Zmena 2, Séria 1, Séria 2, Prototyp, _

Spustenie vyroby atd. Shift 1

Ak chcete pole nastavit ako povinné, odznacte
zasSkrtavacie pole Mandatory (Povinné). PoCas
procesu merania nie je mozné vysledky ulozit,
kym nie je pole vyplnené.

Ulozit konfiguraciu

Poznamka
c Nekopirujte/vkladajte Udaje z jednej konfiguracie do druhej, pretoze to moze
sposobit rézne softvérové problémy.

Poznamka
c Ulozenu konfiguraciu nie je mozné upravit. Musi sa uloZit pod inym nazvom.

Ked definujete novu konfiguraciu:
1. Kliknite na tlacidlo Save Config (UloZit konfiguraciu) na uloZenie konfiguracie.

2. Pomocou rozbalovacieho zoznamu vyberte poZadovanu konfiguraciu.

Uprava konfiguracie

Konfiguraciu mozete upravit v zobrazenych oblastiach.

V pripade zaskrtavacich poli moZno upravovat len ich nazvy, nie ich pocet.
1. Urobte potrebné zmeny.

2. Kliknite na moznost Modify additional information (Upravit dodato¢né informacie).
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6 Vytvorenie dielov a zvarov

6 Vytvorenie dielov a zvarov

Vytvorenie dielu

1. Kliknite na ikonu Novy diel.

&

2. Do pola Enter new part identification (Zadat identifikaciu nového dielu) zadajte nazov
dielu.

3. Kliknite na Validate (Potvrdit).

Vytvorte alebo upravte zvaraciu hisenicu

Pri zloZitom diele s mnohymi zvarmi zvyCajne existuje ,,x hlavnych“ zvarov, ktoré sa na diele
opakuju x-krat. Preto odporic¢ame vytvorit tieto hlavné zvary a zmenit ich nazvy, ¢im sa
vytvoria dalSie zvary s rovnakymi vlastnostami.

Po vytvoreni dielu sa zobrazi konfiguraéna tabulka.

1. Identifikujte zvarovu hdsenicu a v pripade potreby aj volné polia pripojené k zvarovej
husenici.
Jediné povinné pole je Weld bead identification (Identifikacia zvarovej husenice), v
ktorom su povolené Cislice a pismena.

Ostatné polia su nepovinné.

Poznamka
c Nazov zvaru nesmie zacinat Cislicou 0 (ak sa ako prvy znak pouZije 0, softvér ju
automaticky odstrani).

Klasifikacia nazvov zvarov sa vykonava alfanumericky, preto v zaujme predchadzania
problémom s triedenim v softvéri, ako aj v spravach, odporucame, aby ste nazvy zvarov
uvadzali s predponou z nasledujiceho systému Cislic.

_001
_002
_003
_012
111
_223

2.  Vyberte vSetky rozmery potrebné pre zvarovu husenicu.
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Line Throat Gap Alpha MiniP1 MiniP2 g Penel Pene2

v v v v v v

Sel.

T1
v
My [ [ ] [ ] ] [

3. Odznacte zaskrtavacie pole Mandatory (Povinné) podla potreby.

4. Vyberte moznosti kreslenia Thickness 1 (Hrubka 1), Thickness 2 (Hrubka 2), Throat
Measurement (Meranie hrdla). Tieto 3 s povinné pri vytvarani Al Sablény, vSetky ostatné su
volitelné. Pri manualnych meraniach nie je ni¢ povinné.

5. V pripade potreby zadajte akceptacné kritéria.

Line 2 Throat MiniP1 MiniP2
Sel. v 4 v v

Mandatory || B | | B
Min. 2 =0.7*min(T1,T2_ 0.00 0.00 . 0.00
Max. 3 | =0.5*max(T1,12 0.00

6. Ak je moznost ,,Min & Max Action Limit“, modul (Min. a max. akény limit) bol zakipeny spolu
so systémom, mate tieZ pristup k poliam Minimalny akény limit a Maximalny akény limit, Act.
Lim Min (Min. akény limit) a Act. Lim Max (Max. akcny limit).

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

7. Kliknite na moznost Add weld bead (Pridat zvarovu husenicu).

Alebo...

Zo zoznamu vyberte existujlcu zvarovl husenicu. Upravte ju podla potreby. Zadajte novy
nazov. Kliknite na moznost Add weld bead (Pridat zvarovu hisenicu). Bola zadefinovana
nova zvarova husenica.

Alebo...

Zo zoznamu vyberte existujlcu zvarovu husenicu. Upravte ju podla potreby. Kliknite na
moznost Modify weld bead (Upravit zvarovd hisenicu).

Vymazanie zvarovej husenice

» Ak chcete vymazat zvarovu hisenicu, vyberte zo zoznamu existujdcu zvarovd hdsenicu.
Kliknite na moznost Delete weld bead (Vymazat zvarovu husenicu).

MoZnost minimalnej hibky prieniku

Ako priklad sa pouZzivaju nasledujice nazvy merani:
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6 Vytvorenie dielov a zvarov

—  R1/R2: Ciara minimalneho prieniku
—  L1/L2: Hrubka plechu
— PS1/PS2: Prienik zvaru do plechu

Ciary R1 a R2 sa automaticky nakreslia pri zakreslovani L1 a L2.

Hodnota vzhladom na hrubku plechu

— R1aR2 sl definované ako podiel hrabky plechu.
— R21aR2sldefinované L/n L1 a L2 (zvyCajne 1/7 alebo 1/10).

— R1aR2 mozno definovat aj ako najmensiu vypocitant hodnotu medzi hribkami
dvoch plechov.

Pri pouziti tejto funkcie zmerajte L1 a PS1 a hned potom L2 a PS2. Nakoniec kliknite na ikonu
Min (Min.), aby sa zobrazila hibka prieniku rovnajtica sa mengej hodnote. Dokonéite Glohu pre
ostatné merania (Sirka prieniku, uhly atd)

«  Zaskrtnite zaSkrtavacie pole Thinnest penetration (Najtensi prienik).

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

© Relative [20(5%) | © Relative | 20 (5%) v|

@ Fixed 12 @ Fixed 15
@ dependent @ dependent
50 % of| G

B Thinnest penetration

Tip

@ Minimalny prienik je vZzdy definovany najtensou kovovou platiou. Ak mate 2
platne, napriklad 10 mm a 1 mm platiiu, minimalny prienik je 10 % z 1 mm na
oboch platniach.

Pevnd hodnota

R1 a R2 mézu byt definované aj pevnou hodnotou.

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

@ Relative %) . @ Relative

© Fixed © Fixed
@ dependent @ dependent

50 % of
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6 Vytvorenie dielov a zvarov

Zavisla hodnota pre prienik s efektivnou Sirkou

Pre ploché kovové plechy alebo kruhové plechy.

® Relative

@ Fixed

Postup - pri vytvarani zvaru

1.

AN A T

Pre minimalny prienik povolte poloZzku dependent (zavislé), a z rozbalovacej ponuky vyberte
dalSie merania. V naSom nasledujicom priklade ma nazov LEG1.

Zmerajte LEG1.

Nakreslite ¢iaru L1 a upravte Ciaru PS1.

Softvér automaticky nakresli Ciaru R1 s 50 % d[iky merania LEGA.
Posunte Ciaru R1 do zvaru €o najhlbSie.

Vysledkom merania R1 je vzdialenost medzi ¢iarou R1 a povrchom.

Na obrazku je hlavné meranie zobrazené ako Rmin1.

Hrubka plechu

Na meranie hribky su k dispozicii 3 moznosti:

26

— Merania Ciar
— Kruhové merania

— Kruhové merania s plnym tvarom

StructureExpert Weld-6



6 Vytvorenie dielov a zvarov

Merania Ciar: Ked su plechy ploché.
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6 Vytvorenie dielov a zvarov

Kruhové merania s plnym tvarom: Plech a cela ty¢.

0 e2

b<1.2incl 2
<0.8incl1

Pri definovani rozmerov tyce postupujte takto:

1. Aktivujte Circular measurements (Merania kruhov).

2. Zaskrtnite zaskrtavacie pole Full shape (Plny tvar) (pod hrubkou 1 alebo 2).
3. Aktivujte Fixed (Pevné) (pod prienikom 1 alebo 2).

4. Definujte prienik v mm.

Pri merani dielu musi byt okraj tyCe definovany pomocou 3 bodov (obvod). Softvér
automaticky nakresli az 3 sustredné kruhy (okraj, minimalny prienik a skutoc¢ny prienik, ktory
je potrebné upravit). Tieto 3 kruhy maju rovnaky stred.

Meranie hrdla

Na meranie hrdla st k dispozicii 2 moZnosti. Pre viac informacii pozri Ciara (v skuto¢nosti kruh) =
44 a Trojuholnik (rovnoramenny pravouhly trojuholnik) = 45.

Meranie polomeru Meranie trojuholnika

Akceptaéné kritéria

V softvéri mozete kontrolovat merania podla akceptacnych kritérii.
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6 Vytvorenie dielov a zvarov

Vysledky merani sa zobrazia:
Zelena — V ramci akceptacnych kritérii/bez akceptacnych kritérii
Cervena — Mimo akceptaénych kritérii
Akceptacné kritéria mozu byt definované s maximalnou alebo minimalnou hodnotou, pripadne
s oboma hodnotami.
Pevné akceptacné kritérid
Pri vytvarani nového zvaru mézete zadat akceptacné kritéria v Min. (Min.) alebo Max. (Max.).

Mézete zadat minimalnu a maximalnu hodnotu alebo len minimalnu alebo maximalnu
hodnotu.

Ak nezadate akceptacné kritéria, namerané hodnoty sa vzdy zobrazia nazeleno.

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

Akceptacné kritérid so vzorcami

Akceptacné kritéria mozno definovat aj pomocou vzorcov.

Poznamka
0 Nedodrzanie tychto pokynov mdze sposobit chyby pri spracovani vysledkov v
zaloznych suboroch, ako aj v spravach a Statistikach programu Excel.

Vzorce musia zacinat znakom ,,=“ (rovna sa).

Povolené aritmetické operatory: +
*
/
Matematické faktory: Priklad: Pouzivajte desatinnt bodku (.), nie
¢iarku (,), podobne ako v Cisle 0.7
Povolené matematické funkcie: Min (minimalne 2 hodnoty) — pozri tabulku
nizsie.

Max (maximalne 2 hodnoty) — pozri tabulku
nizsie.

Sqrt (odmocnina), oznacena ako =sqrt(l1)
Calc (vypocet), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (mocnina), oznacena ako =pow(x,y) Priklad
=pow(l1,2) na definovanie Stvorca L1

Cos (kosinus hodnoty)
Sin (sinus)

Vzorce musia odkazovat na nazvy merani.

Poznamka

l c V nazvoch merani nepouzivajte medzery a Specialne znaky.
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6 Vytvorenie dielov a zvarov

Priklad: =0.7*min(L1,L2).

Min (minimalna hodnota z 2 hodn6t)

—  Vypocet minimalnej hodnoty medzi L1 a L2

—  Vypocitana minimalna hodnota sa vynasobi 0,7 (70 %)

2 porovnavané merania musia byt oddelené znakom , (Ciarkou)

Ak sa ma porovnat viac ako jedno meranie, hodnoty funkcie sa musia uzavriet zatvorkami. Ak ide
len o jedno meranie, nepouzivajte zatvorky Priklad: 0.5*L1

Poznamka
Nedodrzanie tychto pokynov mdze sposobit chyby pri spracovani vysledkov v
zaloznych suboroch, ako aj v spravach a Statistikach programu Excel.

NORMA YW VZOREC StructureExpert Weld

A=>0.7 Tmin Min. hodnota A =0.7*min(T1,T2)

B > Tmin Min. hodnota B =min(T1,T2)

H > Tmin Min. hodnota H =0.25*min(T1,T2)
H < 0.5Tmin Max. hodnota H =0.5*max(T1,T2)
B<0.3T1 Max. hodnota B =0.3*T1

B <0.3T2 Max. hodnota B =0.3*T2

NORMA VW VZOREC StructureExpert Weld

LP1>60% T1 Min. hodnota LP1 =0.6"T1

PS1 215 % T1 Min. hodnota PS1 =0.15*T1

Line Alpha t: MiniP1 MiniP2

v

Sel.

m
v
Mandatory ] B
5

Min. 2 2 =0.7*min(T1,T2 0.00 0.00
Max. 3 | =0.5"max(TLT2 0.00

Akékolvek nasledné Upravy akceptacnych kritérii budi mat vplyv na pouzivanie siborov Excel na
Statistickeé ucely.
Odporucame 2 rieSenia:

1. Upravte cely subor programu Excel pre Specializovanu dvojicu dielov/zvarovych husenic tak,
aby nové Statistiky zahriali zmeny.

Alebo...

2. Skopirujte cely subor s dielom/zvarovou hisenicou do nového prazdneho konfiguraéného
stboru. Upravy sa budu uplatfiovat len na budiice merania.

Min. a max. akény limit

Ak bol modul Min & Max Action Limit Min. a max. akény limit zakUpeny spolu so systémom, su k
dispozicii dalSie nastavenia.

Act. Lim Min (Max. akény limit)
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6 Vytvorenie dielov a zvarov

Act. Lim Max (Max. akcény limit).

Line 1 T. Throat Alpha MiniP1 MiniP2
sel. v v v 4 v

Mandatory ] || B B ] || |

Min. 2 2 =0.7*min(T1,72 0.00 0.00 0.00 =T2
Max. 3 3 ‘ L5*max(T1,T2 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Min 0.00 0.00

02
0.00
0.00 0.00 0.00

Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00 Q.00

Rovnaké pravidla platia aj pre definiciu tychto hodnot: Pevné hodnoty, vzorce atd.... pozri
predchadzajucu Cast.

Pri minimalnych a maximalnych akceptacnych kritériach sa vysledky merania zobrazia v:
Zelena — V ramci akceptacnych kritérii/bez akceptacnych kritérii
Cervena — Mimo akceptaénych kritérii

S modulom Min & Max Action Limit Min. a max. akény limit sa vysledky merani zobrazia nazlto,
ak sU medzi:

Min. (Min.) hodnotou/Act. Lim Min (Min. akény limit)

Max. (Max.) hodnotou/Act. Lim Max (Max. akcny limit)

t1
t2

MinPene1
MinPene2
f1{ActPenel) 0
f2(ActPene2)
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6 Vytvorenie dielov a zvarov

32

Ak chcete zmenit tieto farby, pouzite sibor Settings.exe v inStalacnom prieCinku softvéru.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Font Size :

S modulom Min & Max Action Limit Min. a max.  Repot x
akény limit su v softvéri k dispozicii dalSie Vieidbead | Part  Display report
S p ré.Vy: Specific report
- selected tenpite
Part_batch_number_report.xls R e
—  Welds_report.xls Template st

|Part_bateh_number_repert. s

Toto su 2 Specifické spravy, v ktorych sa EREeE
zohladnuje ZIta farba. Ak sa pouzivaju iné

spravy, zohladfiuje sa len ¢ervena a zelena

farba.
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7 Uprava dielov a zvarov

Priradenie planu k zvarovej husenici

Ku kazdému zvaru mozete pridat schému s
meranim. Obrazok musi byt vo formate .jpg,
najlepsie so Sirkou 200 pixelov.

V meracej Casti sa tato snimka zobrazi na
karte Plan (Plan).

Uprava dielov a zvarov

Odstranenie dielu zo svojej konfiguracie

1.
2.

6.

Zatvorte softvér.

Prejdite do priecCinka softvéru v Microsoft Windows Prieskumnik, napriklad
,»C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30“.

Prejdite do priecinka s rovnakym nazvom ako vasa konfiguracia, napriklad
,»C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30\Your_own_config“.

16/12/2024 17:00

8 Cordons
BB Results

B stdrapports

B newpiece
B part

= your_part1

Na vymazanie jedného dielu zaskrtnite diel na vymazanie a kliknite pravym tlacidlom na
moznost Remove to trash (Vyhodit do kosa).
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7 Uprava dielov a zvarov

Ak si nie ste isti, je lepSie ho pouZit moZnost Cut (Vystrihnlt) a presunut stbor do iného priecinka.
Ak ho presuniete spat do prieCinka Cordons (Korddny), mozete diel pouzit v buducnosti.

Pridanie nového dielu

1. Kliknite na ikonu Novy diel.

&

Pridajte zvarovu husenicu

Pozri postup vytvorenia zvarovej hisenice.

Uprava zvarovej huisenice

1. Vuvedenej tabulke vyberte existujicu zvarovu husenicu
2. Vykonajte zmeny.

3.

Kliknite na ikonu Upravit diel.

Zmeny minimalnych a maximalnych akceptaénych kritérii pre zvarové husenice, ktoré uz maju
subor s vysledkami, budi mat vplyv na Statistiku. Softvér vas vyzve, ¢i chcete alebo nechcete
zmenit minimalnu a maximalnu hodnotu v stibore s vysledkami, a v tomto pripade odporica
vytvorit novu konfiguraciu.
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8 Duplikovanie dielu

Vymazanie zvarovej hiisenice

V uvedenej tabulke vyberte existujlcu zvarovu husenicu a kliknite na Delete weld bead
(Vymazat zvarovu husenicu).

8 Duplikovanie dielu

1. Ak chcete duplikovat diel, vyberte diel, ktory chcete duplikovat.
2. Kliknite na Duplicate part (Duplikovat diel).

Zadajte nazov nového dielu.

3.
Poznamka
c Pomenuje sa len diel, nie zvarové husenice.

9 Vytvorenie a sprava operatorov

Kazdy operator potrebuje prihlasovacie meno a heslo, aby mal pristup k meranému dielu.

Vytvorenie operatora

1. Kliknite na ikonu Novy operator.

2. Do pola Name (Nazov) zadajte meno
Opel‘étora 87 Change password b4

3. Do pola Enter new password (Zadat
nové heslo) zadajte heslo operatora.

4. Potvrdte heslo v poli Confirm new
password (Potvrdit nové heslo).

5. Ak chcete operatorovi udelit pristup k %) User have permission to change the results
odstrafiovaniu merani a opakovaniu
merani v module DataView, odznacte
pole User to have permission to
change the results files (Pouzivatel ma
opravnenie menit stbory s vysledkami).
Pozri tiez (MoZnost) DataView = 86

Uprava pristupovych prav operatora

1. Kliknite na ikonu Sprava operatorov.
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2. Vyberte operatora z rozbalovacieho zoznamu Operator list (Zoznam operatorov).
3. Kliknite na Modify (Upravit).

4. Ak chcete zmenit heslo operatora, zadajte aktualne heslo operatora do pola Enter password
(Zadat heslo).

5. Do pola New password (Nové heslo) zadajte nové heslo operatora.
6. Potvrdte heslo v poli Confirm new password (Potvrdit nové heslo).

7. Ak je oznacené pole User have permission to change the results files (Pouzivatel ma
opravnenie menit stibory vysledkov), operator je opravneny odstranit merania a opatovne
vykonavat merania v module DataView. Pozri (Moznost) DataView = 86.

Vymazanie operatora

1. Kliknite na ikonu Sprava operatorov.

2. Vyberte operatora z rozbhalovacieho zoznamu Operator list (Zoznam operatorov).

3. Kliknite na Delete (Vymazat).

Kalibracia

Systém obsahuje stupnovité motorizované optické priblizenie. Tuto optiku ovlada softvér.

Kalibraény stolik dodavany so systémom

dizka 50 mm s 1 mm dielikmi

Automaticky vypocet kalibracie pre kazdu polohu zoomu

Rozsah priblizenia pokryva zorné pole (FOV) od 82 mm do 1,8 mm
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10 Kalibracia

Po instalacii hardvéru a softvéru musi spravca vykonat kalibraciu softvéru.

StructureExpert Weld

1. Nastavte priblizenie kamery na najvacsie zvacsenie.

2. Umiestnite kalibrac¢ny stolik tak, aby boli vykresy vo
zvislom smere.

3. Upravte nastavenia svetla a kamery tak, aby ste
dosiahli dobry kontrast medzi mikrometrickym o

pozadim a Ciernymi Ciarami, alebo aktivujte funkciu _—

automatickej expozicie. < Auto focus

Pre ulahCenie automatickej kalibracie nastavte svetlo
takmer na maximum a vyberte nastavenie Auto exp.
(Auto exp.)

Ak zapnete svetlo na 2/3 maxima, dihovka sa zatvori
a hibka zorného pola sa zvadsi.

4. Uistite sa, Ze je zaostrenie spravne. Ked ste tak
urobili, zruste zaskrtnutie funkcie automatického
zaostrovania.

5. Nastavte priblizenie kamery na najmensie zvacSenie.
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10.1
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6. Kliknite na ikonu (Kalibracia).

&

7. Vyberte OK (OK).

Zorné pole (FOV)

Detekcia zvislych &iernych pruhov a kreslenie zelenych &iar pozdiZ detegovanych &iernych &iar sa
vykonava automaticky. Softvér automaticky zopakuje proces kalibracie pre vsetky rozsahy
priblizenia.

Ak automaticka detekcia nie je spravna (musi byt detegovany kazdy cely zvisly pruh), zobrazi sa
sprava.

Upravte nastavenia kamery a/alebo svetelné podmienky, aby ste zabezpedili lepsi kontrast, a
vratte sa k ikone Calibrate (Kalibrovat) (pruhy sa musia zobrazit ako tmavocierne bez jasnejsich
okrajov alebo dier). Odporucaju sa podmienky B&W (B&W) Pozri Ovladaci panel = 13.

Spravy o kalibracii a kalibracia

Nastroj CalibrationHistory.exe sa nachadza v instalacnom prieCinku softvéru.

Na zobrazenie sprav o kalibracii:

1. spustite subor CalibrationHistory.exe. Catestion hiétory
MdzZete si prezriet vietky pokusy o sy b emtdonll
kalibraciu (Uspesné alebo nelspesné). '

2. Otvorte spravu o kalibracii.

Calibration history

Date Time Report file
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ey . , V. ’
3. Dvojitym kliknutim na Ciaru otvorite StrctureExpert /4 Struers
. . R
spravu o kalibracii
Report of calibration
Cilisahonaas [02114r2018
C: ion time: 15:53
Calibration plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next cali 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F S(mm) | ZP(steps)
9.267 0 o
8741 1000
815 2000 e
7577 3000 %
7.034 4000 a8
8.504 5000 \
5801 8000 T %
5.5 7000
5.038 8000 B x
4583 2000 -
4157 10000 N
3748 11000 a
3.368 12000
3011 | 13000 5
2604 14000
2408 15000 2 >
2155 18000 4
1936 17000 1 —
1.75 18000
.584 10000 a
1442 20000 0 5000 0000 15000 20000 25000 30000
1322 | 21000
— -axis =Zoom position@ P)mm
118 23000 & o
S | siioo Y-axis =Field size(F.S)steps
0.961 25000
0ess | 2000
0832 27000
o o e o R T , s %
Pridanie dalsich informacii do spravy o =iy

kalibracii

Do spravy o kalibracii m6Zete pridat dalSie
informacie (napr. kalibracny Stitok, Cislo
certifikatu atd.).

1. Vinstalacnom prieCinku systému

spustite Settings.exe.

kartu Calibration (Kalibracia).

Frekvencia kalibracie

03/05/2019 -
03/05/2019 -

2. Ak chcete pridat informacie, kliknite na :l

V pripade potreby nastavte frekvenciu kalibracie v poliach Calibration frequency (Frekvencia

kalibracie).

Ak platnost kalibracie uplynula, zobrazi sa vyzva na opatovnu kalibraciu systému.

Opustit ponuku Sprava

1. Kliknite na ikonu Spét a opustite moznost Ponuka Sprava.

RN
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11 Meracie nastroje

11 Meracie nastroje

1. Ak chcete ziskat pristup k mnohym dostupnym meracim nastrojom, kliknite na ikonu Ponuka

meracich nastrojov.

2. Vyberte si meraci nastroj, ktory chcete pouzit.

. )
Tip
@ Ak chcete nakreslit dokonall vodorovnu alebo zvislu Ciaru, stlacte na klavesnici pri
kresleni Ciary klaves Shift.
Y
Tip )
@ Merania mozno upravit pomocou bielych Uchytiek kresieb.
J
Tip )
@ Kliknutie mimo oblasti merania umoznuje vyber iného meracieho nastroja.
y
Tip )
Oznacenie merania sa objavuje blizko prvého ,,bodu”, ktory na obrazku vyberieme.
Nemusite presuvat Stitky na obrazovke, ale mozete ich presuvat podla vlastného
uvazenia. )

11.1 Rovnobezné Ciary s viacerymi meraniami

1. Kliknite na nazov L1 v harku udajov (Hrubka plechu 1).
2. Nasnimke:

—  Kliknite na prvy bod.

—  Presunte mys na opacny koniec plechu.

—  Pustite mys: Ciara je nakreslena.

V zavislosti od zvoleného typu merania sa nakresli niekolko Ciar (2 az 4).
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11 Meracie nastroje

Na meranie hribky plechu sa musi posunut najviac posunuta Ciara.

A Hribka C Minimalna hibka prieniku
B H[bkaprieniku

Ak bola v nastaveni zvaru zvolena hodnota Minimum penetration depth (Minimalna
hibka prieniku), automaticky sa zobrazi Ciara (od 1/10 do 1/2 hrubky plechu). Tuto Ciaru
nemoze pouzivatel presuvat.

Ak bola zvolena hibka prieniku, &iara sa zobrazi automaticky. Na zmeranie skutoéného
prieniku do plechu musi pouzivatel ¢iarou hybat. Ciary na meranie hribky kovu sa nedaju
posuvat.

Opakovanie merania

Ak chcete opakovat meranie, kliknite na nazov merania v tabulke. VSetky meracie Ciary a
vysledky merani sa vymazu.

11.2 Jednoduché rovnobezné ciary

Meranie medzery (b) a d'alSie merania

1. Kliknite na prvy bod.

2. Presunte mys na opacny koniec.

3. Pustite mys: Ciara sa kresli presne tak, ako opa¢na ¢iara.
4

Presuvajte Ciary, aby ste dosiahli spravne meranie (Uprava priestoru).
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11 Meracie nastroje

11.3 Jedna ¢iara

Meranie hrdla a d'alSie merania

1. Kliknite na prvy bod.
2. Presunte mys$ na opacny koniec.

3. Pustite mys.

11.4 Sustredné kruhy

1. Kliknite na nadzov L1 v harku Udajov (Hrubka plechu 1).
2.  Nasnimke:

—  Kliknite na 3 body po vonkajSom obvode plechu: Nakresli sa prvy kruh. V zavislosti od
nastavenia sa nakresli sibor 2 az 4 kruhov.

—  Vyberte bielu Uchytku a postvanim kruhu definujte hrubku plechu.

—  Vyberte bielu Uchytku a postvanim kruhu definujte skutocny prienik.

A Hrubka C Minimalny prienik
B Prienik

Ak bola v nastaveni zvaru zvolend hodnota Minimum penetration depth (Minimalna hibka
prieniku), automaticky sa zobrazi prislusny kruh (od 1/10 do 1/2 hrubky plechu). Tento kruh
nemoze pouzivatel presuvat.
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11 Meracie nastroje

Ak bola vybrata hodnota pre Penetration measurement (Meranie prieniku), kruh sa
zobrazi automaticky. Na zmeranie skuto¢ného prieniku do plechu musi pouzivatel kruhom
hybat. Kruh na meranie hribky kovu sa neda posuvat.

11.5 Sirka prieniku
1. Kliknite na ndzov L1 v harku Gdajov. Sirka prieniku sa spravidla meria na Grovni
minimalnej hibky prieniku.
2.  Nasnimke:

—  Postupne kliknite na 2 body oznaduijtice priese&nik medzi &iarou minimalnej hibky
prieniku a plochou prieniku. Zobrazi sa ¢iara. Meranie sa zobrazi okamZite.

—  Kliknutim na ¢iaru a jej posunutim dosiahnete lepSiu prezentaciu.

A Sirka prieniku

11.6 Prienik — efektivna Sirka

Pre podrobné informacie pozri Zavisla hodnota pre prienik s efektivnou Sirkou = 26.

11.7 Uhol spoja

1. Kliknutim na nazov Alpha alebo Beta v harku Udajov vyberte meranie.
2. Nasnimke:
—  Kliknite na vrchol uhla.

—  Pohybom mysi nakreslite prvu stranu a kliknite na fu.
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11 Meracie nastroje

—  Presufite mys na druht stranu a kliknite na fu. Na vykrese s zobrazené 3 biele
rukovate.

— V pripade potreby nastavte uhol.

A 127,15°

11.8 Hrdlo (vpisany kruh)

ZvycCajne sa oznacuje ako G.
1. V polozke Ponuka Sprava vyberte na stranke s definiciou zvarovej hisenice typ vykresu.

2. Povolte moznost Radius (Polomer) alebo Triangle (Trojuholnik).

11.9 Ciara (v skuto€nosti kruh)

Meranie je maximalny polomer vpisaného kruhu vo vnutri zvaru.
1. Kliknite na priese¢nik medzi dvoma doskami.

2. Rozsirte polomer kruhu, aby ste ziskali cely vpisany kruh.
3. Pustite mys.
4

Na konec¢nom vykrese je hrdlo vyznacené rovnou Ciarou.
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11 Meracie nastroje

11.10 Trojuholnik (rovhoramenny pravouhly trojuholnik)

Meranie pozostava z vysky maximalne vpisaného rovnoramenného pravouhlého trojuholnika.
Odporucame vam postupovat podla nasledujucich krokov (1, 2 a 3).
1. Nakreslite okraj tohto dielu.

2. Nakreslite trojuholnik tak, ze zacnete hornym bodom. Vysurite bod k okraju a nakoniec
uvolnite mys v hornej ¢asti.

3. Nastavte vysku tak, aby ste trojuholnik vpisali do hrdla.

4. Nastavte vysku trojuholnika. Meranie pozostava z vysky trojuholnika.

5. Ak chcete nastavit vysku, vyberte spodnu ciaru.

6. V pripade potreby pouZzite 3 biele Uchytky na orientaciu trojuholnika, ked kovové plechy
nie su v uhle 90°.

7. Pomocou klavesu Tab moZete otacat trojuholnikom smerom dolava/doprava/hore/dole.
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11 Meracie nastroje

11.11 Meraci trojuholnik

Ak chcete zmerat diZku &iary kolmej na referenénd &iaru, postupuite takto.

1. Vyberte meranie.
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11 Meracie nastroje

2.  Kliknutim a podrzanim mysi na snimke nakreslite referenént Ciaru.

A Referencna Ciara

B Meracia Ciara

Ak chcete zobrazit referenénu Ciaru, pustite mys.

4. Dvojitym kliknutim nakreslite meraciu Ciaru.

11.12 Zaskrtavacie pole

Vizualna kontrola zvarovych hisenic

Niektoré zvaracie normy nevyzaduju | Parallel
geometrické hodnotenie zvaru, ale len | Line
vizualnu kontrolu, aby sa zistilo, Ci je zvar Angle
spravny alebo nespravny. Region (Area)
5 . Circle (Diameter)

Na ulahCenie tohto druhu kontroly bol do Cirdle (cente]
softvéru implementovany nastroj. Triangle
Po vytvoreni novej konfiguracie softvéru je v Thickness sheet metal 2 Set Square

) . . . , _ Checkb
rozbalovacom zozname k dispozicii novy Gap SER

, . “ . . keyboard input
nastroj Checkbox (Zaskrtavacie pole). Joining angle 2 Y ?

Porosity
Min penetration sheet 2 Formula
Weld Bead penetration width 2 Line Free
PolyLi
Penetration sheet metal 2 olytine
Arc length
Leg length
Circle (radius)

Al5

| Checkbox
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11 Meracie nastroje

Ak chcete vyhodnotit zvar, vytvorte jedno zaskrtavacie pole.
— Ak pole nie je zagiarknuté, zvar je nespravny — vysledok sa zobrazi v CERVENEJ farbe.

— Ak je pole zacCiarknuté, zvar je spravny — vysledok sa zobrazi v ZELENEJ farbe.

Zmena farieb textu

V pripade potreby mdzete zmenit zobrazeny text, ktory sa zobrazuje pri spravnych alebo
nespravnych zvaroch, a to pomocou Settings.exe v inStalacnom priecinku softvéru.

f2{ActPene2) Conformity Undercut2 0
[ i
& § 0 (actpened) Conformity (ActPene2) NS
0.20 CHK:0K 0.00 - - o
0.00 CHK:NCK 0.00 - - - mn] NOK 0.20/ 0.00 o nﬂﬁ'w
0.00 0.00 0.00 B0 |E0:00/0.00 — L=
0.00 0.00 0.00 T i | R
/4 °
11.13 Vstup z klavesnice
Na zadavanie Ciselnych hodnot v tabulke
merani moZete pouzit klavesnicu. parallel

1. V &asti Enter extra measurements tine
number (Zadanie po&tu daldich merani) Angle
vyberte polozku Keyboard input (Vstup z
klavesnice).

Region (Area)
Circle [Diameter)
Circle (center)
Triangle
Thickness sheet metal 2 Set Square
Gap Checkbox
keyboard input

Joining angle 2
Porosity

Min penetration sheet 2 B

Weld Bead penetration width 2 Line Free

PolyLi

Penetration sheet metal 2 olyLine
Arc length
Leg length
Circle (radius)
Al5

Undercut2 | keyboard input

2. Pri merani mdzZete teraz zadavat Ciselné hodnoty.

Pouzivajte desatinnui bodku (.), nie Ciarku (,).
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11 Meracie nastroje

11.14 Porovitost

S nastrojom Porosity (Pérovitost) na meranie mozete vykonat nasledujice merania:
— % porovitosti v zvare (v %)

Area (Oblast) pdrovitosti v zvare (v mm’)

Count (Pocet), t. j. pocet porovitosti v zvare

Max (Max.), t. j. velkost najvacsieho péru v zvare (v mm)

Porosity ‘ Porosity V| Area V‘ Min. Diam. (um) 500

_ %

MozZete tiez pouzit filter na velkost, ktory zohladni pory len do urcitej velkosti.

11.14.1 Meranie porovitosti krok za krokom

o

Porosity

O are.
Manually < to a region of interes

Auto Draw a rectangle around the weld seam

See original image

can EE' -

Manually (Rucne)

Robte manualne korekcie, aby ste nasli celt zvarovu hisenicu, ak je kontrast medzi zvarom a
zakladnym materialom prilis nizky.
1. Nakreslite konturu zvaru rucne.
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11 Meracie nastroje

2. Tlacidla Delete (Vymazat) a Add (Pridat)
umoznuju manualne nastavit detekciu
zvarovej husenice.

3. Dvojitym kliknutim polygdn zatvorte.

Auto (Automaticky)

Zvarovu husenicu deteguje automaticky, ak je kontrast medzi zvaracou husenicou a zakladnym
materialom dobry.

«  Nakreslite obd{Znik okolo zvaracej
husenice.

50
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11 Meracie nastroje

Threshold (Prah) — vyber porovitosti

1. Kliknite na tlac¢idlo Threshold (Prahova

hodnota).

2. Manualne upravte posuvnik detekcie,
aby ste poérovitosti zafarbili na zeleno.

3. Po nastaveni Urovni prahovych hodnét
kliknite na tlacidlo Validate (Potvrdit).

Manualne korekcie — porovitost

Ponuka Delete objects (Vymazat objekty)

. Aplikujte minimalnu velkost filtra:
Odstrante vSetky pdry nizSie na urcity
priemer podla nastaveni konfiguracie.

. Manualne Cistenie: Kliknite na ikonu a
kliknite na objekt na vymazanie.

. Oblast: Vymazte vSetky objekty v
obkreslenej oblasti.

Ponuka Add Objects (Pridat objekty)

«  Vyplnit otvory: Vypliite otvory vo
véetkych neotvorenych objektoch, ak je Add Objects
objekt otvoreny, otvor nie je vyplneny.
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11 Meracie nastroje

«  Kruh s 3 bodmi/volna Ciara/polygdn: Na manualne vytvorenie objektu (poru) vo vnutri
oblasti zvaracej husenice.

11.15 Vzorec

Pomocou vzorca vytvorte nové ,,meranie”, ktoré je vysledkom vypoc¢tu medzi dvoma alebo
viacerymi inymi meraniami.

Priklad:
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11 Meracie nastroje

Formula V| =calc(L1+L2+L3+L4+L5)

Dalsie informacie o pouZivani vzorcov najdete v ¢asti Akceptaéné kritéria so vzorcami v ¢asti
Vytvorenie dielov a zvarov = 23.

11.16 Volna ciara

«  Nakreslite na snimku volnt ciaru, aby
ste mohli zmerat dizku &ary.

11.17 Nadvéazujuca Ciara

1. Nakreslite na snimku viacero Ciar, aby
ste mohli zmerat dizku &iary.

2.  Kliknite na mys a zmerite tvar Ciary.
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11 Meracie nastroje

11.18 Dizka oblika

Mézete zmerat dizku obluka.

1. Kliknutim na 3 body vymedzte obluk
kruhu.

Obluk sa vykresli po nastaveni
posledného bodu.

2. 'V pripade potreby Ciaru posuiite.

11.19 DiZka odvesny

Pozri Sirka prieniku = 43.

54
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12 Meranie zvarovych husenic

11.20 Polomer kruhu

Meranie polomeru kruhu sa zobrazi spolu s
kruhom po merani.

12 Meranie zvarovych husenic

Hlavnym rezimom je meranie zvarovych husenic. Opravneni pouzivatelia mézu merat diely na
zaklade nastaveni vymedzenych spravcom s cielom porovnat vysledky s akceptacnymi
kritériami.

Pre vybrany diel a zvarovud hisenicu sa zobrazia len vymedzené merania.

1. Vyberte ikonu Ponuka merani tvarovych hisenic.

2.V poli Operator (Operator) vyberte operatora.

3. Do pola Password (Heslo) zadajte heslo.

Poradie merani

S vynimkou osobitnych pripadov sa merania musia vykonavat v logickom poradi:
L1, PS1
L2, PS2
LP1, LP2
Alpha a Beta...
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12 Meranie zvarovych husenic

12.1 Vlastnosti kreslenia

Pri kaZdom nastroji na kreslenie zmeiite farbu a hribku

1. Napriklad kliknite pravym tlacidlom na nazov nastroja
Stitkov merania T2.

2. Zobrazi sa okno Graphical properties (Grafické
vlastnosti).

Zmena velkosti Stitku a graficka uprava
Annotations

1. Vyberte kartu Annotations (Anotacie).

2. Nazmenu pisma vyberte Font (Font) A urobte si Upravy.

Select ==

osition and color

Color :
Margins :

Justification : [Rqd

« Show borders

B Ajust borders

56 StructureExpert Weld-6



13 Meranie krok za krokom

3. Nazmenu $ipky vyberte Arrow (Sipka) A urobte si
Upravy.

Annotations

4. Ak chcete zmenit riadok, vyberte Line (Ciara) a urobte
si Upravy.

13 Meranie krok za krokom

Skontrolujte, Ci je vybrata spravna konfiguracia:
+  Vyberdielu 58
«  Vyber zvarovej husenice = 58

. Vyberte stroj = 59
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13.1

13.2

58

«  Vyber typu merania > 59(volitelné)

. Zachytenie obrazu = 59

. Nastavenie kamery a osvetlenia = 60 (volitelné)

«  Velkost snimky = 60

«  Meranie zvarovych husenic s preddefinovanou Sabléonou »= 60
. Dalgie informacie = 61

. Pridanie komentarov a zaskrtavacich poli = 61

. Pridaj text a Sipky = 61

. Pridanie vysledkov merania do obrazka = 63.

. UloZenie vysledkov = 65

Poradie merani

S vynimkou osobitnych pripadov sa merania musia vykonavat v logickom poradi:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alfala2

Hrdlo atd.

Medzera, podrezanie atd.

Vyber dielu

. Vyberte diel z rozbalovacej ponuky.

Vyber zvarovej husenice

«  Vrozbalovacej ponuke vyberte zvarovu husenicu, ktord chcete merat.
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13.3 Vyberte stroj

Vyber zvaracieho stroja je délezity z hladiska sledovacich Udajov.

1. Vyberte zvaraci stroj z rozbalovacieho menu.

Machine selection | Welding_Machinel V\

2. Ak je k dispozicii niekolko zvaracich strojov, méZete priradit stroj k zvarovej
husenici: Kliknite na rozbalovacie menu a vyberte spravny nazov stroja.

Machine selection\

Welding Machinel
Welding Machine2

Welding Machine3

Welding Machine4

Tip
l @ Stroj mozete premenovat vo svojej konfiguracii.

Poznamka

V sprave programu Excel je moZné zobrazit Udaje zoradené podla vybraného
zvaracieho stroja.

13.4 Vyber typu merania

Vyber typu merania je délezity pre sledovanie dat.

1. Vyberte typ merania z rozbalovacej ponuky.

Machine selection | v| Type| Shift1 v

Ro6zne typy merani st definované pomocou vSeobecného popisu. Umoziuju triedit data podla
typu (napr. produkcia, vyvoj, audit).

Poznamka

V sprave programu Excel je moZné zobrazit Udaje zoradené podla vybraného
zvaracieho stroja.

13.5 Zachytenie obrazu

1. Kliknite na Live On (Ziva zap.).

Tym sa aktivuje Ziva snimka a spristupnia sa nastavenia kamery.
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2. Kliknutim na Live image Off (Ziva snimka vyp.) zachytite snimku.
3. Ked prepnete na Live On (Ziva zap.), zobrazi sa vyzva na uloZenie vysledkov.

Ak vysledky ulozite, tabulka vysledkov sa vymaze.

13.6 Nastavenie kamery a osvetlenia

«  Upravte nastavenie kamery alebo svetla tak, aby ste ziskali jasny a kontrastni snimku
zvarovej husenice.

Foom ¥ 8.9

A Hodnota zvacsenia vypocitana na 23" obrazovke s
rozliSenim 1920 * 1080. Mala by sa zohladnit
tolerancia.

B Zorné pole (v mm alebo v
palcoch).

13.7 Velkost snimky
Pomocou funkcného tlacidla F2 mézete prepinat medzi moznostami Fit to window (Prispbsobit
oknu) alebo 100% resolution image (Snimka so 100 % rozliSenim).

Tento softvér obsahuje rozliSenie niekolko megapixelov. Vacsina obrazoviek PC/LCD nema
dostatocné rozliSenie na zobrazenie takéhoto rozliSenia.

Ked pouzivate funkciu Fit to window (Prispbsobit oknu), odpori¢ame vam pouzit oblast
priblizenia, ¢im ziskate presnejSie meranie.

Poznamka
c Pomocou funkéného tlacidla F5 uloZte snimku mimo priecinka s vysledkami tohto

softvéru. Kliknite na obrazok a stlacte F5.
Ak to urobime po kliknuti na moznost Save result (UloZit vysledok), uloZzeny
obrazok sa ulozi so vSetkymi meraniami zli¢enymi na tomto obrazku.

13.8 Meranie zvarovych husenic s preddefinovanou sablénou
Merania sa musia vykonavat v urCitom hierarchickom poradi: meranie hribky (medzera medzi
dvoma Ciarami alebo kruhmi), prienik atd.

«  Vysledky merani si uvedené v tabulke
«  Merania mimo rozsahu su v tabulke znazornené ¢ervenou farbou

. Pomocou klavesu Shift nakreslite rovnu Ciaru
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13.9 Dalsie informacie
Spravca moze vytvorit maximalne 3 oblasti dalSich informacii, ktoré sa musia vyplnit, napr:
.« Cislo davky
«  Sériové Cislo dielu
»  Datum vyroby
«  Atd.

Ak chcete vytvorit sprav, tieto 3 oblasti st dolezité, ak chcete vysledky po procese merania
triedit: napriklad podla triedenia Gdajov, vytvarania sprav, Statistik atd.

13.10 Pridanie komentarov a zaskrtavacich poli
Pred uloZenim vysledkov mozete pridat komentare k zvarovej husenici.

Na charakterizovanie predvoleného
nastavenia na zvarovej husenici mézete
pouzit aj zaSkrtavacie policka vymedzené
spravcom:

¥ Merge measurements

. Porosities (Pdorovitosti)
«  Cracks (Praskliny)
. Atd.

Komentare a zaskrtavacie policka sa zobrazuju v sprave a v tabulke programu Excel.

13.11 Pridaj text a Sipky

Na paneli na pravej strane obrazovky sa zobrazi karta Camera (Kamera), ako aj karta
Annotations (Anotacie).

Grafické prekrytie mozete vzdy presunut, zmenit alebo vymazat.
Pred anotaciou je potrebné nakonfigurovat farby a velkost pisma.

1. Vyberte kartu Annotations (Anotacie).
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2. Ak chcete nakonfigurovat definicie pisma, Sipok a Ciar, vyberte kartu Font (Pismo), kartu
Arrow (Sipka) a kartu Line (Ciara).

Arial 28

>osition and color

Justification : (344

~ Show borders

B Ajustborders

Text
1. Ak chcete vlozit text, kliknite na ikonu textu.
T ||

Text sa umiestni do textového ramu.

2. Ak chcete umiestnit textovy ramdcek, kliknite v snimke na pozadované miesto a podrzte lavé
tlacidlo a zaroven mysou nakreslite obdlznik.

3. Po uvolneni mysi mbzete napisat text na poziciu blikajuceho kurzora.
4. Ak chcete presunut textovl oblast, vyberte ju a pustite ju na poZzadované miesto.

Ak chcete zmenit text, stlacte na klavesnici klaves Ctrl a kliknite na textovy ramcek.
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Tieto vlastnosti sa vztahuju aj na meracie Stitky na snimkach. Pozri tiez Pridanie vysledkov
merania do obrazka = 63 Plati to aj pre Stitky merani, ktoré mozete upravit ich velkost.

13.12 Pridanie vysledkov merania do obrazka
Vybrané meranie mézete manualne pridat presne tam, kde je to na snimke potrebné. Kliknite
na vysledok merania a na obrazku sa zobrazi stitok s vysledkom merania.
Farba textu zavisi od akceptacnych kritérii (Cervena alebo zelend).
Farba pozadia zavisi od vSeobecného nastavenia.

1. Ked presuniete kurzor mysSi nad ¢ast s vysledkami, zmeni sa zo Standardného kurzora na
zatvorenu ruku. V tejto faze mozete kliknutim na prislusné meracie pole precitat meranie
a jeho zahlavie na snimke.

Machine selection

t2 a(Throat)

0.00/0.00

2. Polohu upravite potiahnutim a pustenim polozky.

3. Vsetky merania mdZete na snimku pridat automaticky kliknutim na tlacidlo
Measurements (Merania).

Measurements
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13 Meranie krok za krokom

4. Vsetky Stitky merania sa zobrazia na snimke (predvolena poloha je prvy kliknuty bod).

5. VSetky Stitky merania na obrazku mozete automaticky pridat kliknutim na tlacidlo
Measurements (Merania).

Stitok sa umiestni tam, kde pouZivatel za&ina kreslit nastroj (rovnobezka, &iara...).

Measurements
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13 Meranie krok za krokom

13.13 Ulozenie vysledkov

Po dokon&eni merania ulozte vysledky merania. Udaje budu k dispozicii na $tatistické Gcely.

«  Vyberte ikonu Ulozit vysledky.

Pred ulozenim vysledkov mézete vybrat tieto moznosti:

— Merge drawings (ZlUcit kresby)
— Merge measurements (ZlUcit merania)
— Merge scale bar (ZLUcit stupnicu)

— Merge construction lines and texts (Zlucit konstrukéné linie a texty)

Merge drawings (Zlucit kresby)

Vsetky kresby merani sa zlucia do snimky.

Merge measurements (ZlUcit merania)

Ford C344 MCA Wagon |Maht 3_2
SE 2.11 g
¥

V lavom hornom rohu snimky sa zobrazi
tabulka merani, ako aj nazov dielu a nazov
zvaru.
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14

66

Merge scale bar (Zluéit stupnicu)

V lavom dolnom rohu snimky sa automaticky
zIlUCi stupnica. DIzku stupnice a grafické
vlastnosti nie je mozné upravit.

ZLuéit konstrukéné linie a texty

Pri spajani merani sa jednotlivé nazvy merani zobrazia v rovnakej farbe ako nazvy definované pre
kresby. Okrem toho sa namerané hodnoty zafarbia podla akceptacnych kritérii:

Zelend: V ramci rozsahu

Cervené: Mimo rozsahu

Subory s vysledkami

VSetky vysledky merani a snimky st uloZené vo vyhradenom priecinku.

Pre kazdu konfiguraciu softvéru sa vytvori priecinok s vysledkami, ktory obsahuje nasledujlce
polozky:

— Nastavenia dielov

— Nastavenia zvarovych husenic
— Subory s vysledkami

— Snimky

- Atd.

V predvolenom nastaveni su tieto priecinky s vysledkami vytvorené v priecinku
C:\Struers\StructureExpert Weld-6 alebo C:\Struers\StructureExpert Weld-12.

Ak chcete zmenit predvolenu cestu ukladania, pozri Priloha 1: Zmena cesty ukladania v sieti =
144

Konfiguracia softvéru

Configuration : Ford MCA 18_01_201L.ini
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14 Subory s vysledkami

Instalaény prie€inok

cri
. Configurations

Doc
| Eord MCA 18 01_3011
| lcones

. leg
. plans

Konfiguraény prieé€inok

Cordons
Rapports
J Results

., Stdrapports

30/04/2013163
20/04/201310:5
29, 012 10:5
29/04/2013 1055
20/04/201310:5
25/04/2013 10:5

Priecinok Cordons obsahuje vSetky nastavenia pre diely a zvary.

. Ford C344
. Ford C344 MCA Grand
Ford C344 MCA Wagon

Prieéinok Results

Ford C344 MCA Wagen_Naht 3_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2
Ford C344 MCA Wagen_Naht 3_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4 1
Ford C344 MCA Wagon_Maht4_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht4 3
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2

[ ] Naht31
[ ] Maht3.2
| | Naht3_3
|| Maht3. 4
|| Maht3.5
| | Mahte1
|| Maht4 2
[ ] Mahts_2
|| Mahte 4
|| Mahtss
|| Maht51
|| Maht5.2
| | Naht5.3
|| Naht5_4
|| Naht5.5

5 Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1ds
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
Ei] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xls
E_’] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1.xls
& Ford C344 MCA Wagon_Naht4_2.xls
5 Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3xls
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_1.xls
\EIJ Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2.xls

PrieCinok Results obsahuje vSetky vysledky merani a snimky.

— Pre kazdy zvar sa vytvori priecinok, do ktorého sa uloZia vSetky snimky.

— Pre kazdy zvar sa vytvori subor Excel, do ktorého sa uloZia vsetky vysledky.

Kazdy prieCinok a stbor je oznaceny takto: Nazov dielu_Nazov zvaru

sUborov Excel. Nespravne vykonané zmeny mo6zu zabranit vytvoreniu spravy.

Poznamka
o Manualne zmeny nie su povolené v prie€inku so snimkami ani vo vysledkoch

Pre pristup k zmenam vo vysledkoch pozri (MoZnost) DataView = 86.
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15 Spravy

15.1 Generovanie spravy HTML

Pomocou tejto funkcie mdzete vytlacit vysledky na stranku vo formate HTML.

» Ak chcete ziskat pristup k tejto funkcii, kliknite na Vytlacit spravu o zvarani.

Sabléna HTML je pevne nastavena a nie je mozné ju zmenit.

Ak je v pocitaci k dispozicii generator PDF, mdzete spravu uloZit ako stbor PDF.

Zmena loga v sprave HTML

Pridanie vlastného loga do spravy HTML:
1. Prejdite na... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead (En = prieCinok s jazykmi).

2. Nahradte subor logo.jpg vlastnym siborom s logom s rovnakym nazvom.

15.2 Generovanie spravy v Exceli

Pomocou tejto funkcie mozete vytlacit vysledky do stboru Excel.

1. Pre pristup k tejto funkcii kliknite na Excel sprava ikona.
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Povolenie makier Excel

Ak chcete pouzivat spravy Excel, musite
zmenit moznost v programe Excel.

1. Vyberte moznost File (Subor) > Options
(Moznosti) > Trust Center (Centrum
doveryhodnosti).

2. Kliknite na Trust Center Settings
(Nastavenia centra déveryhodnosti).

3. Vyberte Macro Settings (Nastavenia
makra).

4. 0Odznacte zaskrtavacie pole Trust
access to the VBA project object
model (Dbéverovat pristupu k
objektovému modelu projektu VBA).

Zmena loga v sprave Excel

Pridanie vlastného loga do spravy Excel:

1. Prejdite na C:\Struers\StructureExpert Weld\Welding\Reports\En\Xml\ExcelBead
(En = priecinok s jazykmi).
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Otvorte subor Weld_bead_report_
template.

Kliknite pravym tlacidlom na logo Struers,
potom vyberte Change Picture (Zmena

obrazu), vyberte This Device (Toto

zariadenie), a nakoniec si otvorite vlastné

logo na pocitaci.

Nahrajte tento novy stubor pod rovnakym
nazvom a vasa dalSia sprava bude s vasim

vlastnym logom.

- F!.F:p orts

E} Weld_

A sutesee (@ o)

File  Home insen

Clgboard  Font

Alignment | Number

bead_report_template

3 9- Lo 5 Weld - Swedta v s @ - o =
Page Layout Formulas Data Review View Automats Developer Addins Melp Acrok *
= Q - )

= % = O

Cels  Ediing

stts Add-ini | ¥

BRSSO EURUNERERSRGEY

Fouill  Foua?  Feudd +

| Ready BB RS Accessibiity Unavadatie

t
| G This Device..
Ef] From hdotsle Device.

] From Hock images.

Ef From Online Sources...

3| W Frompeenc.

I F

-
Do —
Ciospaysetings B 0 E - L + TN

15.3 Vytvorenie spravy o zvarovej husenici

Pomocou tejto funkcie vytvorite spravu o zvarovej hisenici.

1.

70

Pre pristup k tejto funkcii kliknite na Excel sprava ikona.

Kliknutim na kartu Weld bead (Zvarova hisenica) vytlacite vysledky aktivnej zvarovej

hdsenice.

Tato funkcia vyZaduje program Excel 2003 Professional Edition alebo novsi.

Vyberte Sablénu, ktorl chcete pouZit.

Kliknite na OK (OK).

Vsetky vysledky sa automaticky aktualizuju vo vybranej Sabléne.
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I¢ struers Measurement report

General informations

Date 03/2018 11h32m: Machine

User Type

Part New_Part Weld beac T weld with triangle

Detailed informations Information o Value -
ap Batch_Mumber

Class
Design.
Mat. 1
Mat. 2
Width 1

Type + |Min v |Max ~ | Measure¢ ~ |Results ~ |Visual defects | - | Value ~

t 0l .
t2 0|- :
a(throat) 1,43- ;
higap} 0|2.00 -

minpenet 0|-

minpene2 0-

b1{penewth1 2,05|- -
b2 (penawth?’ 304 =
fl{actpensel) 02 -
f2(actpene2) 02|-

-1.000

15.4 Praca s programom Excel a Sablonami sprav o zvarovych
hiseniciach

1. Spustite program Excel.

Open XML ? X

Please select how you would like to open this file:
O As an XML table

(O As a read-only workbook

o;gse the XML Source task pane:

2. Kliknite na kartu Developer (Vyvojar), aby ste ziskali pristup k zdroju XML.

3. Vprograme Excel vyberte File (Stubor) > Option (MoZnosti) > Customize the ribbon
(PrispOsobit panel) > Check Developer (Skontrolovat vyvojara).

4. Kliknite na zdroj.

Mapovanie XML
1. Kliknite Add (Pridat).
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P T

Prejdite na ...\Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead\data.xml, kde Sk oznacuje priecinok v

slovenskom jazyku.
Kliknite na OK (OK).

Pretiahnite a pustite XML informacie zo zoznamu do Excel tabulky, aby ste vytvorili

pozadovanu Sablonu.

tamplta s - - P e

He Home et Fagelapsd  Formosi  Dais  Revies Vs Aemads  Developer el Arche

08 = [@reomaniss = = B fwpenes =l B impen
g E. o e e ﬁ P;,” _1' Eﬂ' I3 o ot = 8 g Pk 23 et
Bt A Macrs Sacsity Aode Asdine v Mede [Menbideg | &

Coen adai Coriren, e
T -1 i
AI ] £ [ £ r 3 -

o e

HEASAEEEESRNNNNN USRNSSRk

-

13
a

e
A i @) B9 O B w . e | P s
Fle  Homs et Pagelsmut  feemuss  Dats  Mevew New  duiomete  Deebper el Adebe
= [l B B B A -
Vo M 1 Bt Rt Dot G0 et g [BemCnte
L b s Sty Addiod hpbii | = Mot [Blabaiey ||

ot e Comtizi

o - E I
-l s < o ] ' o ]

S EEE DA R e

L)

EERSEAAE AR LR ENNN RN L NUNNNNY Y

i

5.

72

.

Ly - ]

Fosmuness B 3 - Es

® - = =
= cenmes | (EEEE
- ox

T maon dala ves the mpen 1M Dats Bunten o8 the Ual boslie:
Oty ® LLETTS

Wardy biap b Beaet

®m

Foulll  Fewll  Feald + 3 -
T ity el

fmpmusen B B3 (H

Ked je Sablona pripravena, ulozte ju do nasledujuceho priecinka:

... \2Zvaranie\Sprava\Sk\XML\Excel hisenica/ xxxx

Nova Sabldna sa teraz zobrazi v okne vyberu s vlastnym nazvom.

——— B
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15.5 Vytvaranie spravy o diele
Sucastou softvéru je kompletny generator sprav o dieloch. Sabléna bola navrhnuta tak, aby
pokryla vagsinu poziadaviek. Sablénu nie je mozné zmenit.
K dispozicii su 2 Sablony:
— Part_batch_number_report.xls

— Weld_report.xls

1. Pre pristup k tejto funkcii kliknite na Excel sprava ikona.

2. Ak chcete ziskat pristup k tejto funkcii, kliknite na Part (Diel).
Tato funkcia vyzaduje program Excel 2003 Professional Edition alebo novsi.
Vyberte Sablénu, ktorl chcete pouzit.

4. Kliknite na Execute (Vykonat).

Dalsie $ablony
Ak je sucastou softvéru modul s min. a max. akénymi limitmi, su k dispozicii dalSie 2 Sablény:
. Part_batch_number_report_ActL.xls

. Welds_report_ActL.xls

Prevadzka

Poznamka
c Na vytvaranie prispdsobenych sprav je potrebny modul Report Generator
(Generator sprav).

1. Vyberte diel a filtre.

Selecon x
Part
I =]
neEApaE 1
paril
Startdee |11 || Petray ]| Wz 4]
End date 1 =| | February +| 203 j
7 Al mexres e
I Bateh_pusber [ Hae o
[ Mt
- hd
'—
™ Save in peif
Cancel ok
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2. Kliknite na OK (OK).

Sprava je rozdelena na 2 Casti (karty):

Prva &ast Suhrn vSetkych nameranych hodnét a zaskrtavacich poli
Druha éast Snimky vSetkych meranych zvarovych hlsenic s mierami a komentarmi

/ﬁ StI'IIB!’S Measurement report

[ ofor

Date 25/07/2024 1Bh58md8s Machine

User admin Type

Part New_Part Weld bead

Detailed [ M| |

oP [

Type - [min| - [actmin - [act max v[_Mu ~ [Measure | ~ [Results ~ |Visualdefec ~ | Value| ~

tl 0l- 2 B

12 0l-

a(throat) 424 - -

h{gap) 0l- - i2.00

minl 0i-

[minpene2 0-

bl{penewthl) 8.76|-

b2({penewth2) 6,05)-

fl 1,75(-

|f2{actpene2) 0.2 -

15.6 Upravte spravu o zvarovej husenici

Upozoriiujeme, Ze tato Cast sa netyka spravy dielu, ktory obsahuje niekolko husenic.

1. V zavislosti od zvoleného jazyka otvorte subor XLS v priecinku jazyk. En je pre angli¢tinu, Sp
je pre $panielcinu, a Fr je pre francuzstinu.
Otvorte "welds.xls" v \Welding\Reports\En\models.

Welding » Reports + En > models

£ Mame

s logo.bmp
ﬁ_:i monitorxls
BU=| Partxls

B=] welds.xls
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2. Importujte obrazok, ktory chcete na prvi stranku.

AB M (%) E F g H [ ]
| WELDING EVALUATION T
3 FaRT W AR &
)
]
¥ Corfiguraban
1] a1 [
g | w2 o 6
a mio_3 Info_f
m o 4
1l
1 My | Ol fikess
1 Liart dabe:
1 | Codddaie
12
11 T

17 Maching

S R R B B BN

Poznamka
o Neupravujte ni¢ dalSie v sprave.

3. Vtomto priklade uloZte subor do rovnakého umiestnenia s novym nazvom "welds_
Part123.xls".

Welding » Reports » Em » models

" Mame

] lege.bmp

Elq rieniterxls

E-:| Part.xls

@ weldsxls

Rl=) welds_Part123.x1s
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4. Otvorte spravu.
Welding » Reporis » Part
[:'&: MName
12 Applataini
Pilj Part_batch_number_reportxls
EI_:IWcIds_rcpnrt.:ls
5. Prejdite na kartu Developer (Vyvojar). (Uistite sa, Ze je aktivovana v nastaveniach Exelu).
@ Adtosave (@ off) - @ &~ % Bookl - Excel P Search
File Home Insert  Page Layout Formulas Data Review View Automate Developer Help  Acrobat
H = @RE(DH‘JMEUD = Elprﬂpartias E ?‘\mport
BEEee O B I F I @
Visual Macros 8 UseRelative References " 00 ol o, Dl ViewCode o T 10 Expansion Packs (7
Basic A\ Macro Security ins  Add-ins Add-ins » Mode [E|Run Dialog e
Code Add-ins Controls XML
Al ~ fev
A B C D E G H ) K L M N o
]
2
3
4
5
A
6. Kliknite na moznost Visual Basic (Visual Basic).
7.  Kliknite na Module 1 (Modul 1).

14

ﬁ Microsoft Visual Basic pour Applications - [Modulel {Code)]

FE ~ O

# Fichier Edition Affichage |Insertion Format Débogage Exécution Outils Compléments Fenétre 7

k

] &
=

| (Général)

BIC

=

|-:--E VBAProject (Welds_report.xis)
=423 Microsoft Excel Ohjets

Public OnPdfRepc As Boolean
Public pdfFile As String
Public piece As String

Fublic MONITCRING As Boolean

Public PiecePath As String
Dim lstCordon() As String
Public TitleStrlotl As String
Public TitleStrlot2 A= String
Public TitleStrlot3 As String

Public ConfigArchive As S5tring

Public OnlyWidchResult As Boolean

Public PrintMesBeads As Integer
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8. Kliknite na Ctrl + F, aby ste nasli ,,welds.xls".
VELETEVOLOMPONENT "UAgOSLECT™ =
End Sub L
Public Sub Perform Report()
Dim newName As String Rechercher ; ]wddwds v| ok
oeed 29 Dans . I 1 —
LogoRatio = -1# O Progédure en cours Sens : Tous w Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo 5 i
If MONITORING = True Then ® Module en cours [Jot entier RS
piece = monitor (O Projeten cours [[JRespecter la cagse
End If Texte sélectionné ] Critéres spédaux fide
'Open Model worksheet -
path = ThisWorkbook.Path
Model = p g & "\models\Welds.xlsa"
9. Premenujte stbor , Welds.xls“ na nazov, ktory si predtym definovali.
UTITLTYLLOMONCIL Uiy aT LTy
End Sub Rechercher X L
Public Sub Perform Report()
Dim newName As String Rechercher ¢ |we|ds.:ds v| Suivant |
Dans T :
LogoRatio = -1# () Bracedira an tois Seps : Tous V| Annuler |
Set macroBook = ThisWorkboo % ) -
If MONITORING = True Then @ Mogule en cours (Mot entier 7|
piece = monitor OProjetencours [CJRespecter la cagse -
End If Texte sélectionné || Critéres spéciaux Ade |
'Open Model worksheet
path = ThisWorkbook.Path
Model pathLang & "\models\welds
10. Zatvorte okno Visual Basic (Visual Basic).
11. Ulozte Excel subor pod novym nazvom, napr. ,Welds_report_Part123.xls".
Girrh?sb:rscw ®
4 w0 050 » Soruess ¢ StrochsreBepen Weld-5 3291 5 Welding » Reporz » Pant w O ] 1
Organiver = Howseau dossier W g
& A  Mom = Aol e o e
Be S Part_batch_number_reportcl ¥
] B2 Welds_reportack | 4
Evoluti
Fr
Genesz
Hus
]
Ip
Hon_Le ¥
Hom defichier | | Welds,report Part1zdas 7]
Fype: | Clasgns Excld 97 - 2003 ["aki) i
Agterr . Vour User Name Mcks chis:  Agouder un mot-cle Titre:  Ajoubes un b
[l Erregistrer bes
minubate
. Magopasr les dossiers Dutilp = Annuler
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12. Nova sprava je teraz dostupna v softvérovom rozhrani.

Report b4

Weldbead Part  Desplay repart
Spedfic report

Selected template
| Welds_report_Part123.xls |

Template fist

|P.a:t_batdﬁ_n.-\1bef_repcri.xls [
| Welds_report,xds
[m = [E00

13. Spustite spravu ako obvykle.

15.7 Zobrazit spravu o diele

1. Ak chcete ziskat pristup k tejto funkcii, kliknite na ikonu (Excel sprava).

2. Kliknite Display report (Zobrazit spravu) a prejdite k tejto funkcii.

Ak chcete zobrazit konkrétnu spravu, mdzete ju zoradit podla Date (Datum), Type (Typ), Part
(Cast) a Machine (Stroj).

Kliknutim na Reports list (Zoznam sprav) vyberte spravu.

4. Kliknite na Open report (Otvorit spravu).
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. 0 A8 c o E F G H 1 1 KL
epott A Struers  VE-PING EVALUATION

l PART N* newpiece
Configuration Welding_config
Cordon Weld1 Material 1
Operation Material 2
Part_class Info1

] Designation Info2

o| [Fiters _ |___Otherfters .

' Start date 06-Apr-21 Comment_0

3 End date 05-Apr-21

i

3 Type Al

' Machine Al

P

¥

i

15.8 Monitorovanie a sledovanie procesu

Monitorovanie a sledovanie procesov je volitelna funkcia.

Tuto moznost pouZite na sledovanie priebehu merani na jednej alebo viacerych zvarovych
husenic poc¢as urcitého ¢asového obdobia.

1. Pre pristup k tejto funkcii kliknite na ikonu Monitorovanie.

Na triedenie vysledkov moZete pouzit vsetky filtre.

V\'/ber dielu B \eld bead

1. V poli Part selection (Vyber dielu)
vyberte diel, ktory chcete monitorovat.

2. Vyberte zvarové husenice a merania
zvarovych husenic.

3. Kliknite na Apply filters (PouZit filtre).
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Vyber datumu

1. V poliach Start date (Datum zaciatku) a
End date (Datum ukoncenia) vyberte
casoveé obdobie, ktoré chcete pokryt.

2. Kliknite na Apply filters (Pouzit filtre).

Vyber filtra
1. Vyberte filtre, ktoré chcete pouzit:
— Machine (Stroj)
- Type (Typ)
—  Conformity (Zhoda)
— Number of cycles (Pocet cyklov)
— Ref. product (Ref. vyrobok)
— Equipment (Vybavenie)
— Visual defects (Vizualne chyby)
2. Kliknite na Apply filters (Pouzit filtre).

Apply filters

Po spracovani Udajov (v pripade velkého mnoZstva udajov to moze chvilu trvat) sa zobrazia
grafy vyvoja a Statistické hodnoty.

oty

-

W\M 2

2 Paler Droit
Biroee g

b g donand
I!fl,‘f“ﬁ"ﬁ'[‘r‘\J‘J‘ il ,u“.f\

Ay

T
ST T
Lo b ,w,.r..:».rr‘-ali,q,r;f,‘.r_\
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Statistické informacie

B largeur cordon

__ Spec. Min : Formula
T spec. Max =

Min value : 0.450

(0 — Max value : 1,085

Mean - 0.864

Std Dev 1 0.073

85% ConfInterv: 0.007
B e— WWM Cp : Offtopic
Cpk : Offtopic

A Pocet filtrovanych merani

D Nazov zvarovej husenice

B Zadefinovana minimalna hodnota

(ak je nastavena)

C Vyvoj merani

E Zadefinovana maximalna hodnota
(ak je nastavena)

Hodnota

Opis

Spec. Min (Spec. min.)

Zadefinovana minimalna hodnota (ak je nastavena)

Spec. Max (Spec. Max)

Zadefinovana maximalna hodnota (ak je nastavena)

Min value (Min. hodnota)

Minimalna namerana hodnota

Max value (Maximalna
hodnota)

Maximalna namerana hodnota

Mean (Stredna)

Stredna hodnota

Std Dev (Std. odch.)

Standardna odchylka

95% Conf Interv. (95 % int.

95 % interval spolahlivosti

spol.)

Cp (Cp) Hodnota Cp

Cpk (Cpk) Hodnota Cpk

CpU (CpL) Hodnota CpU (ak je zadefinovana len maximalna hodnota)
CpL (CpL) Hodnota CpL (ak je zadefinovana len minimalna hodnota)

Formula (Vzorec)

Na vypocet min. a/alebo max. hodnét sa pouziva vzorec.

Off topic (Mimo merania)

Hodnota sa neda vypocitat. V pripade Cp a Cpk nie je mozné
vypocitat hodnoty, ak sa pouziju vzorce pre min. a max.
hodnoty.
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15 Spravy

15.9 Ukladanie vysledkov a sprav

Vytvorenie kompletnej spravy o diele
1.

report (Sprava o diele).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

Repor I}

Part

Selzcted template

Ak chcete vytvorit kompletnl spravu o diele so vSetkymi filtrovanymi tdajmi, kliknite na Part

Specific repart

Template list

Part_batch_number_report.xls
Pert_batch_number_report_ActL.xls
Welds_report. xls
Walds_report_ActL.xls

Close
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15 Spravy

/ Measurements Report Date
ll Struels N°® 05/0312018
kj Type of measurements
Par : artouche soudee E User kj
Machine identification:
Batch number :
Yisual 4 zinia|
8
s
Welded " E g E‘
landmar B fie E HE
L' 51§ 5K
g 5 gz
233 S5gie =2
g Bip g o |diE
EiadE s 28
Eif mialn = | o
lasque DY . o] o
o [}
o e
o [}
o -]
o =]
o -]
(o] -]
[ o
" | o F e
; X X
by [s] o
(] -]
o =]
o [}
o [}
o [}
o ]
o [}
o ]
o [}
o ]
o [}
o [}
o o
o (=]

Vytvorenie kompletnej monitorovacej spravy

1. Ak chcete vytvorit kompletnd monitorovaciu spravu so vSetkymi filtrovanymi Gdajmi,
kliknite na Monitoring report (Monitorovacia sprava).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics
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15 Spravy

Exportovanie udajov

1.

84

MONITORING
PART Cartouche soudée EC
From
Cordon 2 Palier Droit Mashine wisual defects:
Infol 1 Conformity
Info2 rezezzeRezzy User
Infod ] Tupe
Infod ] Efatoh number
Infos ]
Infog L]
Teasire ¥2_ep_palier TiEszue E_Targeur_cordon

._hli\\lﬁ\r.,Jr‘/“l‘.'“ L Y

r‘r""\"‘l‘u""v‘\fr\ T’;(\l’w

A A

n 132 n 132
Spes. May _ Spec Mat _
Spec. Min . Spec Min Formuia
Min value 0,533 Min walue 072z
i value 0817 Play walue 1033
Mean 0,721 Mcan 0,868
StDev 0,043 StDew 0,056
952 Corf. Intery 0,004 952 Conf. Intery 0,005
C OFf topic Cp OFf tapic
Cpk OFf topic Cpk OFf tapic
TWEasiie b_Targeur_pene TWeazie T_pene

Jo Aol A
ity s M N g e

I frery Ly lf\r.ﬁ\ﬂ”i

n 122 n 132
Spec. May _ Spec. Mat _
Spec. Min 0z Spec Min 03z
Min walue 0,325 Min walue 0,368
IMai value 0.505 Play walue 0715
Mean 0.425 Mean 0.503

ou 0,073 StDeu 0,064
952 Corf. Intery 0,003 953 Conf. Intery 0,005
C Off topic Cp Off tapic
Cpk OFf topic Cpk OFf topic

Ak chcete exportovat nespracované Udaje ako subory .csv, kliknite na tlacidlo Export data

(Exportovat udaje).

Excel
Part report
Monitoring report
Export data

Save statistics
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15 Spravy

V8etky snimky su ulozené v samostatnych prie¢inkoch.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche

Cartouche soudée EC_2 Palier Droit
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche

Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit
'] Cartouche soudée [C_1 Palier Gouche.csv

-| Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csw

Ii_| Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv

ﬂ_‘:] Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv

ﬂ_'j Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv

Pre kazdy vybrany zvar sa vytvori stibor .csv.

"
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Vytvori sa stihrnny stbor .csv s hodnotami
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16 (Moznost) DataView

Statistiky ukladania

1. Ak chcete ulozit Statistiky ako subor .xml, kliknite na tlaCidlo Save statistics (Ulozit
Statistiky).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

Spec. Min : Formula =
Spec. Max s

Min value : 0.480

Max value : 1.065

Mean - 0.064

Std Dev ;0073

85% Confintery. 0.007

Cp ; Offtopic s -
Cpk . Offtopic

16 (Moznost) DataView

Tento modul je dostupny ako volitelné prislusenstvo k softvéru.
Ponuka nasledujuce funkcie:

. Prezeranie a filtrovanie historickych udajov podla datumu, Casti, pouzivatela alebo Urovne
stladu (OK/NOK)

«  Vymazanie historickych tdajov (konkrétny riadok)
»  Zopakovanie merani na ulozenych snimkach

«  Nahradenie starych vysledkov zopakovanym meranim
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16 (Moznost) DataView

Sprava operatorov

Aby mal operator pristup ku vSetkym funkcidm ,,preskimania tdajov*”, musi mat pristup k
Uprave suborov s vysledkami.

MéZete zmenit pristupové prava operatorov v moZnosti Sprava.

1" Change password X

Okno DataView

. Na pristup do okna DataView kliknite na ikonu DataView.
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16 (Moznost) DataView

Klavesy triedenia

Configuration : CAN.ini

Start date End date

jeudi 25 juillet 2024 R jeudi 25 juillet 2024

date_j_m_a

Apply Filters

Vyber dielu a zvarovej hisenice

Tabulka vysledkov filtrovanych udajov

Trrawt 15 am lims o g e - i ot aren  Ceeedn ey e
i ca = bR, e
= ) - [ BT, O
aTm = Ear
] et gy 4 e
5 -t Premp =
[t 8 e 4 v
o E ] vaer 4 o
& Al v ¥ s
@ i 1 -
¥ aa ledier 3 ari -
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16 (Moznost) DataView

Sprava o merani vybranej meracej ¢iary

StructureExpert Weld

T

16.1 Funkcie DataView

Verify (Overit)

Znovu nacitajte obrazok RAW (s meranim), ktory bola zachyteny v defi merania, a potom
meranie zopakujte.

Verify (Overit) — funkcia je aktivna len vtedy, ak existuje obrazok RAW. Ak nie je dostupny
Ziadny obrazok RAW, tlacidlo zostane neaktivne.

Delete (Vymazat)

Vymazte aktivnu meraciu ¢iaru po potvrdeni operatorom.

Excel report (Sprava Excel)

Vytvorte spravu Excel o aktivnej meracej Ciare.

Reset (Obnovit)
Obnovte vybery (diel, zvar, ....).

Overenie merania pomocou prehladu tdajov

Po kliknuti na moznost Verify (Overit) sa obrazok RAW automaticky nacita na kartu Video Live
(Video nazivo).
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16 (Moznost) DataView

. Néazov dielu a nazov zvaru sa nacitaju automaticky a nie je mozné ich zmenit.
«  Automaticky sa nacita aj vyber stroja, typ a Cislo davky, ktoré mozno zmenit.
«  Nacitala sa spravna kalibracia.

«  Zobrazené su pévodné meracie Ciary.

Opakovanie merania

Ak chcete opakovat meranie, kliknite na nazov merania. Pévodné Ciary/vysledky sa odstrania.
Zopakujte meranie.

UloZenie starého vysledku

Ak kliknete na ikonu (Ulozit vysledky), nové meranie nahradi staré meranie vo v3etkych
suboroch vysledkov programu Excel so starym datumom.

Zahodenie novych vysledkov

Ak nechcete uloZit nové vysledky, kliknite na ikonu Spat a potom na Yes(Ano).

o\

Nespracované snimky a udaje v ko$i
Snimky RAW sa nachadzaju v priecinku .../Configuration name/Results/Backup

Jeden subor .JPG pre kazdu snimku, jeden textovy subor obsahujuci kalibraciu a jeden textovy
subor obsahujuci polohy meracich Ciar.
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16 (Moznost) DataView

KOS s Udajmi sa nachadza v priecinku .../Configuration name/Results/Backup

" u - v & ' 8 n ' : n . ™ n - v - n 2 ' » ¥
Defetedbry Pecord Py 14 Seplamber am W A1n 38 0.00 aoo 0.0 noo 0z o1 .00 oo Lo 29
Heplaced by Record © 257 18 September 201 oham 000 000 000 0% 0.00 noo o am am 0o a0 000
Deteted by Record : 27 14 septembar 201 wh2Im a03 286 2.8 (1] 0.00 L] 020 o .00 a0 08¢ 288
Raplaced by Rocord | 7 14 Septamber EuT WhIm 000 000 200 354 0® (] 200 000 000 200 000 000
Repiaced by seb Record : 57 18 Segtembar am wnoem 593 237 228 oo 000 noo 030 01z am [ 11z 088
Replaced by seb Record =7 14 September 01 W0zm 619 238 00 a0 0w ng an ¢ am 200 152 0.5

VSetky vymazané alebo zmenené vysledky sa automaticky ulozia do suboru dataTrash.xls.

» WETES™ AVRIL » CONFIGL » Results » backup [ 63 |[ Rechercherce
sgeravec v Graver  Nouveau dossier

Nom Modifié le Type Taille

dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... lko
| PARTL_1_257_2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
(&= PARTL_1_257_2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Image JPEG 289 ko
4| PARTI_1_257 2011 10h02m35s 14/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1lko
[ PARTL 1_ 257 2011 10h02m35s Image JPEG 290 Ko
5| PARTI_2_257_2011_10h27m15s Paramétres de co... 1¥o
k=| PARTL 2_ 257 2011 10h27ml15s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 ko
| PARTL_2_ 257 2011 10h27m49s 14/09/2011 10:27 Parameétres de co.. 1Ko
| PART1_2_ 257 2011 10h27m49s 14/09/2011 10:27 Image IPEG 229 ko

StructureExpert Weld

e Do you want to guit without saving 7

Yes Mo

Vytlacenie spravy v module DataView
Ak chcete vytlacit spravu v module DataView, vyberte si z nasledujucich dvoch moZnosti:

1. Kliknite na moznost Print (Tlac¢) na zaciatku spravy.

Measurements report / Print previews| Print |

2. Alebo kliknite na moznost Excel report (Sprava v Exceli) na vygenerovanie spravy v
Exceli.
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17

(Moznost) Report Generator

17

17.1

92

(Moznost) Report Generator
Vseobecny opis

Poziadavky

. RozloZenie reportov vytvorené v najnovsej verzii Excelu.
. RozlozZenie reportov uloZzené v .XLS (nie XLSX a nie ). XLSM).

. Minimalne Excel 2007.

Uéel
Vyhnite sa pouzivaniu Excel makier na vytvaranie zloZitych reportov v softvéri StructureExpert
Weld.

Vacsinou su spravy o dieloch zlozené z ,,blokov” (obrazok, vysledky, min, max, komentare...) pre
kazdy zvar.

Tieto bloky sa duplikuju, aby boli vSetky zvary dielu uvedené v sprave.

Typické priklady

BLOCK || BLOCK
: 1 , 2
H’;»‘ = W =

Blok mo6Ze byt tiez priamka:

‘Measurel
Porosities

Cracks
Cihers

= =
(&8 Blc ol 5sg _
UBO1CAT 0 |
J0002C46 0 I
NDDD3CB 0 o
NO0DACT 0 o
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17 (Moznost) Report Generator

¥ 003ICA7 VIDOU3CE

17.1.1 Priprava rozlozenia spravy

flexibilitu pri navrhovani rozloZenia Excelu.

Tip
l @ Odportc¢ame vam zmensit Sirku a vySku buniek. To vdm poskytne lepsiu

RozloZenie je mozné navrhnut na 1 alebo 2 zalozkach Excel (alebo viacerych).
. RozloZenie sa musi zmestit na stranku formatu A4.

. Uistite sa, Ze prva stranka rozloZenia je Uplne vytlacena na stranke formatu A4 s vasou
predvolenou tlaciarfiou (upravte list na jednu stranu).

Poznamka
0 RozloZenie vasej spravy sa tyka len prvej stranky; Ak je potrebnych viac stran,
modul automaticky zopakuje rozloZenie prvej stranky.

Pre obrdzky
«  Rozmer je definovany po&tom stipcov a obraz bude mat vzdy pomer /5. Uistite sa, Ze
dodrzite tento pomer.

. V StructureExpert Weld sa uistite, Ze konfiguracia je definitivna alebo takmer definitivna.
Napriklad, ak zmenite ndzov merania, budete musiet upravit svoju Sablénu spravy
StructureExpert Weld.
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17 (Moznost) Report Generator

17.2 Vseobecny princip a vSeobecné pojmy

Report Layout  [Eemsas: Report Template

Data Links - = Values / Images

Measurement

Report Template Report

17.3 Vytvorenie $ablony spravy

Vyberte si/otvorte rozloZenie

Ak ste si zakupili modul StructureExpert Weld Report Generator:
1. Prejdite na Admin (spravca)/General description (VSeobecny opis).

2.  Naspodku stranky vyberte moZnost Excel Template Report Generator (Generator Sablon
sprav v Exceli).

3. Kliknite na moznost Create Report (Vytvorit spravu).

Excel Template Report Generator

Claravision_template.xls Crzate report

Modify Report

4. Najdite rozlozenie svojej spravy v Windows Prieskumnik.
5. Kliknite na Open (Otvorit).

Vase rozloZenie Excelu je teraz otvorené a mate pristup k prispdsobenym funkciam Excelu.

Pridat datové odkazy

Novd ponuka Excelu: Add-ins (Doplnky)

L] Change Layout LJ Original Image [E- Measured Image ﬁAdd Plan Jj" Weld Range fj" Save Template
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17 (Moznost) Report Generator

S touto novou ponukou mate pristup k vkladaniu obrazkov, teda moZnostiam Measured image
(Merany obraz) a Original image (Originalny obraz) (ak mate volitelni moZnost DataView
modul, pozri (MoZnost) DataView = 86).

Dalsie moznosti s opisané neskor.

Novy pravy klik mySou

J Part name
1 Bead name
1 Part name
Main Infos »
Bead name
Comment/Batch » Main Infos » Operation  *
Machines Comment/Batch » Part_class »
Types Machines Designation * Title
Types
Checks » Materiall  * Data
Checks r
Users Material 2 *
Users
Infol L3
»
Results Results ’
) Info2 L
Conformity Conformity

Pravym kliknutim mysi ziskate pristup ku vSetkym informaciam o vasej konfiguracii
StructureExpert Weld (nazov dielu, ndzov zvaru, volné polia, ndzov merania, hodnota merania,
min., max. atd.).

Zlucenie informdcii StructureExpert Weld vo vasom Excelovom rozloZeni

Poznamka
o Toto zluc€enie sa tyka iba prvého bloku spravy.

Ca i i
oyt - M o et
it vt formte e e |

eoneiy
2
BLOCK ! Only merge data in the i
1 "2 first block, no need to K ey ~
Lr2 do it in the following Lp2
e blocks

ity helye i Kip halpe < Ky eyt
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17 (Moznost) Report Generator
VloZenie obrazku
V tomto priklade bude obrazok umiestneny medzi : T:m:m: Loosoo oo qll
stipcami C aZ O a riadkami 8 aZ 29. 3 | [[rascia b |
Predtym, nez vlozite obrazok, odporicame, aby ste: 6 [
1. zIlu&ili Excel bunky, =
2. znizili $irku a vysku buniek. To zaisti lepsiu
flexibilitu pri navrhovani rozloZenia spravy.
Potom mozete vlozit obrazok:
1. Vyberte oblast, do ktorej chcete obrazok vlozit.
2.V ponuke Add-ins (Doplnky) kliknite na Measured image (Merany obraz) alebo Original
image (Originalny obraz).
Automaticky sa objavi obdiZnik, pod ktorym je text ako: IMAGE_GRAPHICS3_8_175,5_
125,3571.
Poznamka
0 Tento text neodstranujte. Automaticky bude vyliCeny zo zaverecnej spravy.
Odstrdnit obraz
- VymaZte obd{Znik obrazka a text za nim.
VloZte meraci plan
Ak ste uz prepojili plan merania so zvarovou husenicou, mézete ju vloZit.
1. Vyberte oblast, do ktorej chcete vlozit meraci plan.
2.V ponuke Add-ins (Doplnky) kliknite na Add Plan (Pridat plan).
Automaticky sa objavi obdiZnik, pod ktorym je text ako: IMAGE_GRAPHICS3_8_175,5_
125,3571.
Poznamka
G Tento text neodstranujte. Automaticky bude vyluceny zo zavereCnej spravy.
Odstrarite plan merania
96
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17 (Moznost) Report Generator

«  Vymazte obd{Znik obrazka a text za nim.

VloZenie merani

Pre kazdé meranie su k dispozicii 4 odkazy:

. Nazov
. Vysledok
. Min.

+  Maximalny

1. Kliknite pravym tla¢idlom a vloZte nazov merania T1 (Results (Vysledky)/T1/Title (Title)).

Part name

Bead name
Main Infos »

Comment/Batch »

< ! Machines
Image 2

Types

Checks

Users

Results > T B Tit|

Conformity T2 - Re%lt
[, Options de collage: Throat » Min

j - : Max

2.  Kliknite pravym tlac¢idlom a vloZte vysledok merania T1 (Results (Vysledky)/T1/Result
(Vysledok)).

Part name

Bead name

lmage mENESiI @ Main Infos »

Comment/Batch »

Machines

Types

Checks

Users

Results » T r Title

Conformity T2 3 Res[li!t

3. Tento postup je rovnaky pre vSetky merania. Opakujte tieto kroky, kym vSetky potrebné
informacie o merani nenajdete v bloku 1.
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17 (Moznost) Report Generator

4. Vysledok by mal byt podobny tomuto prikladu:

Image
sen
fru_wesgarata_uesca
E_MELA P META
R AR MM TLE AEELgh T MESrpl LA MESA T A e
Fd__MEEAL |__ ME SR | MESLaATA_ MESLe@TA_ MESFen DATA_MESPsnel

VloZte odkaz na zhodu

. Kliknite pravym tladidlom a vyberte moznost Conformity (Zhoda).

Contormity

Options de collage :

Conformity

Calibri - 8 A A
elr7=lh- A-

Zobrazena hodnota bude OK (OK) (zelend) alebo NOK (Cervené), teda Not OK (Nie OK).
VloZenie ndzvu dielu a zvarovej hiisenice

1. Kliknite pravym tla¢idlom a vloZte Part name (Nazov dielu) a Bead name (Nazov hlsenice).

ny + gk DT sa e Y
Part Number | = Part Number DATA__ PARTNAME
art name
Machine Number l Machine Number
+
i Operator Operator
Results Results
Cnes e
User
Rzt * kra mest TITLE_MEST! J4TA_MEST
Image contom Image
= BTA_MESTH TITLE_MEST2 DATA__MEST:
[LE_MESTHACWA__MESTHR \E MESTHROVA_ MESTHR] £
e _wesasrara_wescq ey [Te_wesaraTs_uescA
Sesrame [
IE Mainlafes  *
[TLE_MESALPH T4 MESALAY ITLE_MESALPH TA_ MESALA
ommensRm \
Machines
E_MESBETMTA_MESSE] Types TILE_MESBET/ATA MESEE
| e sl s vesundTLe MEs ol e MESLgITLE MESPee TITLE MESPene? ne mesundre mesundme weSLeglTLE wESL  Checks Seenez
i User
T4__MESMin TA__MESMnfaTA_ MESLEgATA_MESLeBTA__MESPen DATA_MESPsne TA__MESMINg TA__ MESUIngATA_ MESLagaTA__MESLE Resuts SPane?
Confamity
B Optonsdecomage: | T}
Weld Name Conformity| Weld Name | swmormity SEEA NOK
DATA__NOK cwn -5 - A & % ool
SR G EN-AT-RwT

2.

Main Infos (Hlavné informdcie)

98

Ostatné potrebné odkazy vlozte rovnakym postupom ako vyssie.

StructureExpert Weld-6




17

(Moznost) Report Generator

V architektlre StructureExpert Weld tvoria
moznosti Main Infos (Hlavné informacie)
Specialny pripad a mozu sa liSit pre kazdy
zvar.

Z technickych d6vodov st v module Report
Generator Main Infos (Hlavné informacie)
hodnoty prvého zvaru dielu.

Duplikované bloky

Ked je prvy blok hotovy, sprava je takmer hotova.

Main Infosy
Comment.-'gftch
Machines

Types

Checks

Users

Results

Canfarmite

L4 Operation »
’ Part_class >
Designation #
Material 1 >
Material 2 4
Infol 4

Info2 g

. Teraz definujte, kolko blokov treba duplikovat horizontalne a vertikalne.

Priklad

3 horizontalne bloky/2 vertikalne bloky na stranku A4:

| | [[rinis womrie T

| Bepsaam e 1

| irés pontia: 1

[ ric e somee | oty simar

BLOCK [
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17 (Moznost) Report Generator

Priklad Priklad
2 horizontalne bloky/2 vertikalne bloky na 1 horizontalny blok/33 vertikalnych blokov na

stranku formatu A4: stranku A4:
Rapport de mesures T, P i VIR I [+] .
Examen macrographigue _Fwi’wmm e B = SO f SNRRR—— .~ U
Bsfeeticlconiie . 190 5817 Niweau . C :a ‘
Besglil Prisklerrs de e ; § 1
S e E ; y
9 ] | T 5 |
. BLOCK | BLOCK | L3 ;
audlewdtan ;.E.:.éﬁ |
w00 1C41] [ TT1T] EEENEEEREEEED)
hru g T T EEEEENENEEERD
oI FrEEEENEE SN ol
wumaC FEEEINE SRR NSNS o
al
L e R "i
L]
WO ' Pa E:: 1 o
OO IBACZ (o || " of
O R 2 | | | IR NEE] al
ooces el | T BRI [%
R (]
e R EEEENE ENAGAGERE A n:.;
WSINET e ldielogenaleldeel L L L L IR R DL LA TR L1 L |
Heain’ B Fis N I O e
-1
............ ui
ol
oy P
g 0 200 (-]
o002 b I O O %
I ] o, 8 R S 8 5 1 O I I A
b :5: 3 ‘2:‘ S AR e A NS EEEE A EEE
; : oy 5 )
sméinsh prn e s DFPEN o o sl vl ool | | (T PN DR TR LT TATTETT ]
;mok I\: ombEn '."I [GEC L
Farlvaauh .zl nwean 0 S L
uuuuuuuuuuuuuuu L]
Tozersafianz COHFCRE. zerishara, GONFORME WOO3IOCA .. o
- . o000 3 11 18 » a
e e EEE N R SRR SRR e
"""m"': R % R PO P 2 D N N I I °
MMJ IS T T T T T T TR T e el al

1. Vyberte blok, ktory sa chce duplikovat.

Vybrany blok musi byt vedla toho, ktory sa ma duplikovat (vertikalne a horizontalne), inak sa
hodnoty StructureExpert Weld nezmestia do pozadovanych buniek.

[, R L T e — —r

[ @css
W

< * v
[ ZMCTOE[F/GH 11K LMNO P QASTUY WX Y Z ANABACADAEAFACRH Al Al AKALAMCAPAGARAS ATAUAVAVAYAY AZ BABB 3C BDBEBSBH 61 B) mf‘

=T J= T T ]

6 [ R
E“_.' Imag e
ot [ iy
=

| T T
= | | s ioajioa e sas) |

| e -

Him

2. V ponuke Add-ins (Doplnky) kliknite na Weld Range (zvarova husenica).
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17 (Moznost) Report Generator

_] Original Image [E: measured Image jAdd Plan jWeId nge i'_]" Save Report

3. Zadajte pocet horizontalnych blokov.

-

Microsoft Excel N | =
Enter weld beads count horizontaly per page
Aonuler |
3
4. Zadajte pocet vertikalnych blokov.
Microsoft Excel N L=
Enter weld beads count vertically per page

UloZte $ablonu spravy

«  Vponuke Add-ins (Doplnky) kliknite na Save Template (Ulozit Sablonu).

=5

[ 5ave Template
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17 (Moznost) Report Generator
Sabléna spravy bude teraz dostupna v Template list (Zoznam $ablén) v softvéri StructureExpert
Weld.
Report E} J
[ weldbead | Part | Display report|
Spedific report
Selected template
Claravision_template.xls (Report Generator)
Template kst
|Part_batch_number_report. xis
|Welds_report.xls
PouZite spravu
Zobrazia sa bezné okna:
Selection o |
B
Part
Gazai j
™ only measured beade
Startdat= |10 j Fabruary j 214 j
End date 0 j February j 214 d
@ Al measures Tres
© Mm Al hd
I Mzchinz
all -
Cancel | Ok |
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17 (Moznost) Report Generator

Alkatrese Releroncisnbn; PART GESTAMP Giartin idipontin: 04_12_2013 Erts:
Gaippien + Aagtal Jaiing fhachioss: Shift 3 ares iddpontie: Welding Machinei

“ANI crek X | A e Fani Crek A
FAN? 227 [Gap 28] B 2 dllkpaN? o2 |Gap 24| B

T Eradmeny: | k! L.} i
IL!MI mmmtxumhj,wm """I I —m—lmnm_mmlw,mmgﬂ"l, M I
A T e e

Pl

Pi

LP1 LF1

P2 P2

LF2 LF2

NED 88 g EDL

For For
AN Crek X A CANT Crek A AN - [Crck 3 A =
Fae - e - | 8 10 - -l e -8 - o | T T E
Maetstesion Yo vT GUSTAMP_WELDS "i I Ml?al'rml um.usl MI I '"'"""Innu[srﬂm mnr_.l ""—"'""I I

17.4 Upravte rozlozenie spravy a sablonu reportu

Ak chcete upravit vzhlad, musite pouzit
pbévodné rozloZenie spravy.

Report Layout

Data Links

Ak chcete upravit vzhlad, musite pouzit
pévodné rozloZenie spravy.

Report Template

Zmeny vzhladu nie su povolené.

Uprava vzhladu rozloZenia spravy

spravy. Musite upravit rozloZenie svojej spravy. Ak urobite zmeny v Sablone

Poznamka
a Po zltceni datovych odkazov nemozete priamo menit vzhlad Sablony vasej
spravy, zmeny sa nepouziju.

1. Otvorte pévodné ,rozloZenie spravy“.
2. Vykonajte zmeny.

3. Potom ho ulozte.

StructureExpert Weld-6 103



17 (Moznost) Report Generator

Pévodnd sabléna spravy Pévodné rozloZenie sprdvy Upravené rozloZenie spravy

o™ Rapport o mamres — o Rapaare de reaures -
waLs e

o
GazesFnnee
.

v amsan|  Exsmenmacrographique sensy

[——

il

|

i
|

T [5,,', Tty T e B [T

Na pouZitie upraveného rozlozenia na existujlcu ,,Sablénu spravy“:
1. Prejdite na Admin (spravca)/General description (VSeobecny opis).
2. Vyberte si Sablonu spravy.

3. Kliknite na Modify Report (Upravit spravu).

Excel Template Report Ganerator

Nodde Reppor COF Fow i

Modify Report .

Delete Report

4. Kliknite na Change Layout (Zmenit rozlozZenie).

[} change Layout || ] Original Image [E&% Measured Image [ Add Plan [ Weld Range [ Save Template

5. Prejdite na upravené rozlozenie spravy.

6. Kliknite na Save Template (Ulozit Sablonu).

_] Change Layout |_] Original Image E’x Measured Image __I' Add Plan ,_J Weld Rang __f Save Template

Upravte $ablonu spravy a datové odkazy

V Sabldne spravy mézete upravit datové odkazy, ktoré boli predtym zlicené vo vasej Sablone
spravy.

1. Prejdite na Admin (spravca)/General description (VSeobecny opis).
2. Vyberte si Sablonu spravy.

3. Kliknite na Modify Report (Upravit spravu).
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18 (MozZnost) QDas

Excel Template Report Generator

Vodsi Reppei GOF e

Maodify Report .

Delete Report

4. Urobte vSetky potrebné zmeny.

5. Kliknite na Save Template (UlozZit Sablonu).

_] Change Layout | ] Original Image E Measured Image __I' Add Plan ,__j‘ Weld Rang __f Save Template

6. VasSa sprava je teraz aktualizovana.

18 (Moznost) QDas

Uvod
Softvér poskytuje rieSenie na ukladanie merani zvarovych huisenic vo formate QDas.

Pomocou softvéru SEW_QDas_Settings.exe moZete spravovat nastavenia QDas v programe
StructureExpert Weld (SEW):

. Priradenie znaciek QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) k idajom SEW.

. Zadefinovanie prie¢inku na ukladanie Udajov.

Udaje o diely/znaéky K1

Znacky QDas v Rozsahu K1xxx (znamom ako Udaje o diely) sa priradia k tymto
polozkam:

—  Nazov konfiguracie
— Nazov dielu
— Nazov zvarovej husenice

—  Prevadzka, Trieda_dielu, Oznacenie, Material 1, Material 2, Inf 1, Info 2.

Selection :

Weld bead identiication : Operation
Pan_class | | Desigration
Mateiial 1 _ | Matarial 2
kot | ' 2
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18 (Moznost) QDas

Charakteristika/znacky K2

Znacky QDas v Rozsahu K2xxx (znamom ako Udaje o charakteristike) sa priradia k:

— ID merania

- Opis

— Jednotka

—  Min./min. akény limit
—  Max/max. akény limit

—  Vzorec

Hodnota/znacky kO

Znacky QDas v Rozsahu KOxxx (znamom ako Hodnoty) sa priradia k tymto polozkam:

—  Pouzivatel
— Datum

- Stroj

- Typ

— Znenie komentara

—  Komentar 1 ((Cislo davky), komentar 2, komentar 3)

18.1 Nastavenia SEW_QDas

SEW_QDas_Settings.exe sa nachadza v korefiovom prieCinku inStalacie softvéru.
Tento softvér sa pouziva ako nastavovaci softvér na priradenie kazdej znacky k idajom SEW.

Pouzite 3 obrazovky, ako je znazornené na nasledujicom obrazku:

. . L~ |
1. Priradenie Part data Part data
(Udaje o diele) i
K1001 Part_class Configuration name
Part name
Info2
Infol
Material 2
Material 1
Designation
‘Weld Bead Id
Operation
2 Priradenie Characteristic data
Characteristics data Be3013 [P
(Udaje o o ‘ Assoiated Description
Charakterlstlke) K2001 Measere-ld Min Warn
K2002 Description Max Warr
K2011 Min Formula

K2012 Max
K2019 Unit
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18 (MozZnost) QDas

Priradenie udajov SEW k

Priradenie Values Values
(Hodnoty) ol sl
K0002 User
ra (t K0003 Date
K0004 Machine

K0006 Text comment

Kooo7 Comment1

Comment2
Comment3

A
zna¢kam QDas:
1. Vyberte obrazovku e
zodpovedajlcu
Udajom/znackam.
2. Zadajte Cislo znacky dielu (A).
3. Kliknutim na Add tag (Pridat
znacku) ulozite novu znacku do
zoznamu K Tags (Znacky K)
(B).
4. Kliknite na text v zozname
Udajov (D) Description (Popis),
ktory chcete priradit k znacke.
5. Potiahnite text do zoznamu (C)

Associated (Priradenie).

Graf zobrazuje znacku k1001
uz priradent k idajom SEW s
nazvom Trieda_dielu (B) a (C).

Odstranenie znaciek/priradenych udajov

ktoru chcete odstranit (B).

Dal$ie moZnosti

Ak chcete odstranit znacku a suvisiace Udaje SEW ((B) a (C)), dvakrat kliknite na znacku K,

Ak chcete odstranit len priradené Gdaje ((C)), potiahnite text do zoznamu popisov (D).

Kliknutim na More Options (Viac moznosti) ziskate pristup k dalsim moznostiam.

Pri ukladani stboru QDas mozno hodnoty merania ulozit dvoma ré6znymi spésobmi:

Na jednej Ciare s oddelovacim znakom

2.96] ©.06] 0.9 0.0 ©.000 0.56] 0,060 £.00] 1.8 0.0 0.00WEN
KBeasd/e 28.83.20/89:45:80

KBaR6,0

Keoos/a 1

Kaeas e

Kae1e/e o

©.000 2.000 0.0 0,000 7.440 0.000 0.000 0.000 0.000 0,000 O.00M0000
Keeadse 2e.83.28/89:45:87

Keaas/a |

KasnR/e 1

LG

Kea1a/e @

@.00] 2.08) 0.02] 0.08] 0.000 B.18] 2.03] 0.0a] 1.04] 0.00] 4.0
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18.2

108

alebo

»  Kazdd nameranu hodnotu mozno priradit k jej Cislu merania, K-pole

KBeBa/e 28.683.28/18:51:47
KBeB6/8
Keaas e 1
Keaaa/a
Kaa1s/@ 8
Ke@a1/1 .o
Keaal/2 @.8
Keepl/: @.o
Ke2e1/4  @.8
Keepl/s 2.6
Keegl/ie @
Keegl/il @
Keegl/iz .
Keeol/13 1
Keeel/i4 @
Keeol/15 @
Keanl/16 @

KBea1/17 @

KBOH1/18 @

KBOBa/8 28.83.728/18:51:52
KBeHb/8

Keegs/e 1

Kaaa/a

Kaaia/a @

Pole Part / Bead Special char (Diel/Husenica, Spec. znak)

Pri vytvarani dielov a zvarov v softvéri SEW je najCastejSie
pouzivanym Specialnym znakom poddiarknutia ,,_“ ako predpona k
nazvu dielu alebo CastejSie k nazvu zvaru: napr. _001, _025, _
0136....To zabezpeci spravne triedenie v softvéri, ako aj v
prehladoch programu Excel.

Pri ukladani udajov vo formate QDas mozZe byt problémom
Specialny znak podciarknutia ,,_“, preto tato moznost umoziuje
ukladat vSetky vysledky s odstranenim ,,_“ vo vSetkych nazvoch
dielov a zvarov.

Zadajte Specialny znak, ktory chcete odstranit.

Ukladanie QDas suboru
Pri ukladani suboru QDas sa subor zvy€ajne ulozi do podpriecinka.

Part / Bead Special char:

Part / Bead Special char:

Saving structure:
) File

® Folder

Subor vSak mdzete uloZit aj do pevného priecinka pomocou moznosti suboru, ¢im sa subory

ulozia do pevného umiestnenia:
Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq

Struktlra nazvov suborov:

Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq

Definovanie ukladacieho priecinka QDas

» Ak chcete definovat priecinok na ukladanie Gdajov, kliknite na Browse (Prehladavat).

Vysledky QDas

Po ulozeni nastaveni mozete SEW pouzit na uloZenie vysledkov QDas.

Kedykolvek budete chciet vysledky ulozit, ulozia sa ako zvycajne vo formate Excel a tieZ vo

formate QDas podla nastaveni.
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19

SEW pouziva prieCinok QDas na ukladanie Udajov QDas. Kazdy vysledok sa ulozi do
podpriecinka definovaného ako:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Vysledky sa uloZia ako Struktira DFQ. Nazov je definovany 8 Cislicami od 00000001.dfq. Ako
je vidiet v Specifikacii QDas, hodnota v nazve sa pri kazdej zmene v popisnej ¢asti (znamej ako
DFD) zvysuje.

SewSoft AI 4.0 (mozZnost)

Zakladna funkcionalita softvéru StructureExpert Weld, SewSoft, zostava rovnaka s modulom
AI 4.0 alebo bez neho. Avsak, ked je modul AI 4.0 povoleny, urcité prvky rozhrania v ramci
SewSoft su vylepsené.

Modul AI 4.0 umozZnuje automatizované meranie zvarovych husenic a bezproblémové
zdielanie dat naprie¢ vaSou organizaciou.

Tento modul je dostupny prostrednictvom mesacného alebo rocného predplatného, ktoré
zahrffa pristup k najnovsim softvérovym aktualizaciam, novym AI modelom a aktualizovanym
modelom panelom Microsoft Power BI.

VSeobecné informacie o prevadzke AI modulu
Algoritmy

AI modul je rozdeleny na 2 odliSné moduly, ktoré sa automaticky prepajaju pri jeho pouziti:

. Prvy algoritmus umozZznuje analyzovat a segmentovat obraz s cielom identifikovat rézne
zlozky obrazka.

Typicky sa pri analyze zvaru identifikuju 3 prvky: List 1, list 2 a zvarova husenica.

. Druhy analyticky algoritmus umoZiiuje automatizaciu merania kombinovanim vyssie
zistenych prvkov a modelu merania vytvoreného vopred pouzivatelom.

Modely zvdrania

Vytvaranie modelu je predpokladom efektivneho fungovania SewSoft AI 4.0 (pozri Tipy a triky
na Sablony = 111). Kazda zvarova husenica musi byt individualne spojena s teoretickym
modelom merania, ktory definuje jeho geometrické a rozmerové parametre.

Jeden model sa neda opakovane pouzit na viacerych zvarovych huseniciach. Napriklad, ak
potrebujete zmerat 100 jedineénych zvarov, musite najprv definovat 100 zodpovedajucich
modelov zvarania. Tento modelovaci proces je jednorazové nastavenie na kazdu konfiguraciu
zvarania.

Kazdy model Specifikuje primarne meracie body a parametre, ktoré AI modul spracuje a
vyhodnoti.
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19.1 Moznosti AI modulu

Dostupné meracie nastroje

S Al modulom tieto Standardné meracie nastroje softvéru StructureExpert Weld, SewSoft,
zostavaju plne dostupné na vyvoj novych modelov zvarov:

Thickness 1 (Hrubka 1), Thickness 2 (Hribka 2), Throat (Hrdlo), Penetration 1 (Prienik 1),
Penetration 2 (Prienik 2), Leg length 1 (Dizka nohy 1), Leg length 2 (Dizka nohy 2), Min
Penetration 1 (Minimalny prienik 1), Min Penetration 2 (Minimalny prienik 2).

Tip
@ V modeli merania je stale mozné zahrnut nastroje Gap, Alpha a Beta uhly. Tieto
meracie Ciary sa objavuju na AI modeli, ale nie si automaticky vypocitané.

MbZete tieZ integrovat dalSie typy merani, napriklad Parallel (Paralelne), Porosity (Pérovitost),
Line (Ciara), atd., do svojho modelu zvaru. Tieto merania vSak Al algoritmus nespracovava a
musia byt vykonané manualne.

VSetky tieto dodatocné rozmery na obrazku nie st zahrnuté pri ukladani modelu.

Geometrie zvaru podporované Al

Sucasny AI modul podporuje automatické meranie nasledujucich geometrii:

T-zvar Preplatovany zvar
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19.2

19.2.1

Kruhové zvary

Tip
@ Iné typy geometrii m6Zu byt integrované do moduluAI 4.0. Ak mate Specialne
potreby, kontaktujte spolo€nost Struers.

Vytvorenie AI Sablony zvarania

Musite vyvinut svoj model na kvalitnom, ,,vyhovujicom® zvare, nie na , okrajovom* zvare z
hladiska kompatibility.

Jeden model sa neda opakovane pouzit na viacerych zvarovych huseniciach. Napriklad, ak
potrebujete zmerat 100 jedinecnych zvarov, musite najprv vytvorit 100 zodpovedajlcich
modelov zvarov. Tento modelovaci proces je jednorazové nastavenie na kazdu konfiguraciu
zvarania.

Modely je mozné kedykolvek upravovat, aby vyhoveli meniacim sa poziadavkam alebo zlepsili
predtym definovanu konfiguraciu.

Tip

Do modelu mdZete zahrnut uhly Gap, Alpha a Beta. Tieto konkrétne rozmery
sU vSak zobrazené na obrazku, ale musia byt upravené manualne, t. j.
pouzivatel musi spravne presunut tieto nastroje (uhly a medzery).

vyvoji modelu vSak musite davat pozor, aby ste na model nekreslili rozmery.
Tieto konkrétne merania musite vykonat ruc¢ne. VSetky dalSie rozmery na
obrazku sa automaticky odstrania, ked uloZite Sablonu.

Poznamka
0 Podobne mozete do modelu zahrnut vSetky potrebné dodato¢né merania. Pri

Enter extra measurements number Validate

Undercut1 are Undercut2 | Parallel

Weld_length

Tipy a triky na Sablony

Hruabky plechov

Nakreslite ¢iary T1 a T2 bez toho, aby vycnievali za plech.

T-zvary a prepldtované zvary
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19 SewSoft AI 4.0 (moznost)

V pripade T-zvarov a preplatovanych zvarov je mozné platne obratit. To znamen4, Zze v pripade T-
zvaru moze T1 alebo T2 oznacovat vertikalnu alebo horizontalnu platiu. V pripade
preplatovaného zvaru méze T1 alebo T2 oznacovat spodnu alebo hornu platiu.

Uistite sa, Ze plna hribka oboch plechov je jasne viditelna.

Priklad

Spravna Nespravna

T-zvar

Preplatovany zvar

Zvolené zvacsenie musi umoznit jasnu identifikaciu T1 aj T2.

Priklad

. vy s Nespravne - prili§ velké
Spravne zviésenie vy s
zviaésenie

T-zvar

Preplatovany zvar

Kruhové plachy

V pripade kruhovych plechov by T1 malo oznacovat kruhovy plech a T2 plochy plech.

Pre optimalnu efektivitu by ste mali vzorku umiestnit priblizne tak, ako je uvedené nizsie.
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Priklad

Meranie hrdla

VSeobecna poznamka k vykresu hrdla:
«  Hrdlo oznacuje smer zvaru (vlavo/vpravo)
«  Pripreplatovanych zvaroch sa hrdlo meria, ak je tam T2.

«  Po6vod hrdla, ked sa nachadza na priesecniku zvaru a T1, musi byt nakresleny dostato¢ne
daleko od prieniku medzi T1 a T2, aby sa prediSlo nespravnym interpretaciam (to isté
plati pre zastarané Udaje).

Meranie pomocou trojuholnika

V kontexte automatického merania sa nastroj Trojuholnik méze pouzivat iba s T-zvarmi, teda s
pouzitim nastroja Triangle (Trojuholnik) je povolené aj pri inych geometriach, ale meranie
zostane manualne.

Meranie s kruhom

Pri vytvarani modelu je kruhovy nastroj na meranie hrdla kluCovy pre zabezpecenie presnosti a
efektivnosti naslednych automatickych merani. Spravne nakreslenie hrdla je nevyhnutné,
pretoZe urcuje lavu alebo pravu orientaciu zvaru.
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Priklady:
Vykresy Spravna Nespravna
Hrdlo 1
Hrdlo 2
Vykresy pre T-zvary Spravna Nespravna
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19.3 Vytvorenie AI modelu

1. PouZitie moznosti Standard mode (Standardny reZim) na vytvaranie vasich AI modelov
(pozri Standardny rezim AL = 136).

Standard mode

e Capture f

2.  Kliknite na ikonu Merania zvarovych husenic.
:]E
—

3. Dopliite moznost User (Pouzivatel) a Password (Heslo) a potvrdte v moZnosti Validate
(Validovat).

Measurement mode X

Standard mode

@ Capture

Validate

4. \Vyberte si diel, na ktory vaSa zvarova husenica.

Part selection| Tweld_123 ~
Operation : 8363

8586

8616

8619

8673

(¥ Batch_n Tweld 123
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5. Vyberte si husenicu, ktorej Sablonu chcete vytvorit.

Poznamka

Odporucame, aby ste tito operaciu vykonali s ¢o najvacsou starostlivostou na
0 zvare, Co sa povaZuje za Standardné a ,,vyhovuje“. Nepouzivajte nevyhovujlcu

vzorku s nezvyCajnymi chybami. Tato zvarova husenica bude sluzit ako referencia

pre buduce vypocty Al

6. Zacnite pouzivat meraci nastroj Standardnym sp6sobom.

7. Nakreslite T1, potom T2, hrdlo, nohu 1, nohu 2 ...

8. Dokoncujte svoje grafy pomocou meracich nastrojov (volitelné, mézete pridat dalSie
nastroje, ak chcete).
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L]
o
=
Eﬁ
-

9. Kliknite na tladidlo Rect (Rect) (pozri Délezité pokyny o obd{Zniku = 118).

- i@

10. Presne nakreslite obd{Znik, ktory obklopuje zvarovt hisenicu, aby ste zabezpedili
optimalne zarovnanie.

Tu ma nasa husenica vietky parametre, ktoré AI modul automaticky spracovava (T1, T2,
Throat, MiniP1, MiniP2, Legl, Leg2, Penel, Pene2):

s F OB 90 8
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DéleZité pokyny o obdiZniku
Nesprdvne pouZitie

« Ak je obdiznik okolo zvaru prili§ §iroky, mdZe to poas automatického merania vytvorit
mnozstvo artefaktov.

)
]
L=
E.
it
5

- Ak je obdiZnik okolo zvaru prili§ tesny, mbZe to po automatickom merani spdsobit mnoho
manualnych oprav.

B ]

Sprdvne pouZitie
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Nastavte obdiZnik tak, aby pokryl zvar aj ¢ast bezprostredného okolia, &im operatorovi
poskytnete dostatok priestoru na pohodlné umiestnenie buducich vzoriek v ramci

definovanej hranice.

Pozri Scenare na tvorbu modelov = 121 s inymi pripadmi.
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Model s GAP a uhlami/model so véetkymi moZnymi parametrami v StructureExpert Weld -
dalSie merania
1. Prejdite na kartu Effects (Efekty), potom vyber moznost Save template (UloZit Sablonu).

Color saturation

B —— — 04

Sharpness

1] — — 15

10

Rotate image
*  MNaone
@ Mirror vertical

@ Mirror horizontal

Assodate Zoom / Weld bead

AssoCate grapnic overiay

DXF

Save Template

2. Sabléna sa zaznamenava. Kliknite na Ok (Ok).

Template is recorded

3. Terazje k vaSmu zvaru priradena $ablona.

4. \Vyberte k6S na vymazanie zdznamov.
\I/

Teraz moZete prejst na dalSiu hdsenicu a vytvorit novy model.
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19.3.1 Scenare na tvorbu modelov

Okrem pripadu opisaného v moznosti Tipy a triky na Sablony = 111, vase Sablény mézu
obsahovat dalSie merania potrebné pre vase potreby.

Merania Gap, Alpha a Beta mézete integrovat do modelu, ale musite ich manualne upravovat,
ked budete AI model pouZzivat na svojich buducich vzorkach.

Do notdraw
when creating
the model
(additional
measurements)

Okrem toho boli pre tento zvar vybrané dalsie merania (Undercut 1, Undercut 2), tieto merania
nesmu byt kreslené na obrazok ako sucast procesu tvorby modelu. Tieto dodatocné merania
musia byt vykonané manualne po analyze AI modulom.
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19.3.2 Klucové uvahy pri vyvoji efektivhych AT modelov

Optimalizovanie merania hribky T1 a T2

Pre T-zvary

«  Uistite sa, Ze T2 vaSej vzorky je dostato¢ne dlha na to, aby umoznila lepSiu analyzu AL T2
nesmie byt prili§ kratko skratena.

Nespravna Spravna

. Nakreslite ¢iary T1 a T2 bez toho, aby vycCnievali za plech.

Nespravna Spravna

Pre prepldnované zvary

«  Uistite sa, ze T2 vasej vzorky je dostato¢ne dlha na to, aby umoznila lepSiu analyzu Al T2
nesmie byt prili$ kratko skratena.
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Nespravna Spravna

. Nakreslite ¢iary T1 a T2 bez toho, aby vyCnievali za plech.

Pre optimalnu prevadzku na preplatovanych zvaroch je nevyhnutné aj kreslit T2, a nielen
T1.

Nespravna Spravna

Optimalizujte kresby hrdla a haéiky

Pre T-zvary

Tip
I @ Hrdlo oznacuje smer zvaru (vlavo-vpravo).

Pbvod hrdla, ked sa nachadza na priese¢niku zvaru a T1, musi byt nakresleny dostatocne
daleko od prieniku medzi T1 a T2, aby sa prediSlo nespravnym interpretaciam (rovnaké
poznamky plati pre zastarané dizky).
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Miesto pripojenia hrdla na priesecniku

Hak na hrdlo na T1 medzi T1aT2

Hak hrdla na T2

Pre prepldnované zvary

Tip
@ Hrdlo oznacuje smer zvaru (vlavo-vpravo). Pri preplatovanych zvaroch sa hrdlo
meria len vtedy, ak T2 je pritomny na meracom modeli.

Kotviaci bod s hrdlom na T1 Hak hrdla na T2
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Vykresy Legl a Sirky prieniku Leg2

Tip
l @ Dizky ndh sa merajd na okrajoch plechov T1 a T2, ked nie je definovany

minimalny prienik. DiZka nSh sa meria na minimalnej &iare prieniku, ked je
definovana. Pozri Minimalny prienik 1, prienik 2 = 126

Pre T-zvary
Hdky diZky nbh na T1 a T2

Dizky n6h su definované daleko od zvaru, aby sa merania vykonavali na plechoch T1 a T2.

Hdky dlZky néh na T1 a na prieseéniku T1/T2

DiZka nohy na vertikalnej doske koné&i na prieseéniku T1 a T2.

Pre prepldnované zvary

Hdky d(Zky n6h na T1
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Minimalny prienik 1, prienik 2
Pre T-zvary
Body pripojenia na diZku néh pri minimdlnom prieniku

Dizky n6h su definované na minimalnch &iarach prieniku na T1 a T2.

Pre prepldnované zvary
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19.4 Prevadzkové rezimy

StructureExpert Weld mozete pouzivat v 2 rezimoch:
« Vstandardnom reZime (klasicky spdsob, manualna prevadzka)

. V reZzime automatického merania s AI modulom

StructureExpert Weld

19.4.1 Pracovné postupy

V Al reZime mozZete pouzit softvér StructureExpert Weld s pomocou Al na automatizaciu
vasich merani.

Upozoriiujeme, Ze tento reZim vyZaduje, aby ste najskor vytvorili Sablony pre kazdy zvar pre Al
spracovanie (pozri Tipy a triky na Sablény = 111).

V ramci Al reZimu st mozné 3 pracovné postupy:
1. AI zachytenie (pozri = 128)
2. Al meranie (pozri > 131)
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3. Standard AI (pozri = 136)

Softvérovy pracovny postup na vyuzivanie AI zachytenia a AI merania je nasledovny:
1. Pouzite AI reZim na StructureExpert Weld.

2. Zachytte obraz kazdého zvaru, ktory sa ma merat.

3. SewSoft automaticky uloZi obrazy do doasného priecinka.

4

Medzitym su obrazky automaticky analyzované AI modulom na pozadi a spracuju sa
automatickym meracim algoritmom.

5. Teraz mozete overit merania alebo vykonat manuéalne opravy, ak je to potrebné.
Softvérovy pracovny postup pri pouzivani $tandardného rezimu Al je nasledovny:
1. Zachytte obraz prvého zvaru, ktory sa ma merat.

2. Obraz je priamo spracovany algoritmom AI modelu a merania sa zobrazia v priebehu
niekolkych okamihov v zavislosti od zloZitosti zvarania a vykonu pocitaca.

3. Mbzete bud overit meranie, alebo vykonat manualne opravy, ak je to potrebné.

4. Opakujte s dalSou vzorkou zvaru.

19.4.2 Rezim AI zachytenia
Pouzite tento rezim na zachytenie obrazkov vasich zvarovych hudsenic.

1. Ak chcete zvolit rezim Al zachytenia, vyberte moznost Capture (Zachytit).

Measurement mode x

Standard mode

@ Capture / Measure

License validity: 340 Days

Validate

2. Polozte svoju 1. zvarovu husenicu na sklo StructureExpert Weld.

3. Kliknite na tlac¢idlo Ponuka merani zvarovych husenic.

4. Vyplnte svoje pouzivatelské meno a heslo; potom kliknite na moZnost Validate (Overit).
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5. Vyberte diel, na ktory sa vase husenice vztahuju.

Part selection| Tweld_123 ~

Operation :

(¥ Batch_n Tweld_123

6. Zariadenie prejde do rezimu ,Ziva zap.“.

7. Vyberte spravnu husenicu.

8. Vypliite rézne ponukané polia, ndzov pouZzitého stroja a Cislo Sarze.

(» Batch_number :batch_SEW6

istej SarZe ulozené na jednom mieste.
To tiez zabranuje tomu, aby ste mali dva identické zvary a posledny zachyteny
prepisanim obrazu vasho predchadzajiceho zvaru.

Tip
| @ Zadajte Cislo Sarze, Co vam umozni mat vSetky po sebe nasledujice zvary tej
9

Umiestnite zvarovu husenicu na referenéné Ciary, pricom davajte pozor, aby ste zvar
umiestnili do obdlZnika modelu na obrazovke.

Presné zarovnanie s Cervenymi Ciarami nie je potrebné, korekcie sa aplikuju pocas fazy
analyzy.
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Priklad prijatelnej polohy vzorky. VSimnite si, Ze hoci vzorka nie je zarovnana s ¢ervenymi Ciarami,
zvarova husenica je umiestnend v Cervenom obdlzniku.

10. Kliknite na tlacidlo Live image Off (Zivy obraz vypnuty).

Live image Off

Ak k vybranej husenici nie je priradeny Ziadny model, referencné Ciary sa na obrazku
neobjavuju. Obraz je stale mozné ulozit, ale bude potrebné ho merat manualne, pretoze bez
modelu spojeného so zvarom nie je mozné automatické spracovanie.

11. Kliknite na tlacidlo Snap (Zachytit).
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12. VAas obraz sa zachyti a Al analyza prebieha na pozadi.

13. Umiestnite dalSiu vzorku a postupujte rovnako.

19.4.3 Rezim merania Al

Po zachyteni vasich snimok (pozri ReZim merania AI = 131) prejdite na ReZim merania Al na
spracovanie vasich obrazkov a overenie rozmerov vasich zvarov.

1. Ak chcete vybrat mozZnost Rezim merania Al, vyberte poloZzku Measure (Meranie).

Measurement mode x
Standard mode
® Capture

@ Capture [ Measure

* Measure

@ Standard

License v

[ 1
L 1

Validate

2. Kliknite na ikonu Ponuka merani zvarovych hisenic.

i

3. Vypliite svoje pouzivatelské meno a heslo a kliknite na moznost Validate (Overit).

| sens |

Validate

4. \Vyberte diel, na ktory sa vase zvary vztahuju.
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Part selection| 85

Tweld 123

5. Kliknite na moZnost Live image On (Zivy obraz zapnuty).

I Live image On

6. Na obrazovke sa objavi okno:

V tomto okne najdete docasny zoznam vsetkych predtym zachytenych obrazkov.

Poznamka
Q Je mozné zobrazovat iba obrazky suvisiace s konkrétnym ¢islom Sarze.

7. Vyberte si obrazok podla vlastného vyberu zo zoznamu.
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Poznamka
G Stitky na zvaroch sa nachadzaju pod kazdym zo zvarov. Na prvy pohlad
mozete skontrolovat, €i su pritomné vSetky zvary spojené s danym dielom.

8. Potom vyberte moznost Open Live (Otvorit Zivé) na overenie alebo dvojklikom na obrazok
podla vlastného vyberu.

| Open Live

9. Okamzite sa obraz otvori a merania sa zobrazia.

Ak je to potrebné, mbZete skontrolovat a opravit jedno alebo viac merani.

— Merania mézete upravit priamo na obrazku vyberom riadku, ktory sa ma upravit.

— Alebo mdzete kliknut na nazov merania v tabulke, aby ste tahy na obrazku
vymazali, a potom manualne meranie zopakovat.

10. Ak chcete overit a uloZit svoje zmeny, kliknite na ikonu UloZit vysledky.
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134

Tlad¢idlaMa A

V moznosti Rezim merania AI nad meracim stolom su k dispozicii 2 tlacidla, M a A.

i

Tladidlo A

Pouzite tlacidlo A na zvyraznenie vasho zvaru odhalenim oblasti zvaru, ktor( AI deteguje.

Vo vieobecnosti plati, Ze ak je obd{Znik okolo zvaru vytvoreny spravne (pozri DéleZité pokyny o
obd(Zniku = 118), zvar ma spravnu podobu. To véak zavisi aj od metalografickej pripravy vzorky a

chemického leptania, ktoré sa vykonava.

1.

Ked sa zobrazia vase miery, kliknite na tlacidlo A.

Zobrazi sa okno AIS.

v
AlS

Rectangle Working area

MNew validate

Refine working area

Add Remave

Cancel Validate

Teraz mozete tuto pracovnu oblast vylepsit.
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Add (Pridat)

Ak oblast obrazu nie je zohladnena automatickym oddelenim AI modulu zvaru, moZete tuto
oblast zahrnut.

1. Kliknite Add (Pridat).
2. Kliknite na oblast obrazka, ktort chcete zahrndt.

V tomto priklade bol zvar spravne detegovany:

Remove (Odstranit)

Ak obrazok obsahuje oblast, ktoru chcete zo zvaru ignorovat, mdZete ju vynechat.
1. Kliknite na moZnost Remove (Odstranit).

2. Kliknite do priestoru, aby ste ho ignorovali. Mozno budete musiet niekolkokrat kliknut,
aby ste oblast upresnili.

3. Vykonajte opravy.
4. Kliknite na Validate (Potvrdit).
5. VaSe merania zvaru sa okamzite zobrazia a upravia podla upravenej oblasti zvaru.

Napriklad, tu ¢ast hrabky, T2, je detegovany ako zvar, ale nasledne odstraneny:

Pred Po
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Tladidlo M

Pouzite tlaidlo M na zobrazenie , teoretického® modelu, ktory sa ulozil pri vytvarani prislusného
modelu pre Al spracovanie vasho zvaru.

Napriklad na tomto obrazku je analyzovany zvar:

19.4.4 Standardny rezim Al
V tomto rezime:

— Urobite jeden obrazok zvarovej hlsenice a priamo zobrazite merania, potom proces
zopakujete pri dalSom obrazku.

— Ak ste uz vytvorili Al model, pouZzite tento Standardny rezim.

— Ak nemate k dispozicii Ziadne modely, mdZete tento reZim pouzit aj na manualne meranie
obrazu.

1. Navyber moznosti Standardny reZim AI vyberte polozku Standard (Standardny).

Measurement maode *

Standard mode

@ Capture

]
]

Validate
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1. Umiestnite husenicu.

2. Kliknite na ikonu Merania zvarovych husenic.

=

3. Vyplite svoje pouzivatelské meno a heslo.

| seus |

4. Potom kliknite na moznost Validate (Overit).

5. Vyberte diel, na ktory sa vase zvary vztahuju.

Part selectir_m| Tweld_123 ~

Op n: | 8569
8586
8616
8619

8673

6. Vyberte si zvar, ktory chcete merat.

7. Vyplite rozne ponukané polia, teda Cislo SarZe a ak je to potrebné, ostatné polia.

Oy Batch_number :|batch_SEW6

8. Umiestnite svoju zvarov husenicu na referenéné &iary tak, Ze ju umiestnite do obdiZnika
modelu na obrazovke.

Nie je nevyhnutné byt dokonale zarovnany s Cervenymi Ciarami, korekcia sa aplikuje v
case analyzy.
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9. Kliknite na tlagidlo Live image Off (Zivy obraz vypnuty).

Live image Off

11. Po niekolkych sekundach sa na obrazovke zobrazia merania.
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12. Ak je to potrebné, mozete skontrolovat a opravit jedno alebo viac merani.

Kliknite na nazov merania v tabulke, aby ste tahy na obrazku vymazali, a potom manualne
meranie zopakovat.

13. Ak chcete overit a ulozit svoje zvary, kliknite na ikonu UloZit vysledky.

14. Postup zopakujte pri nasledujucich zvaroch.

(Moznost) XML/JSON

Na ulahcenie integracie vygenerovanych Gdajov do softvéru tretich stran pouzite modul
XML/JISON, pomocou ktorého ulozite Gdaje vo formate .XML alebo vo formate .JSON.

Softvér pokracuje v ukladani tdajov obvyklym spésobom, ako je opisané v tomto navode, a
ulozi niektoré dalSie subory.

Ak je tato moznost aktivovana, v aplikacii Settings.exe sa zobrazi nova karta XML/JSON
(XML/JSON).

V tomto module moZete zadefinovat

«  Cesta k uloZeniu suboru (miestna jednotka alebo sietova jednotka)

. Pravidla tykajlce sa nazvu suboru

V nazve suboru mézete definovat aj predponu a vSetky potrebné informacie.

Jednotlivé informacie si oddelené znakom podciarknutia : _
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140

File Mame Construction

Prefix |TESt

[ Configuration [ Machine
v Part [] Type
v Bead W Date
[ User v Hu:uur

Vo vy$sie uvedenom priklade bude nazov stboru Test (Test)_Part (Cast)_Bead (Zvar)_Date
(Datum)_Hour (Hodina).

Ak sa v ukladacom priecinku uZ nachadza subor a novy stibor méa rovnaky nazov, novy subor
automaticky nahradi ten pévodny.

«  Format stiboru: XML alebo JSON.
« Ak je potrebna kopia ulozenej snimky s ulozenym suborom.
Vsetky vygenerované subory sa uloZia do vybranej cesty.

Vsetky tieto slibory sa nevymazu inak ako manualnou alebo automatickou operaciou zadanou
pouzivatelom.

(Moznost) Data Sharing and
Visualization

Pozri webovu stranku Microsoft s podrobnymi usmerneniami, ako ukladat, vyuzivat a zdielat data
pomocou Power BI Desktop a SharePoint.

odporuc¢ame prehliadat a vyhladavat, ak odkazy v tomto manuali uz nie su

Tip
@ Upozoriiujeme, Ze webové stranky su nestatické a mozu sa menit. Preto vam
dostupné.

. Vytvorenie lokality SharePoint
. Stiahnite a nainStalujte Power BI Gateway
. Power BI Online

Pouzite funkciu vyhladavania na webovej stranke Microsoft na nezavisly pristup k dalsim
relevantnym informaciam a zdrojom.
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21 (Moznost) Data Sharing and Visualization

21.1 Microsoft Power BI a SharePoint

Tip

@ Upozoriiujeme, Ze webové stranky su nestatické a m6zu sa menit. Preto vam
odporuc¢ame prehliadat a vyhladavat, ak odkazy v tomto manuali uz nie su
dostupné.

Poznamka
Modul Data Sharing and Visualization sa spolieha na integraciu s

o MicrosoftPower BI a SharePoint, ¢o su platformy tretich stran, ktoré vyvija,
vykonava na nich udrzbu a poskytuje podporu Microsoft. Nie sme zodpovedni
za nastavenie, konfiguraciu, licencovanie, podporu ani priebeznu udrzbu
Ziadnej z platforiem.

Poznamka
0 Pouzitie tohto modulu predpokladd, Zze Power BI a SharePoint sl uZ spravne

nakonfigurované a funkéné vo vasom prostredi. Akékolvek problémy tykajuce
sa pristupu, datového pripojenia, pouzivatelskych opravneni, obmedzeni
platforiem alebo vypadkov sluzieb musia riesit IT oddelenie vasej organizacie
alebo prostrednictvom kanalov podpory Microsoft.

Neposkytujeme ziadne zaruky tykajuce sa vykonu, dostupnosti alebo
bezpeclnosti tychto externych sluzieb. Navyse, tento modul nie je spojeny,
podporovany ani podporovany Microsoft.

Poznamka

Pristup k povinnym funkciam Power BI a SharePoint mdze podliehat licenénym
0 obmedzeniam stanovenym Microsoft. Je vaSou zodpovednostou zabezpecit,

aby boli ziskané prislusné licencie a spravne nastavené pouzivatelské

opravnenia.

v

Aj ked' sa odvolavame na IT oddelenie vasej organizacie a Microsoft na podporu pri zavadzani a
pouzivani Microsoft Power BI a SharePoint, poskytujeme niekolko zakladnych navodov a tipov
v Priloha 5: Tipy na pracu s Data Sharing and Visualization = 165.

21.1.1 Licencie a predpoklady

Na pouzitie modulu Data Sharing and Visualization (Zdielanie dat a vizualizacia) musi byt
Microsoft Power BI Desktop nainstalovany na pocitaci s aktivnou licenciou Power BI. SewSoft
podporuje aj bezplatnu verziu Power BI a licenciu Power BI Pro. Power BI Desktop je dostupny
na stiahnutie z webovej stranky Microsoft a vyZzaduje operacny systém Windows. Pre
optimalny vykon nainstalujte x64 verziu na 64-bitové systémy.
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21 (Moznost) Data Sharing and Visualization

i o

21.1.2 UloZenie vysledkov merani na SharePoint
1. Vytvorenie lokality SharePoint. Pozri Nastavenie na Power BI Desktop = 170.
2. Skopirujte a vlozte XML priecinok zo svojho lokalneho prie¢inka na uloZenie do SharePoint.
Prie¢inok musi niest nazov ,,XML".

3. Nastavte XML/JSON parametre v StructureExpert Weld pre automatické zaclenenie do
SharePoint a Power BI:

a. V umiestneni C:\Struers\StructureExpert Weld najdite a otvorte subor Settings.exe.
b. Vyberte kartu XML / JSON.

B Settings x

d. Aktivujte nizSie uvedené zaskrtavacie policka. Stacia polia Date (Datum) a Hour (Hodina).

142 StructureExpert Weld-6



21 (Moznost) Data Sharing and Visualization

ile Mame Construction

Configuration Machine

Part Type
Bead Date
User Hour

e. Odznacte pole Enable XML/JSON backup (Povolit zalohovanie XML/JSON) a vyberte
moznost XML.

M Enable xm N backup

B Copy image

f. Kliknite na tlacidlo Save settings (Nastavenia ukladania).

g. Aby ste overili, Ze vSetko funguje spravne, urobte meranie v StructureExpert Weld a
overte, ze XML subory a obrazky su spravne uloZené v prieCinku SharePoint.

LY Dero - Decuimart Ly e
werbi.c * a

o B roans PRp—
Sélectionner un 8 Clara Vi Documents B
fichier

Hame Modified Modified By
€
Accés rapide ot
| i coara vision Team sne
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22 Priloha 1: Zmena cesty ukladania v sieti

144

Uprava miesta ukladania pre sietovanie systémov StructureExpert Weld

SewSoft ulahCuje zdielanie dat medzi r6znymi stanicami v tej istej sieti. Na aktivovanie tejto
funkcie musi byt sietovy disk pristupny na ukladanie Udajov StructureExpert Weld v sieti alebo na
zdielanie Udajov medzi viacerymi systémami StructureExpert Weld.

Ak chcete zmenit cestu pre ukladanie Udajov StructureExpert Weld, postupujte takto:

1. Cestu pre ukladanie Udajov zmente pocCas procesu instalacie na jeho konci.

B Settings X B Settings x
Langage | color | Check Bosx | Extra tools | Langage | color | Check Box | Extra tooks |
Choose language Choose language
Englsh - Englsh -
Saving folder Saving folder
o truers \StruchureExpert Weld 5 va, Wiz Test WE =1
Save settings ‘ Close Close I

2. Poinstalacii s existujucimi Udajmi skopirujte existujlice Udaje na zdielany sietovy disk.

Konfiguracie priecinkov

Udaje, ktoré sa maju skopirovat alebo presundt:

[J Name Date modified Type Size
Archives
Calibration
cci
Componentes
Config_dema2

Namalmanar

prans
Rears 2013

Rears part services

Renault

Welding

Welding config
(7] CalibrationHistory.exe
&% CameraSettin gs.exe

StructureExpert Weld-6



22 Priloha 1: Zmena cesty ukladania v sieti

Prie€inky réznych konfiguracii

~

[ Name Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Componentes File folder
Config_demo2 File folder
Configurations File folder
Demolrages 18 File folder
Doy 18 File folder
EMNSAMBLES 18 File folder
Ford MCA 18_01_2011 18 File folder
Frunls (service parls) 18 File fulder
hockf 18, File folder
lcones 18 File folder
log File folder
_ plans File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
Renault File folder
Welding File folder
o= CalibrationHistory.exe Application 42 KB
.% CameraSettings.exe Application 167 KB
Vsetky potrebné Udaje su teraz na siefovom disku:
[ Name - Date modified Type Size
Archives File folder
Componentes File folder
Config Porosity File folder
Configurations File folder
EMSAMEBLES File folder
Ford MCA 18 01_2011 File folder
Fronts (service parts) File folder
hecki File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
3. Vinstalacnom prieCinku softvéru StructureExpert B yeses: S
Weld otvorte Settings.exe a zmeiite cestu pre | | R e
ukladanie udajov do sietovej jednotky. T
Pri pouZzivani softvéru StructureExpert Weld sa S e =
teraz Udaje nacitaju a ukladaju na sietovy disk.

S seteryE Clae

Sietové systémy StructureExpert Weld

V tomto priklade StructureExpert Weld je nainstalovany na Computer 1, Computer 2 a
Computer 3.

Udaje s na serveri.

Kazdy pocita¢ ma pristup k serveru prostrednictvom sietovej jednotky.
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SEW-5 SEW-11 SEW-5

_aﬁr‘j

_—
Computer 1 Computer 2 Computer 3
Savrg foider Savng foider Saning feider
W Test WE), W Test WEY WiiTest WEY

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : Wi\Test WEL

Poznamky k tdajom o softvéri StructureExpert Weld

Prie¢inok Configuration

PrieCinok Configuration obsahuje vSetky vytvorené konfiguracné subory.

L] Air Suspension.ini 03/
[z] Componentes.ini

1] Config Porosity.ini

2] Config_demoZ.ini

£] ENSAMBLES.ini

£5] Ford MCA 18 01_2011.ini
1] Fronts (service partslani
2] hocké.ini

5] Rears 2013.ini

1] Rears part servicesiini
1] Renault.ini

1] Welding_config.ini

Configuration sett... 2KB
Configuration sett... 2K8
Configuration set... 2KB
Configuration set... 2KB
Configuration sett... 2K8
Configuration set... 1KB
Conhguration sett... ZKB
Configuration sett... 2K8
Configuration set... 2K8
Configuration sett... 2Ke
Configuration set... 268
Configuration sett... 2KB

146 StructureExpert Weld-6
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PrieCinky konfiguracii

Kazdy priecCinok obsahuje 3 podpriecinky.

Cordons File folder
Results File folder
Stdrapports 14/11/2017 0%:43 File folder

Prieé¢inok Cordons

PrieCinok Cordons obsahuje priecinok pre kazdy vytvoreny diel.

Kazdy prieCinok sUciastky obsahuje vSetky zvary dielu.

| | Convex1

_] Convex2

[ Lap Weld

[ Tweld

|J T weld with triangle

Mew _Part

Mew_Part 2
_] Convexl
[ Conve
[ Lap Weld
[ Tweld

[ T weld with triangle

Priedinok Results

backup File folder
Mew_Fart_Convex2 Fiefolder
Mew_Fart_T weld Filefolder

B Mew_Fart_Convex2.xls Microsoft Excel 97... 2KB
BE New_Fart_Convex?_extraxds Microsoft Bxcel 97.., 1KB
B Mew_Fart_T weld s Microsoft Excel 97... 2KB
BT Mew_Fart_T weld_extra.xls Microsoft Excel 97... 1KB

Priec¢inok Backup (len s modulom Dataview)

Tento prie€inok obsahuje vSetky nespracované snimky bez zlu¢enych merani a stvisiacej
kalibracie.

Tieto snimky sa pouzivaju v softvéri StructureExpert Weld na opatovné meranie zvarov.

c

detajpg dataeml New_Paet Comve  New_ Part Conve
2 oh a2 3182017 %h

Hew Pat Conve  Mew Part Come  New
o, TN ot

a
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23

148

Prie¢inok Snimky

Pre kazdy zvar sa automaticky vytvori priecinok na ukladanie snimok.
Nazov priecinka sa vytvori pomocou nazvu ,,Nazov dielu_Nazov zvaru®.
Mew _Part_Conwvex?
Mew_Part_ T weld
Kazda snimka sa uloZi automaticky.

Nazov snimky sa vytvori pomocou nazvu ,,Nazov dielu_Nazov zvaru_pouZzivatel_datum_
hodina“.

4\

MNew_Part_Conve
x2_ 318 2017_0%h
44m50s jpg

Mew_Part_Conwve
w318 2017_0%h
43m01s.jpg

Mew_Part_Conwve
x2_ 318 2017_09h
45md7s.jpg

Subory Excel s vysledkami

Vsetky vysledky rovnakého zvaru su uloZené v siboroch Excel.

om0 s Desgn Wl WALl wethD  wamel

eralundenel  Unosroett
am e

ii
&
£
9
§
3
3
£

o v em am o o am am
¥ 2 17 am ae

BEEE
£
&
H
2EEE

o e m am

L S T o am o ate 8 en

v 3

Dodatocneé stubory Excel (len s modulom Action limit)

Dodatocny subor .xls obsahuje nastavenia akéného limitu zvaru.

Type 2

N 1

000 000 3,26 0,00 0.00 0.00 0.00 000 000 0,00 0.20 0.20 0.00 .00
59950000 SOSG0S.00 90500900 99905A.0) GOG9SN00 9005000 GAGSHS00  GOOSOO.00  S0090S.00  SOSOS9.00 90908000 05005000  0SUS99.00 5959900

Priloha 2: Vizualna kontrola nastavenia

Zaskrtavacie pole len pre vizualne zaskrtnutie

Niektoré zvaracie normy nevyzZaduju geometrické hodnotenie zvaru, ale len vizualnu kontrolu, aby
sa zistilo, Ci je zvar spravny alebo nespravny.

Na ulahcenie tohto druhu kontroly bol do softvéru StructureExpert Weld implementovany
osobitny nastroj.
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23 Priloha 2: Vizualna kontrola nastavenia

Pri vytvarani novej konfiguracie softvéru (Administration (Sprava) > General Description
(VSeobecny popis)) je k dispozicii nastroj v zozname Enter extra measurements number
(Zadajte Cislo dodato€nych merani) > Check Box (Zaskrtavacie pole).

Undercut1 e 2 Parallel

Weld_length Parallel

Parallel
Measurements glossary

Thickness sheet metal 1
C (Diameter)

Throat Circle (center)
Triangle

Joining angle 1

Min penetration sheet 1
keyboard input

weld Bead penetration width 1 Porosity
Formula

Penetration sheet metal 1 Ling

PolyLine

Arc length

Leg length

Circle (radius)

Enter extra measurements number

Checkbox

Weld_length keyboard input v

» Ak chcete vyhodnotit zvar, vytvorte zaskrtavacie pole.
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23 Priloha 2: Vizualna kontrola nastavenia

Ak je zaskrtavacie pole...
— nezaskrtnuté, zvar je nespravny. Vysledok je zobrazeny éervenou.

- zaskrtnuté, zvar je spravny. Vysledok je zobrazeny zelenou.

Poznamka
c Text, ktory sa zobrazuje pri spravnom alebo nespravnom zvare, mozete zmenit v
sUbore Settings.exe v instalacnom priecinku softvéru.

Subor nastaveni pozostava z 5 ponuk, Language (Jazyk), Calibration (Kalibracia), Color (Farba),
Check Box (Zaskrtavacie pole) a Extra tools (Doplnkové nastroje).

B Settings

Langage

Under Min

Action Limit Min

EXTE B
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23 Priloha 2: Vizualna kontrola nastavenia

Nastavenie nového dielu

Vizualna kontrola — spravny zvar

pole je zaskrtnuté a zobrazuje sa v zelenej farbe a aj na obrazku.
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24 Priloha 3: Min. a max. akéné limity

Checkbox

v '

0.00/ 0.00
-/-

Vizualna kontrola — nespravny zvar
Pole nie je zaSkrtnuté a zobrazuje sa v ¢ervenej farbe a aj na obrazku.

Checkbox
W NOK

0.00/ 0.00
_l‘,"_

24 Priloha 3: Min. a max. akéné limity

Niektoré zvaracie normy vyzaduju dodato¢né parametre k akceptacnym kritériam (min. a max.
hodnoty), min. a max. ak&éné limity.

Na dosiahnutie stladu s najaktualnejSou normou pre zvaranie boli do softvéru StructureExpert
Weld zavedené min. a max. akéné limity.

1. V Casti Sprava softvéru vyberte polozku Novy diel a/alebo Uprava dielu.

Okrem akceptacnych kritérii mézZete definovat min. a max. akéné limity.
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Pri merani sa vysledky zobrazia v nasledujicich farbach:

- Under Min (Pod min.) Cervena
- Action Limit Min (Min. akény limit) ~ 2lta
— Between Min & Max (Medzi min. a Zelena

max.)
—  Action Limit Max (Max. akény limit) ~ Zlta
—  Above Max (Nad max.) Cervena
Poznamka

c Farby mozete zmenit v slibore Settings.exe v instalacnom priec¢inku softvéru.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max

Action Limit Max
Above Max

Font Size :

Nastavenie dielu pomocou min. a max. akénych limitov

Poznamka
c Z verzie 3.0: Min. a max. ak¢éné limity moZno definovat pomocou pevnych hodnét,

ako aj vzorcov.
Podrobnosti o vzorcoch najdete v €astiach Vzorec = 52 a Vytvorenie dielov a
zvarov = 23,

— Hodnoty min. akénych limitov musia byt vyssie ako min. hodnota.

— Hodnoty max. akénych limitov musia byt nizsie ako max. hodnota.
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24 Priloha 3: Min. a max. akéné limity

Ak tieto podmienky nie st splnené, vysledky medzi akénymi limitmi a min./max. sa zobrazia
zelenou farbou.

Merania pomocou min. a max. akénych limitov

[TEST]WELD?

| Ti
| T2
| MiniP1 027
A MiniP2 025
| Fenat  1.08
Pere2 0,00

Vysledky sa automaticky porovnavaju s akceptacnymi kritériami a
minimalnymi/maximalnymi akénymi limitmi. Pozri farby> 153.
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Tlaé spravy
Min & Max action limit (Min. a max. akény limit) — tato moZnost si vyZaduje osobitny vzor spravy
. Part_batch_number_report_ActL.xls

. Welds_report_ActL.xls

1. Vyberte spravu, ktoru chcete vytvorit.

Report b B )
[Weidbead | P&t | Dioplay reprt Selection B =
Speciic report Part
i s gl
I Only measured beads
Tepiate st Startdate 16 | | may R N |
Part_batch_rumber_report.xls
Pt batch _pumber repart_Act s
Welds_report, v
Welds report_Act xis End date I R EERE
o Type
@ Al messures

© Num A 2l

]

Video Lve: Berufzee Datum : 19/04/2011 09:05:15 Kanfiguratien : CONFIG BENTELER CLASSIQUE.in

Komers | gffete | lan | armerin, 4|+

(P —

st

Lol
Stiek pddah ™ | Naht '—_] Garal ﬁ‘ Typ l—:

LJ m iF] Thoat Gap Mint WinZ Legt Leg2 Penl Penz ut uz

[Miin 2000220 200/220 000220 _000/000 000/000 000/O00 00MN220 000220 0200025 020/025 000/0.00 000000

Messungen - 146 13 - -

Max 280/300  280/300 - 080100 + -+ + 1200150 1200150 +
5 e

¥ Inkrustieren der Entwire  Inkrustiaren der Messungen ™ Inknustieren einar Kalibrierung

« [ Porn I~ Cracks
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Tapes une question

MN]O
Schweiinahtmessbericht

3C3E B B MO M B M MM M M MK XK

%

J -K L
BENTELERY

Automobiltechnik

Rl elm ol ]u]e
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25 Priloha 4: Merania SoSovky pri odporovom zvarani

25 Priloha 4: Merania sosovky pri
odporovom zvarani

25.1 Konkrétne vykresy a merania

Et—.l

Matl Thk 1 >
= - B E o= F\_"'-‘. =
TI Matl Thkzi:il & w ':f :‘ T..i _'-i: Englzozr r.-_J]
- e

Zberné body

— A aB, naziskanie hrubky materialu T1.
— CaD, naziskanie hribky materialu T2.
— EaF, naziskanie priemeru SoSovky.

Na zaklade toho mozno vygenerovat obdiznik, ktory je v 10 % vzdialenosti od kazdého okraja (E a
F) SoSovky s cielom urc€it, kde st umiestnené strany.

Vrchna Cast je az 20 % T1 (hrubka vrchného plechu) od stredovej Ciary SoSovky (stycné plochy 2
zvaranych plechov) vytvorenej bodmi E a F.

Spodné &ast obdiZnika je 0 20 % niz&ie ako T2 od stredovej &iary E a F. V tomto obd{Zniku st
nastavené minimalne linie prieniku (zeleny obdiZnik na obrazku vyssie). Zeleny obdiznik sa na
UcCely akceptacie musi nachadzat vo vnutri prezeranej zvarovej SoSovky.

Z uvedenych zozbieranych bodov sa vytvoria 2 modré Ciary umiestnenim modrych Ciar na
80 percent Aa B (hribka materialu) nad ¢iarou E a F. Toto je maximalna &iara prieniku. SoSovka
nemoze presahovat tuto Ciaru.

Spodna modra Ciara je 80 percent C a D (hribka materialu) pod Ciarou E a F. Toto je maximalny
prienik materialu 2.

25.2 Nastavenia merania Sosovky pri odporovom zvarani

Na vytvorenie konkrétnych meracich nastrojov pouzite Settings.exe.

«  Kliknite na kartu Extra tools (DalSie nastroje).
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=

B Settings X

Nb spaced lines | =

*Exftra tooks are defined by two parallel lines which add ne spading

Cielom je vytvorit tieto merania:
- A aB, hrubka materialu T1.
— CaD, hrubka materialu T2.
— EaF, priemer SoSovky.
Pre kazdé meranie definujte referencné Ciary vo vztahu k vyssie uvedenym meraniam:
— Vpripade AaB: 1 Ciarapri20 % T1 a1 Ciara pri 80 % T1
— Vpripade CaD: 1 Ciara pri 20 % T1 a 1 Ciara pri 80 % T2

— Vpripade E a F: 1 Ciara pri 10 % priemeru SoSovky a 1 Ciara pri 90 % priemeru
SoSovky.

Postup

1. Definujte nastroj, farbu a hribku nastroja.
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ool Name

Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spading

2. Definujte pocet referenénych Ciar (spaced lines (Ciar s medzerami)).

Tool Name

Nb spaced i Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spadng

3. Overte pomocou ikony Sipky, ako je znazornené.

4. Definujte umiestnenie kazdej referencnej Ciary v %.
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Enter space beetw

Tool Name

Nb spaced lines = Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacng

5. Definujte vSetky potrebné merania.
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Tool Name EF Colors
Nb spaced lines |2 =

2 [ewe s  [20%20%
20% 80%
2 [ewe [5  [oowso% |
| | ) |

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AB
cD
EF

6. Ulozte nastavenia.

Tieto ,nové merania“ su teraz k dispozicii na vytvorenie alebo Upravu vSseobecnej
konfiguracie softvéru.
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Priklad konfiguracie softvéru

Priklad vytvorenie dielu

Merania

. Meranie T1: Automatické umiestnenie referencnej Ciary.
. Meranie T2: Automatické umiestnenie referencnej Ciary.

. Meranie SoSovky: Automatické umiestnenie referencnej iary.
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Canra Effec [ Pan | Acolabas
e magean

Camers gt

i transformasen

Weld b sabpcion | | Maching s siaciaon .
2 [ugget
G0 om0 0o

Parf selection . |7 i
Wi
Mossuisnmla
Mn
7 Moigs dawings 7 Hargs measuriments F Mecpu scade bar
= = - = =

Vizualna kontrola: Skontroluijte, &i sa zeleny obdiZnik nachadza vo vnutri $o$ovky zvaru

1.
2. Ulozte vysledky.

By
L mige L

Camers praetes

Imave Darsformaion

Eart solection | = Vel boad sebechen - | ' | Moches salection - | * Topa | =
[ Wisca T . Mugget 1
i 000 T T T
[ibaazer pommnly Dot conarn FEE IR E U |
 Meege drawings 1% Nergs measuramuns ¥ Morgs sual bar
| e — ——e—— ———— —— —

3. Vytlacte spravu.
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Measurements Report |Date
W | o3t
] - ! L L IS } T o
Part PART1 Uiser |
Maching idantdeation £l Al
Banch riimiber
_ﬁmmmﬂd 0 Wiagal Daaistss
- S
Wekded | || EE
ELT T ,E"E
g%
Ei-
2 o
%

e Measurements report

26 Priloha 5: Tipy na pracu s Data

Sharing and Visualization

Pozri tieZ vSeobecny popis modulu v Casti (Moznost) Data Sharing and Visualization = 140.
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Poznamka
0 Modul Data Sharing and Visualization sa spolieha na integraciu s MicrosoftPower

BI a SharePoint, Co su platformy tretich stran, ktoré vyvija, vykonava na nich
udrzbu a poskytuje podporu Microsoft. Nie sme zodpovedni za nastavenie,
konfiguraciu, licencovanie, podporu ani priebeznl udrzbu Ziadnej z platforiem.

Poznamka

Pouzitie tohto modulu predpokladd, Ze Power BI a SharePoint sl uZ spravne
c nakonfigurované a funkéné v okolitom prostredi. Akékolvek problémy tykajlce sa

pristupu, datového pripojenia, pouzivatelskych opravneni, obmedzeni platforiem

alebo vypadkov sluzieb musia riesit IT oddelenie vasej organizacie alebo

prostrednictvom kanalov podpory Microsoft.

Neposkytujeme Ziadne zaruky tykajlce sa vykonu, dostupnosti alebo bezpecnosti

tychto externych sluzieb. Navyse, tento modul nie je spojeny, podporovany ani

podporovany Microsoft.

| c Pristup k povinnym funkciam Power BI a SharePoint méze podliehat licenénym

Poznamka

obmedzeniam stanovenym Microsoft. Je vaSou zodpovednostou zabezpedit, aby
boli ziskané prislusné licencie a spravne nastavené pouzivatelské opravnenia.

26.1 Nastavte webovy pristup pre Power BI na Power BI Services

166

1.

Prejdite na URL https://app.pwerbi.com/groups/me/list?experience=power-bi aby ste
vstupili do svojho pracovného priestoru.

Na nahranie stboru Power e o O A = hips/apppowerbicom/: medict? -
BI, ktory mate uloZeny na @ Power Bl @ Power 81 Tals
SharePoint, kliknite na B Bournl M e ae tewel
Upload (Nahrat). a
i ", Mon espace de travail
_®w ~+ Nouvel élément F@ Nouveau dossier § T Charger
Vyberte SharePoint.
1 Charger
& OneDnve
w '.ﬁalei-'nlrrm_.l
B Parcouirir i
|
o e
Ak nevidite stranku Power S — o

BI, ktoru ste vytvorili,
kliknite na vyhladavaciu
funkciu v lavom dolnom
rohu.
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5. Toto okno sa objavi. Rechercher une bibliothéque avec une URL

URL de la bibliothéque SharePoint

Precedent

6. Vratte sa a skopirujte URL

% 3 Power Bl Demo - Documents - X | 38 Power Bl - Ternplste - Tous les « X +
vasej stranky SharePoint. = R ——
. G, Rechercher avec Google
7. Vrét’te sa do Power BI, Rechercher une bibliothéque avec une URL
vlozte URL a kliknite na :
tlacidlo vyhladavania. Sy

Rechercher une bibliothéqus Précedent

8. Teraz vidite subor Power BI, ktory ste vytvorili a ulozili. Vyberte to a nahrajte.
Subor je teraz nahrany na webovu stranku.
10. Na dokondcenie nastavenia

Type Task
kliknite na tuto ikonu.
Template Report
Template Camantic model
Tempilate DEMO Report
Template DEMO L" c @F Semantc model
Template DEMO.pbo Daghboard -
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Nastavte prihlasovacie udaje

11 Prejdite na Data source General  Dashboards  Semantic models  Workbooks  Reports  Dataflows
credentials (Prihlasovacie
Udaje zdroja).

Claravision Template

Claravision Template DEMO

12. Vyberte moznost Edit i
credentials (Upravit Configure Claravision Te...
prihlasovacie Udaje).

13. Vyberte OAuth2 v moZnosti
Authentication method

bGateway and cloud connections

Data source credentials
(Sposob overenia). P ot o cormcion o yom oo =
14. Vyberte moznost P——— |
P parameters

Organizational
(Organizacné) v Privacy
level setting for this data
source (Nastavenie Urovne
stikromia pre tento zdroj
Udajov).

15. Kliknite na Sign in (Prihlasit
sa) a proces dokoncite.

Nastavte sluzbu obnovenia

16. Prejdite na Refresh oRefresh
(ObHOVIf). Time zone

@ Time 2one configuration i appled not only to determing the schedule refresh time but also 1o establish the
rremental refresh models during on-demand and AP refreshes. Lea I

17. Nastavte prepinac

Zapnuté/vypnuté na On (UTC) Coordinated Universal Time
(Zapn Uté) Configure a refresh schedule
18. Kliknite na Add another e ' ' ' '

time (Pridaj iny ¢as) a
vyberte poZzadované Casové

Refresh frequency

Daily v
Useky. .

19. 0Odznacte These contacts 8 v|oo v|amv|x
(Tieto kontakty), ak chcete TN PR [TV e B

byt informovani v pripade
akychkolvek zlyhani v
procese obnovy. Potom
zadajte e-mailovu adresu. Add another ime

20. K|.|kn|te na Apply (Pouilt,), Send refresh failure notifications to
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Automaticka aktualizacia
synchronizacie

4 5ync with OneDrive and SharePoint
21. Kliknite na moznost Sync _ o _
with OneDrive and i A dohag i e skl i B sk el it
SharePoint (Synchronizacia ,
s OneDrive a SharePoint). T PR i

22. Vyberte moznost Automatic ® Automatic update
updates (Automatické s s Prower B service v aatomatically updabed with-change
aktualizacie).

23. Kliknite na Apply (Pouzit).

Apply Discard

Aktivujte nastavenia a 5E Rouars) My
zdielajte @
Home General Dashboards Semantic models Workbooks Reports Dataflows
24. Vrat sa na moznost My ® =
workspace (M&j pracovny e i ey o
. — Claravision Template View semantic model (3
priestor). PR __
4;“ 4 Semantic model description

b Gateway and cloud connections

< Data source credentials

hareroint §it crecientialy Show in Ensage view

P Parameters

s 2Refresh
"“":“‘E' Time zone
25. Kliknite na Refresh now

(Obnovit teraz) aby ste sa sz BB R N oace

uistili, Ze nastavenia su Oy workipuce

zapnuté. ®
Cres =+ New item F@ MNewfolder T Upload
5|
@ 0 Mame Type Task
daare Claravision Template Report
? | Claravision Template Semantic model
Q | Claravision Template DEMO Report
® | : Claravision Template DEMO \_I'I & - Semantic model
@ [ Claravision Template DEMO.pbix Rafouh now Dashiboard
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26 Priloha 5: Tipy na pracu s Data Sharing and Visualization

26. Teraz vidite, aky je dalsi Cas
obnovovania.

My warkypace

27. Prejdite na spravu na odkaze v stipci Name (Meno). Sprava je dostupna online.
28. Ak chcete zdielat svoju ey T ——
spravu, skopirujte a vlozte
URL.

26.2 Nastavenie na Power BI Desktop

1. Otvorte subor Power BI. M&zZe to chvilu trvat.

2. Zmente parametre v
Edit parameters External tools
(Upravit parametre). = |-Lx 3

3. Skopirujte a vloZte
svoju adresu 5 e [y —— L
SharePoint.

Ked sa pozriete na T R
URL, skopirujte aZ do ' :
»/0 + nazov priecinka,
tu "/Shared
Documents".

oo Pew

4. Teraz skopirujte a ' == -
vloZte miesto XML
priecinka do
SharePoint, tu "Shared
Documents", do
druhého pola.
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5. Pridajte symbol,,/“.

6. Ak ste nejaky vytvorili,
pridajte podpriecinok,
sem ,,Power BI*

7. Kliknite na OK (OK).

8. Kliknite na Apply
changes (Pouzit
zmeny).

9. Po naditani uvidite toto
vyskakovacie okno.

10. Kliknite Microsoft
account (Microsoft
Ucet) Na prihlasenie.

11. Kliknite na moznost
Sign in (Prihlasit sa).

12. Vo vyskakovacom okne
Pick an account
(Vybrat Ucet) vyberte
moznost Use another
account (PouZit iny
ucet).

StructureExpert Weld-6

Edit Parameters

| hitpeyfioginmicrosoftoniine.com//61340e44-bA0e-442s-sa24-dc 1 ScBdanbe.. o x

IJ Office 365

B® Microsoft

Pick an account

+ Use another account rl\‘_'J
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26 Priloha 5: Tipy na pracu s Data Sharing and Visualization

13. Prihlaste sa pomocou
e-mailu a hesla.

1 hitpes/loginmicrosoftoniine.com/61340e44-bA0e-4428-sa24-dc T15cB4ambe.. o x

] Office 365

l. Microsoft

Sign in

14. Ked uvidite spravu You
are currently signed
in (Momentalne ste
prihlaseni), kliknite na
moznost Connect
(Pripojit).

Sharesomt

15. Nacitanie mo6ze chvilu trvat.
16. Teraz mdzete uloZit subor Power BI na ikonu Ulozit.
17. Zatvorte subor ikonou X.

18. Pretiahnite a prilepte R ere T S oo =
subor Power BI, ktory -
ste prave ulozili, do
SharePoint v karte
Documents iE: Fae = :
(Dokumenty). = o B rmmno g e

26.3 Vytvorenie lokality SharePoint

1. Prejdite na SharePoint
a kliknite na Create
site (Vytvorit stranku).

SharePoint

A - 5 Creaﬁ- site. + Create news post

2. Vyberte Team site
(Timova stranka) (viac
stkromného
priestoru).

Create 3 site: Select the site type o
Sk oty i e i, L W s i A Pl
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3. Vyberte Standard
team (Standardny
tim).

4. Vyberte Use template
(Pouzit sablénu).

5. Zadajte pozadovany
Site name (Nazov
stranky, napriklad
»Power BI Demo*“.

6. Skopirujte Site name
(Nazov stranky) z Site
address (Adresa
stranky).

7. Kliknite na Next
(Dalej).

StructureExpert Weld-6

From Microsoft  From your organization

)
Standard team Crisis communication team
Manage projects, share content, and sta
W ed with your team
>,
Preview and use ‘Standard team’ template
Site capabilitie |
‘What's inchuded ' Snme

Site name *
Power Bl Demo

te name is available.

Site description

Tell people the purpose of your site

Group email address *

PowerBIDemo

up alias is available.

Site address *

https://claravision.sharepoint.com/sites/  [KSTRIIREIILS

The site address is available
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8. Kliknite na Create site
(Vytvorit stranku).

Privacy settings

Private - only members can access this site ‘

Select a language

| English v
‘ 17 '

e default site language folyour site, You can't change this late

9. Mbzete pridat

pouzivatelov, Rl i
napriklad ,,Power BIO. | powed
Zadajte nazov a Power B

kliknite nan nizsie.

10. Kliknite na Finish
(Koniec).

Add members

Stranka je teraz vytvorena.
1 member to be added

Power BI

26.4 Nastavte miestnu cestu pre svoje stibory Power BI

1. Najdite svoje data a
skopirujte cestu.
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2. V. moznosti Transform
data (Transformovat
data), kliknite na Edit
parameters (Upravit
parametre).

3. Vlozte cestu a kliknite na
OK (OK).

4. Kliknite na Apply
changes (Pouzit zmeny).
Mo6ze to chvilu trvat.

External tools

Transform Refres ew T
data - a
imbi H¥ Transform data
I_l Data source setting: oy B
I: Edmt pararmigters
-], | —
Edit Parameters
[: UsersUp\Deskaop MU
KEm -
" ,.l"r]_‘ Dt i S : .
Apply chi_jes Drscard changes Visualizations » Data
Y = Build visual
O Search = ), Sea:
= [
(@ «pis

& W E D lﬂu BR DM _Date

BB DM Moacurs

5. Save (Ulozte) nastavenia na ikone disku.

26.5 Ako nainstalovat branu Power BI

Ked'instalujete branu Power BI, pom&ze vam vytvorit prepojenie medzi vasimi datami na
lokalnom serveri alebo vasim notebookom a vasim cloudom Power BI.

1. Najdite Microsoft sprievodcu Download and install a standard gateway (Stiahnut a

nainstalovat Standardnu branu).

2. Kliknite na odkaz Download the standard gateway (Stiahnut Standardnd branu). Bude to

chvilu trvat.

3. Potom staci postupovat podla pokynov na vyber cesty, inStalaciu, zadanie e-mailovej
adresy, registraciu novej brany na pocitaci, zadanie jej mena, zvolenie hesla a podobne.

4. Vyberte moznost Next (Dalej).

StructureExpert Weld-6
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176

10.

11.

12.

Ste pripraveni pohnut sa dalej,

ked uvidite spravu The gateway CEY On previipes data gatamiy

datagateway is online and

ready to be used (Brana I - o:tevey datagatenay is oniine and ready to be

etting used

datagateway je online a
pripravena na pouzitie).
Prejdite do svojho pracovného
priestoru v Power BI.

Na importovanie vasho suboru 5 @

Power BI, kliknite na Import | Newtoider [ESIRIE
(Import), Report, Paginated
Report or Workbook (Report,
strdnkovana sprava alebo
pracovny zoSit) a From this
computer (Z tohto pocitaca).

Najdite a vyberte subor v Prieskumnik a Cakajte, kym sa nacita.

Prejdite na Semantic model
(Sémanticky model) a kliknite 3 Name

na ikonu Schedule refresh e

(Obnovit harmonogram).

PV Casti Gateway and cloud

connections (Brana a cloudové

pripojenia) uvidite ndzov brany, e
ktoru ste prave nainstalovali. T

Sneway Oapariman

Kliknite na ikonu nastaveni Gatnury Dopartment
Manage Connections and e

Gateways (Sprava spojeni a

bran).

Zobrazi sa okno nastaveni.

MozZete to tiez otvorit z On-
premises data gateways
(Datové brany v priestoroch) a
potom tie 3 bodky.

k = fro . COr
d
& Or
[+ 3
Typ
..............................
» Actions
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13. ZaSkrtnite spodné parametre
pre Power BI, aby pouzivatelia

mohli obnovovat data.

14. Kliknite na Save (Ulozit).

15. Vratte sa do svojho pracovného

priestoru.

16. Kliknite na Schedule refresh

(Obnovit harmonogram).

17. V moznosti Gateway and cloud
connections (Brana a cloudové
pripojenia) kliknite na

rozbalovaciu ponuku nastaveni

v stipci Actions (Akcie).

18. Kliknite na Add to gateway

(Pridat do brany).

19. V moznosti Full path (Cela
cesta) uvidite cestu k tomu, kde
ste ulozili svoj XML subor a svoj

obrazok.

20. Zadajte nazov brany do
Connection name (Nazov

spojenia).

StructureExpert Weld-6

Settings

Schedule refresh

B

Report

Semantic model

Gateway connections

Gateway Department Contact information  Status Actions

sour Iuded
[© roldertpan —
New connection
Connection na
l..-il"]um .

Authentication

Authentication method *
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178

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

V moznosti Authentication
(Overenie) vypliite svoje
pouzivatelské meno a heslo.

Vyberte Organizational
(Organizacné) v polozke Privacy
level (Uroved stikromia).

Kliknite na Create (Vytvorit).

V moznosti Gateway and cloud
connections (Brana a cloudové
pripojenia) kliknite na
rozbalovaciu ponuku v poli
Maps to: (Mapy k:) a vyberte
nazov svojej brany.

Kliknite na zelené tlacidlo Apply
(Aplikovat), ktoré sa zobrazuje
nizsie.

Vratte sa do svojho pracovného
priestoru.

Uistite sa, Ze je server zapnuty,
a kliknite na Schedule refresh
(Obnovit harmonogram).
Obnova méZe chvilu trvat.

Ak chcete aktivovat
automatické obnovenie, prejdite
na moznost Refresh (Obnovit).

Kliknite na tlacidlo
Zapnuté/Vypnuté, aby ste
nastavili moZnost On (Zapnuté).

Nastavte pozadovanu
frekvenciu obnovovania.

Kliknite na Apply (Pouzit).

IpGdata-board fr

Contact information  Status Actions

.. Run
" alld,

Schedule refresh Report

@ L) Semantic model

< Refresh

Time zane

(@ Time zone configurstion is applied not onl
incremental ref during ofn-derr

[UTC) Coordinated Universal Time

Configure a refresh schedule

Define a data refresh schedule to import d

Refresh frequency

Send refresh failure notifications to

Semantic mo

m Discard .
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26.6 Dodané panely a spravy

VSetky dodané panely a spravy v softvéri SewSoft AI 4.0 pre StructureExpert Weld su
poskytované bez akychkolvek obmedzeni. Panely a spravy su plne otvorené na prisposobenie.

Globalna analyza 1: Vyvoj merania a Statistika

Fie =+ Brport - Shaw |36 Buplore [ Sobscrbe O Setsen | 2 Eat - ®@0o-c oo e
Confguration Part Lot Dute
Femicko0s - A ] temIs B gnapns B dm ?
s g Exwarng Cararey

Measurement Evolution of A over time & of conform measurement for A
A . WVskue @Max & Max Warn 8Min Waen @ Min Conformity @ Corfarm @ Healend "
Heerage ax 1
'] Wi P
Weld bead g o &
—® - I
B
e t, mm ll!ﬂ_ﬂ_ ll:l
1M 4 15
474 o
| moasureme Cate ) - Dy
Measurement Evolution of over time # of conform measurement for
a ¢ @ Value @Max & Max Wam @Min Wamn @i Conformity. 8Conform @M
Weld bead £ Sang H
- 5 E e T Sl AR = NP S s ] I I
i 3
- o 415 8 =
- ok
1276 -
f measurement: Cate Day

Pages [ e « Baport - i Share | 8 Dxploes (B Subsoibe O Setslent | fda o @n-o 0 = R
Confguration Fart Lot D Weld bead Measurement

Fenechinss /o v v WEaEs B astons By - - 6&“?
Eruaing Cortaty

(S — )

Evolution over lime Image Url (select 1 single mesure)

LA 1H 1 Jow

Measuraments

1, Surepaisseur 1. Penatration A 1. Eaniveau &

.
H .
£ e
i

.
- |
Date Date Gate
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Analyza SarZe 1 : Sprava o merani

Pages O File =+ Export i Share % Explore [ Subscrbe O Setaknt 2P Bt o

Configuration Fiace ‘Batch Numbar Date
Global Anadyus |

DEMOAUSAPPTE. » A1 > oM W ages B emeams B
Global Anabysis 2 C O
| st s 1

- URL Type Ti T2 Thost Legt Leg2 Penel Penel
Bateh Ansbyin 2 I = w“: e T -
Barch Anatysia 3 Min (000 000 000 000 000 000 000

Measurements Regort i 18 N
Min (000 000 Q00 OO0 OO0 Q00 000
Sumemary

= Value X0 4 05 4
Min | 000 000 000 000 000 Q00 000

bead image
=3
-5
-
Min 000
- Miny Oﬂ.)
. Miry om. ﬂ.C.i.‘ 0&; Oﬂﬂ 000
! Min | 000 ﬂW Q00 000 ang
LY
|

= Ve | 4
Miry Qoo

Analyza série 2: Sprava o merani s vizualnymi chybami a zhodou

Pages [ File = +-» Bmpont ~ % Shaes | g Explore g Schbaerie 0 Setabet | Bt -
Configuration Frece Batch Number
Global Analysis 1
DEMIO Al US APP TE. Al hd An

Global Anabyss 2
Batch Analysi 1 Gt Camments i stinds lor Tatcx Number
Wbt bead DpticaComments? )
N k]

| Bateh sty 2
Hatch Anabysis 3
Masrsements Baport
Summaey

Conformaty
T

T2

Theost
Leg?

Penel
Porosities
Cracks
Orther
Conformty
T

T2
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000
000

000
000

o
0.00
0og
000
000

Wiald buad
A

@n-o-lepQ e

:."m"visum

Eruring Corumty.
* e o
@o0-0- cPa
Measurement
5 ./ Struers
Exsarieg Dasesy
4 o
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Analyza série 3: Jednoducha sprava o meraniach

Pages o o Export = Shere | g Expiore (9 Sobacrbe D Secmen | BSt oo . o O O~ 0 &
Conliguraticn Fiece Batch Number Date Weld bead Measursment

S DIMDAIUSAFRTE. v Al ~ v oy B s B g | 4 Struers

Clobal Anshun 3 ( }—( ) EE—

Batch Anatysis 1 = Tpasacammpres IR —

Batch Angiyais 2 Weki besa OptionCommentsd (%)
@
| Basch Anauss 3

Sprava o merani: Sprava o syntetickom merani

Pages [ File - e loport - Saw | g Gpte 0§ Subome O Setsen @ Mosser | S - ®@o-o B =1
Contguratizn Part Bateh Mumber Dase

oot Arati s 1 % i v imis B Gnasd @ /4 Struers i;
i O—O

B Bty 1 [ T —
N i Type Dimtrsiceal Visual
Weidbead  OptionComments! () ImageUrl T1 T2 Thist Mispl Miipl Leg) Legl Pemal Gap Pemel Alphs Meassroments Bafance Pomsties Cracks Other Comformity
Bk Ansbsd 3 (43 = 3 Foamm  orlor
u & e
| Massaroments Rapert -
Ty ki @ oA e 20
Lapz . :
i 2r 1S
o = o
¥ wiekd Lear = a £
=
TWELD G & 4 ‘
5 S ‘
Twam © ! 1 } M ol
- & ;
T WeLo2 % am AN A i e ‘ :
B = i 4
wi = 4 T A i
. . \ . +
we = i 54
Wi = 1 :
wa @
= h
WEORCLE =
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27 Technické udaje

Zhrnutie: Percento konformnych zvarov/nekonformnych zvarov/vnutornych limitnych zvarov

Summary

Toweld 1 s a

Minio 1
Tartal 0 58 120

Senat Number

EAT%  333%

JET000%  667%

733N 3%

FLI000% 6RT%
G 1000% 00%

33% 00%
500%  500%
833% 500%
$95%  381%

o [I00%  s67%
6 L000%  333%

333% 333%
S00% 500%
833% 33a%
1BI% 167%
333% 333%

B67%  BOO%

E67% 667%

G 0% 1000%

EBT%  333%

oo 1000% 1000%

A% 51T

27 Technické udaje

Date Wald bead

(- il
Measurement

uamM B ugmm B A i;

Evolution % of compliant measurements & inside warning limils

ning Limits

% DK and % Inside Warn

Meranie rozli$enia
kamery

1700*1080 px

Zorné pole

Od ~82do 1,8 mm (~3,2"az ~0,07")

Rozsah zoomu

~ 2,5x- ~ 120x opticky. Kombinacia optického
zoomu/digitalneho zoomu

RozliSenie merania

0d 48um (mensie zvacsenie) az po 1um
(vacsie zvacsenie)

Odporuéania pre

Operacny softvér

Windows 10/11, 64 bitov

pocitaé .
o, . Pocitac Intel Core CPU (I3/15/17), 16 GB RAM. Grafika
(povinne, ale nie 1920 x 1080, min. 3 x USB 2.0 porty, min. 1 x
zahrnuteé) USB 3.0 port, Excel 2003 Pro Edition alebo
novsi
Monitor Minimalne 22" Full HD monitor (1920 x 1080)
Datovy vystup CSV, PDF (s virtualnou tlaciarfiou)
Export Q-DAS (volitelné)
XML (volitelné)
Hmotnost vzorky Max. 2 kg (4,41 libier)
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28 Vyrobca

Bezpeénostné S oznacenim CE v sUlade so smernicami EU
normy

Rozmery 35x24,5%x22cm (13,8 x 9,6 x 8,7")
Hmotnost 4 kg (9 libier)

Prevadzkové Teplota okolia -5-40°C (23 -104 °F)

prostredie

Vlhkost

10 % — 90 % RV, nekondenzujuca

Elektrické udaje

Napajaci zdroj

100 V AC - 240V AC, 50/60 Hz, jednofazovy

Spotreba energie pre  <40W
max. zatazi
Volnobeh <1W

28 Vyrobca

Struers ApS
Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko

Telefén: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801

www.struers.com

Zodpovednost vyrobcu

Nasledujuce obmedzenia je potrebné dodrziavat, pretoZe ich porusenie moze sposobit
zruSenie pravnych zavazkov Struers.

Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost za chyby v texte a/alebo v ilustraciach, ktoré su
uvedené v tejto prirucke. Informacie v tejto prirucke sa m6zu zmenit bez predchadzajliceho
upozornenia. V priru¢ke sa mdze uvadzat prislusenstvo alebo diely, ktoré nie st stcastou
dodanej verzie zariadenia.

Vyrobca zodpoveda za UCinky na bezpecnost, spolahlivost a vykon zariadenia len vtedy, ak sa
zariadenie pouziva, servisuje a udrziava v stlade s navodom na pouzitie.
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