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ZANURZ SIE
W XMATIC I
XMATIC COMPACT
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PEWNOSC KTORA
MOZE ZAPEWNIC

TYLKO AUTOMATYZACJA.
ZAWSZE.

Uzyskaj najwyzsza powtarzalnosé, wydajnosc i standaryzacje
procesow dzieki Xmatic - w petni zautomatyzowanemu rozwigzaniu
do szlifowania i polerowania dla laboratoriéw o duzej przepustowosci.

& Maksymalna powtarzalnosé © Poprawa bezpieczenstwa — przy

dzieki w petni zautomatyzowanemu minimalnej ingerenciji operatora
i spéjnemu szlifowaniu i polerowaniu

& Uproszczenie procesow dzieki szybkiej,

© Zwieksz wydajnos$¢ laboratorium tatwej i intuicyjnej obstudze

minimalizujac czas operatora na probke

© Wieksza wydajnosé produkcyjna dzieki
udoskonalonemu i zoptymalizowanemu
procesowi preparatyki

Xmatic przygotowuje do

8 uchwytow
na probki

oA« zajmujac4
@ minuty czasu
pracy operatora




Maksymalna powtarzalnosc dzieki petnej automatyzacji

Xmatic to idealny wspdtpracownik. W petni automatyzuje proces @ System Xmatic obstuguje
szlifowania i polerowania, redukujac btedy ludzkie, zapewniajac
bardzo wysoki stopief powtarzalnosci.

caty proces szlifowania,
polerowania i czyszczenia,
ale ma niewielkie
wymiary, dzieki czemu
pozwala zwolnié miejsce
w laboratorium na inne
stanowiska robocze.

Oodtwérz film &
Powierzchnia: 75 x 243 cm (29,5 x 95,5") Powierzchnia: 75 x 149 cm (29,5 x 58,6")

Wieksza wydajnosc¢ przy minimalnym czasie pracy operatora na probke

Przygotowanie 8 uchwytéw na probki Xmatic skraca czas przygotowania prébki. Mozesz
212 min , , , . , .

,,,,,,,,,,,,,, zatadowac do 8 uchwytow na probki jednoczesnie

i przypisac te sama lub rozne metody do kazdego

uchwytu na probki. Xmatic automatycznie przygotuje

probki podczas pracy nad innymi zadaniami.

188 min

odtwérz film O

@ Operator moze skonfigurowaé system Xmatic w zaledwie
4 minuty, wktadajac do urzadzenia 8 uchwytéw na prébki.

S3 one nastepnie przygotowywane automatycznie bez

udziatu operatora. W przypadku pétautomatycznego

AbraPlan / AbraPol operator bedzie musiat regularnie

odwiedzaé maszyne w celu mycia uchwytu na prébki

i wymiany materiatéw eksploatacyjnych.

Czas
8 uchwytéw

Mycie po szlifowaniu lub polerowaniu oraz wymiana materiatéw eksploatacyjnych

Mycie po etapie szlifowania wstepnego

Czas przygotowania

Konfiguracja

AbraPlan / AbraPol Xmatic


https://www.youtube.com/watch?v=4AHpbyqph-A&list=PL2PpJYoJQLf-FgIPonRN_93z0CWgIM6V1&index=1
https://www.youtube.com/watch?v=z3j_Gjiu63k

Uzyskaj wysoka powtarzalnos¢ dzieki automatycznej regulacji sity

System Xmatic moze automatycznie wykrywac liczbe probek w uchwycie i odpowiednio
dostosowywac site w metodzie. Eliminuje to koniecznos$¢ obliczania sity i zmniejsza
ryzyko btedu. Zmnigjsza rowniez liczbe metod wymaganych w bazie danych metod.

Xmatic automatycznie wykrywa

@ Whbudowana kamera systemu
liczbe préobek do przygotowania.

dostosowac liczbe probek

-— w uchwycie, klikajac ikone.

odtwdérz film O

@ Alternatywnie mozna recznie

©

‘OPERATOR I I


https://www.youtube.com/watch?v=1kvpcKo6cFM

o

Zanurz sie w Xmatic i Xmatic Compact

Oszczedzaj czas dzieki automatycznemu wykrywaniu materiatow eksploatacyjnych

Po wtozeniu materiatu eksploatacyjnego Xmatic rozpoznaje materiat eksploatacyjny
na podstawie unikalnego kodu matrycy danych, a jego pozycja jest automatycznie
rejestrowana w interfejsie uzytkownika. Pozwala to zaoszczedzi¢ czas i zmniejszy¢
ryzyko btedu.

0]0]0]0]0]010]0.

O
O
O
O
O
@,
O
O

OPERATOR

Pusty interfejs uzytkownika.
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Interfejs uzytkownika odzwierciedla wtozone materiaty eksploatacyjne.

Oodtwérz film O

Kazda zawiesina, lulbrikant
@ lub dysk MD do szlifowania/
polerowania firmy Struers ma
unikalny kod matrycy danych,
ktory jest automatycznie
rozpoznawany przez Xmatic.


https://www.youtube.com/watch?v=lwbz2aVbs8Y

Zapewnij spojnosc i doktadnos¢ wynikow dzieki prawidtowemu dozowaniu

Pompy Xmatic zapewniajg odpowiednia ilo$¢ zawiesiny
lub lubrikantu za kazdym razem, nawet jesli rodzaj
ptynu jest zmienny. Poprawia to spojnos¢ proceséow

i jakos¢ wynikow.

Pompy Xmatic zawsze doktadnie
@ dozuja rézne rodzaje cieczy,

takie jak niebieski $srodek

smarny i zawiesina Diapro.

Zoptymalizuj proces dzieki automatycznemu odswiezaniu powierzchni tarczy

Xmatic moze automatycznie odswiezac¢ powierzchnie @ Podczas tworzenia metody mozna
szlifierskie MD. Zapewnia to optymalne usuwanie na wybra¢ uwzglednianie odswiezania

. . . . . ., tarczy po etapie szlifowania.
etapie szlifowania, zwiekszajac wydajnos¢ procesu.

Oodtwérz film ®

Odswiezanie MD-Piano za pomoca kostki z tlenku glinu. Odswiezanie MD-Alto diamentowa koncowka.


https://www.youtube.com/watch?v=ioihYmuLbhk

Wieksza przepustowos¢ dzieki rownoczesnym ruchom

Dzieki petnej automatyzacji system Xmatic moze
dostarczy¢ duza liczbe prébek w krotkim czasie.
Wszystkie procesy w metodzie sg wykonywane wydajnie,
z szybkimi i jednoczesnymi ruchami maszyny pomiedzy
etapami, aby zoptymalizowac¢ wydajnos¢ produkcyjna.

@ System Xmatic wykonuje wiele operacji
jednoczesnie. Na przyktad podczas czyszczenia
probek automatycznie taduje powierzchnie
szlifierska lub polerska do nastepnego etapu.

Wzmocniona i solidna konstrukcja systemu Xmatic
zapewniajg dtuga zywotnosc przy ograniczonych
wymaganiach konserwacyjnych. System Xmatic
automatycznie rejestruje rowniez liczbe cykli, ktore
wykonuje, umozliwiajac zaplanowanie konserwacji
i unikniecie nieplanowanych przestojow.

Wszystkie ruchome czesci urzadzenia Xmatic
@ przechodza szeroko zakrojone testy zywotnosci
firmy Struers. System Xmatic zostat zaprojektowany
z oczekiwana zywotnoscia wynoszaca 10 lat
(przy 220 dniach roboczych w roku i 16 godzinach
dziennie). Odpowiada to okoto 35 200 godzinom
pracy i 84 000 uchwytéw préobek.

Automatyczna konfiguracja testu zywotnosci do testowania szuflad
w przenosniku pionowym.



Wieksza wydajnosc dzieki szybszym programom czyszczenia

Programy czyszczenia i suszenia Xmatic sg bardzo wydajne. Wynika to z kata
nachylenia dysz oraz uzycia wody pod wysokim ci$nieniem i réznych $rodkéw,
takich jak mydto i alkohol. Te krotkie programy czyszczenia i suszenia skracajg

catkowity cz

Xmatic

Wykonywany
przez
urzadzenie

as procesu, co przektada sie na wyzszg wydajnosc.

Catkowity czas procesu: 17,5 min
|| | || A

Rozwiazanie p6tautomatyczne

Wykonywany
przez
urzadzenie

Wykonywany
recznie

Catkowity czas procesu: 22,5 min

N N

Czas przygotowania . Czyszczenie . Wymiana materiatéw eksploatacyjnych

Automatyczne
czyszczenie skraca
catkowity czas procesu o

22

W poréwnaniu
Z czyszczeniem
recznym¥,

s

* Woparciu o proces z automatycznym czyszczeniem w porownaniu z procesem z recznym czyszczeniem 6 probek w uchwycie na probki. Petny proces z automatycznym
czyszczeniem trwa 17,5 minuty, a ten sam proces z czyszczeniem recznym trwa 22,5 minuty.



Automatyczne czyszczenie pomiedzy krokami - lepszy wynik koncowy

Wysoka jakos¢ czyszczenia ma zasadnicze znaczenie dla powtarzalnosci i jakosci
wynikow preparatyki. System Xmatic czysci kazdy uchwyt prébek miedzy etapami
szlifowania i polerowania za pomocga doktadnie sprawdzonych programoéw czyszczenia.

w taki sposdb, aby mozna opcjonalnie dodaé

I I zapewni¢ optymalne czyszczenie ultradzwiekowe
czyszczenie probki

i uchwytu.

Dysze sg umieszczone @ Do czyszczenia prébek porowatych

Usuwanie nawet materiatow eksploatacyjnych na bazie oleju

Zawiesiny olejowe i lubrikanty moga by¢ trudne do oczyszczenia.
W ramach metody mozna uwzglednic etap czyszczenia wstepnego
po koncowym polerowaniu.

Prébki przygotowane z zawiesing na bazie oleju. Czyszczenie wstepne z uzyciem wody z mydtem przed etapem
czyszczenia wysokoci$nieniowego.



Wieksza wydajnosc dzieki gotowym do kontroli preparatom

Dzieki wysokiej jakosci czyszczenia i suszenia, Xmatic dostarcza
czyste i suche prébki, gotowe do analizy pod mikroskopem.




Intuicyjny interfejs skraca czas szkolenia

W intuicyjnym interfejsie uzytkownika Xmatic, moduty operacyjne (uchwyty na probki,
dyski MD i butelki na materiaty eksploatacyjne) sg umieszczane w miejscu, w ktorym
znajduja sie w urzadzeniu. Ta wygodna cecha znacznie utatwia obstuge interfejsu,
skracajac czas szkolenia.

Powierzchnie szlifowania |
i polerowania MD |

@ Intuicyjny wyséwietlacz
odzwierciedla konfiguracje
urzadzenia z uchwytami na
probki po lewej stronie, dyskami
do szlifowania i polerowania MD SEETOR

po prawej stronie oraz zawiesinami
i lubrikantami na dole. Ll el L L ____ J




Szybka wymiana materiatow eksploatacyjnych

System Xmatic jest wyposazony w system ztgczy Easy, co bardzo
utatwia wymiane materiatéw eksploatacyjnych bez rozlewania.

Butelki na zawiesing i lubrikanty
maja zintegrowany wezyk. Dzieki
temu wymiana zawiesiny lub
lubrikantu jest szybka i unika

sie rozlewania materiatow
eksploatacyjnych.



Automatyczne czyszczenie przewodow dozujacych - brak zanieczyszczen

Funkcja czyszczenia przewodow dozujacych Xmatic automatycznie czysci wezyki za
nacisnieciem jednego przycisku. W przypadku dodania innej zawiesiny lub lubrikantu
do konfiguracji, bez procesu czyszczenia, system Xmatic automatycznie zasugeruje
czyszczenie przewodow, aby uniknaé zanieczyszczenia.

Cleaning of tube number 3

° BBEo"

odtwérz film O

Cleaning of tube number 3

krok po kroku wyswietlanymi

@ Postepuj zgodnie z instrukcjami
na ekranie.

Cleaning of tube number 3



https://www.youtube.com/watch?v=sTHzBeEY9Jk

Dokumentowanie procesu przygotowania

System Xmatic $ledzi kazdy uchwyt prébki przez caty proces przygotowania
i tworzy plik dziennika kazdego dziatania. Pozwala to na utworzenie raportu
dokumentujacego caty proces, w tym zuzycie materiatéw eksploatacyjnych,
czas procesu, metode oraz liczbe przygotowanych probek.
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Process documentation

Machine Xmatic or Xmatic Compact
Period choosen dd.mm.yy - dd.mm.yy
Method No of specimen No of speciemens Avg. Time Avg. Time spend Avg. Time spend on Avg. Lubricant Avg. Suspension
holders used (min) on high removal MD surfaces (min) used (ml) used (ml)
grinding surface
(min)
I_'_I— Method 1 7 42 15 3 10 0 130
'5 I_'_l_ Method 2 2 8 20 3,5 14 131 271
®
c
o
E
§ Method 3 3 18 12 0 9,5 0 124
3
8
o IJ_I_ Method 4 1 3 22 2,5 16,5 0 341
Total 13 71 69 9 50 131 865

Machine overview

Total amount of time the machine has been in use (hrs, min) 3,38 hours

No of times the machine cannot start or complete a method (#) 2 times

@ Automatyczny plik dziennika
systemu Xmatic zawiera szereg

informacji, w tym liczbe i typ probek,
szczegbty metody przygotowania
oraz ilos¢ wykorzystanego materiatu
eksploatacyjnego.



Zanurz sie w Xmatic i Xmatic Compact 15

Pauza i kontrola probek dzieki funkcji Inspect

Wyijatkowa funkcja ,, Kontrola” umozliwia wstrzymanie procesu
przygotowania w dowolnym momencie i kontrole prébek. Po kontroli
mozna rozpoczac proces od poczatku lub kontynuowac od miejsca,
w ktérym zostat zakonczony.

Funkcja Inspect jest przydatna,

gdy na przyktad trzeba usunaé
zadanga warstwe probki lub podczas
opracowywania nowych metod.

Ferrous 200 - 800
HV

OPERATOR

Pracuj szyhciej i sprawniej dzieki petnej elastycznosci metod

Jesli nie chcesz uruchamiac catej metody, Xmatic umozliwia wybor
krokow do wykonania. Po prostu wybierz kroki, ktére chcesz uruchomic
w interfejsie uzytkownika.

. Ferrous 200 - 800 30:00 9 steps N
HvV
Grinding Stone 2527
. Tap Water 1:53 1 ; v ; ~ .
8
Cleani ith 3 st
a eaning wi steps 214 2 > .
‘ 7

MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 7:38 3 v v

Cleaning with 2 steps
2:08 4 v v

MD-Dac

(3) DiaPro Dac 3 pm 6:48 5
Cleaning with 2 steps
a ¢ ’ 228 6
MD-Chem
OP-U NonDry 1:.07 7 v
Cleaning with 2 steps
218 8 N
Cleaning with 8 steps
326 9 v v

OPERATOR




Poprawa bezpieczenstwa w miejscu pracy — przy minimalnej ingerencji operatora

Jako w petni zautomatyzowane rozwiazanie Xmatic znacznie
zmniejsza czestotliwos¢ interakcji operatoréw z urzadzeniami.
Zwieksza to bezpieczenstwo w miejscu pracy.

Whbudowane funkcje bezpieczenstwa zapewniajg bezpieczenstwo operatora

System Xmatic zawiera szereg blokad bezpieczenstwa.
Blokujg one okreslone obszary urzadzenia podczas
pracy, aby zapobiec kontaktowi operatoréw z ruchomymi
czesciami. System Xmatic jest rowniez wyposazony

w dwa przyciski zatrzymania awaryjnego znajdujace

sie na obu koncach urzadzenia.




Oszczedzaj wode dzieki recyrkulacji

System Xmatic jest standardowo wyposazony

w system recyrkulacji dla stacji szybkiego szlifowania
oraz opcjonalnie dla stacji szlifowania i polerowania MD.
System recyrkulacji zapewnia optymalne chtodzenie
probki i recyrkulacje wody w celu obnizenia zuzycia wody.




Optymalizacja przestrzeni w laboratorium dzieki Xmatic i Xmatic Compact

System Xmatic zostat starannie zaprojektowany z mysla o optymalizacji
przestrzeni wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe. Na przyktad przenosnik
jest ustawiony pionowo, a nie poziomo, aby zminimalizowa¢ powierzchnie
zajmowana przez przenosnik. Jesli jednak potrzebujesz jeszcze mniejszego
obrysu, wybierz Xmatic Compact. Oferuje on niemal te same funkcje,

co system Xmatic, ale nie jest wyposazony w modut szybkiego szlifowania.

Xmatic zapewnia petng
automatyzacje i wysoka
wydajnos¢. Obejmuje przenosnik
pionowy, ktéry umozliwia
zatadowanie do 8 uchwytéw

na prébki jednoczesnie, dzieki
czemu mozna poswieci¢ wiecej
czasu na inne zadania. Zawiera
rowniez modut szybkiego
szlifowania, ktéra optymalizuje
przepustowosé, skracajac czas
potrzebny do splanowania probek.

System Xmatic Compact
zostat zoptymalizowany pod
katem zmniejszenia zajmowanej
powierzchni. Pionowy
przenosnik zostat usuniety

w celu zaoszczedzenia miejsca
i nie zawiera stacji szybkiego
szlifowania (szlifowanie
wszystkich ptaszczyzn jest
wykonywane z szeroka gama
powierzchni szlifierskich MD
firmy Struers).

System Xmatic Compact z
przenosnikiem ma stosunkowo
niewielkie wymiary, ale zawiera
przenosnik pionowy. Zwieksza
to stopien automatyzacji, dzieki
czemu operatorzy majg wiecej
czasu na inne zadania.



Uzywaj materiatow i akcesoriow Struers dla maksymalnej wydajnosci

Bez wzgledu na materiat probek czy cel preparatyki, dzieki
materiatom eksploatacyjnym i akcesoriom Struers osiggniesz
wyzsza wydajnosc i powtarzalnosc.

Dostarczamy petng game wysokiej jakosci materiatéw
eksploatacyjnych do szlifowania i polerowania dla systemdw

Xmatic i Xmatic Compact, w tym szeroka game uchwytéw na probki,
kostek i koncoéwek diamentowych do od$wiezania i wyréwnywania
powierzchni szlifierskich. Dodatkowo dostarczamy dodatki do uktadu
recyrkulacji. Wszystkie materiaty eksploatacyjne do szlifowania

i polerowania maja niepowtarzalny kod Data Matrix, dzieki ktéremu
sa natychmiast rozpoznawalne dla maszyny Xmatic i pozwalaja
zaoszczedzi¢ czas podczas konfiguracii.

Aby zapewnic¢ szybkie i doktadne mocowanie probek, Uniforce jest
tatwym w uzyciu urzadzeniem poziomujacym, ktére umozliwia szybkie,
prawidtowe i bezpieczne mocowanie probek w uchwytach na prébki.
Dzieki temu probki pozostaja zamocowane w najlepszy mozliwy sposéb
od samego poczatku, co skraca etap szlifowania wstepnego.
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Klient pracujacy

w branzy gorniczej
skrocit czas
przygotowania o ponad

40,

korzystajac z metod
Struers, sukien
polerskich i zawiesin
diamentowych
DiaPro All-in-One
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Ensuring Certainty

Preparatyka materiatograficzna oraz pomiary wymagaja
spojnych i powtarzalnych wynikow. Zalezg one nie tylko
od procesow laboratoryjnych, operatoréow i urzadzen, ale
takze od tancucha dostaw i partneréw. Globalne wsparcie
Struers, oparte o urzadzenia i materiaty projektowane

z mysla o jakosci oraz wydajnosci, jak rowniez stabilny
tancuch dostaw wraz ze wsparciem ekspertéw
aplikacyjnych, zapewniaja dodatkowy zysk naszym
Klientom. Nazywamy to wszystko gwarancjg pewnosci.

Firma Struers pozostaje oddana misji czynienia $wiata
lepszym miejscem poprzez pogtebianie wiedzy naukowe]
i szukanie przetomowych technologii. Jestesmy zaufanym
partnerem w szybko zmieniajacym sie sSwiecie, dzielimy
sie nasza wiedza i praktycznym doswiadczeniem w skali
globalnej. Dzieki temu zyskujesz innowacyjne rozwigzania,
ktore z pewnosciag pomoga Ci stawi¢ czota wyzwaniom

w przysztosci. Nieustannie utrzymujemy pozycje lidera

w dziedzinie produktow i ustug materiatograficznych

oraz ksztattujemy przyszte zmiany na rzecz lepszego
spoteczenstwa.

WWW.Struers.com
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