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La calidad del liquido de corte determina la calidad del corte, y por consiguiente
el riesgo de introducir danos estructurales en la muestra.
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En esta guia, aprenderemos como:

» Mezclar el liquido de corte de un modo optimo

* Controlar y minimizar la corrosion y el crecimiento bacteriano

* Evitar el consumo no deseado de componentes del liquido de corte




La calidad del liquido de corte determina
la calidad de la seccion

La calidad del liquido de corte es muy importante en el rendimiento del proceso
de corte. Factores como la concentracion del aditivo de corte, el tipo de aditivo
utilizado, la calidad del agua, la contaminacion microbiologica o el contenido de
minerales disueltos influyen en la calidad del liquido de corte.

A continuacion, detallamos siete factores que optimizaran el liquido de corte:

La calidad del agua

La contaminacion microbioldgica

Elegir el aditivo de e
corte adecuado a |
su trabajo

Liquido de corte tanto para cortar como Liquido de corte para alta productividad
para esmerilar Para quienes trabajan en ambientes de gran
Para quienes desean un liquido de corte produccion y exigencia, el liquido de corte
Optimo para seccionar y esmerilar con una de alto rendimiento Cooli Additive Plus es la
piedra de esmerilado, el liquido de corte eleccion idonea tanto para una refrigeracion
Cooli Additive es una eleccion optimay Optima como para un rendimiento excelente.
rentable. Cooli Additive Plus no es adecuado para el

esmerilado.
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Prolongue la duracion del liquido de
corte: Consiga la mezcla correcta

Al mezclar un nuevo lote de liquido de corte, debe considerar tres aspectos importantes.

1. Limpieza del depésito de recirculacion 2. Calidad del agua de la mezcla

Debe asegurarse de que el deposito de Asegurese de que el agua de la mezcla
recirculacion esta limpio. Lo conseguira es de alta calidad. Los valores
facilmente con UnitClean. recomendados son:

Requisitos minimos para el agua de la mezcla

Componentes del agua Virutas metalicas

Valor de pH Aprox. 7

Conductividad (uS/cm) Méx.: 1000-1500

Dureza total (d) 5-20

Nitritos (ppm) Max.: 5

Nitratos (ppm) Max.: 50

Cloruros (ppm) Max.: 250

Recuento microbiano (cfu/ml) Max.: 10

3. Concentracion correcta de aditivo Si se siguen estos criterios, tendra la

Asegurese de afnadir la concentracion base para un liquido de corte duradero y
correcta de Cooli Additive o Cooli de buena calidad.

Additive Plus al liquido de corte.
Consulte la botella para ver la
concentracion recomendada.

Déjese aconsejar: Evite estos 3 costosos errores cuando corte piezas de trabajo de gran tamafio.
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Evite [a corrosion y minimice la
espuma al medir la concentracion
de productos Cooli Additive

Para lograr un resultado optimo, maxima
vida util y excelente rentabilidad, existen
cinco ensayos sencillos a los que deberia
exponer el liquido de corte. Uno de ellos
consiste en medir la concentracion de los
productos Cooli Additive.

e Medicion de la concentracion
Comience a medir el valor Brix del liquido
de corte con ayuda de un refractometro.
La concentracion recomendada es de 4,0
%, aunque también se aceptan valores
comprendidos entre 3,0y 6,0 %. Si la
concentracion medida excede este rango,
debera corregirse siempre.

* La concentracion es demasiado haja

Si la concentracion es demasiado baja,
debera afiadir mas aditivo refrigerante.

Calculo de la concentracion

 La concentracion es demasiado alta

Si la concentracion es demasiado alta,
debera afiadir agua destilada hasta lograr
la concentracion deseada. Si utiliza agua
destilada, a continuacion debe medir
siempre el valor de pH para asegurarse de
que la nueva mezcla de agua y el aditivo
tienen un valor superior a 8,5.

La concentracion de productos Cooli Additive se calcula al multiplicar el valor Brix por el valor
del refractometro; siendo 2,4 en el caso de Cooli Additive y 2,2 en Gooli Additive Plus.
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Control del valor de pH para
minimizar la corrosion

La alcalinidad del liquido de corte es resultante en el liquido de corte final. El valor
importante para evitar la corrosion del de pH del liquido de corte debe oscilar entre
deposito de refrigeracion y para las piezas de 8,5y 10,5. Puede medir facilmente el pH con
la maquina. Al mezclar la solucion, el pH del  las tiras reactivas de pH, incluidas con Cooli
agua de la mezcla es importante para el pH Additive Plus 4 L o con un medidor de pH.

¢,Con qué material trabaja?
Consulte como realizar un analisis materialografico de forma rapida y precisa en diferentes

materiales
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Controle la dureza del agua para
evitar el consumo no deseado de
componentes del liquido de corte

Si el agua refrigerante es demasiado La dureza del agua se puede medir con
dura, se producira el desgaste de algunos una tira de dureza de agua incluida con
componentes clave en el liquido de corte, lo  Cooli Additive Plus 4 L, o con un medidor
que generara espumay reducira la eficacia de pH. Si la medicion excede la escala del

del aditivo. sistema de medicion de las tiras, el sistema
de recirculacion se ajustara afiadiendo agua
La dureza del agua refrigerante puede de baja dureza (preferiblemente, destilada).
aumentar si el agua evaporada se repone En caso de medir una concentracion alta
con agua del grifo. Por consiguiente, de aditivo de corte (superior a 6,0 %),
recomendamos medir el valor de durezay recomendamos cambiar el liquido de corte.

rellenar siempre con agua destilada.

onsulte nuestros sistemas de Encuentre el disco de corte adecuado para
refrigeracion, disefiados para obtener su tarea en nuestra guia de seleccion de
cortes de alta calidad sin dafios térmicos discos de corte
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Revise el liquido de corte por si
presenta bacterias a fin de evitar
espuma y corrosion

Es importante controlar la
actividad microbioldgica en
el deposito del fluido de
corte. Tanto las bacterias
como los hongos son
problematicos, ya que
pueden metabolizar

los componentes de los
fluidos de corte.

El resultado sera una pelicula
bioldgica/mucosidad que, en grandes
cantidades, puede generar problemas de
espuma y superficies pegajosas, ademas de
metabolitos secundarios en forma de acidos
organicos de cadena corta.

Los ultimos puede ser la causa de
disminucion del pH en el fluido de corte,
fomentando un mayor riesgo de corrosion.
También es importante tener en cuenta que
a mayor cantidad de bacterias y hogos se
fomentan los problemas de salud en quienes
trabajan con las maquinas.

Si el valor de pH es inferior a
8,9 puede indicar que existe
crecimiento bacteriano en
los aditivos de corte. En

este caso, recomendamos
medir el crecimiento
bacteriano y cambiar
el liquido de corte si el
ensayo es positivo.

Otros indicios de crecimiento
bacteriano son el mal olor y las peliculas
de hongos/bacterias en la parte superior del

fluido de corte.

Laminocultivo de inmersion

Para medir el crecimiento bacteriano,
utilice un laminocultivo de inmersion.

El laminocultivo contiene medios de
crecimiento bacteriano por un lado y para
hongos en el lado opuesto. Se trata de
ensayos de venta comercial disponibles en
maltiples distribuidores.

Averigiie como elegir las herramientas de sujecion adecuadas
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Evalle la espuma:
¢,se trata de un factor problematico?

En general, la formacion de espuma en el liquido
de corte se debe evitar por multiples motivos:

* La espuma evita una lubricacion adecuada

* La espuma dificulta la refrigeracion

* La espuma disminuye la eficacia de filtracion

e La espuma fomenta el mal olor quimico y
dificulta la nebulizacion

En resumen, la espuma reduce la eficacia
del liquido de corte y puede provocar

un desbordamiento en la maquina de
corte 0 en la unidad de recirculacion, que
desencadenaria en un entorno de trabajo
poco saludable y humedo.

2 tipos de espuma: De naturaleza mecanica
y quimica

Basicamente se diferencian dos tipos

de espuma: Las espumas unidas
mecanicamente y quimicamente. La espuma
mecanica es menos estable y por lo general
se desprende mas rapido, por lo que
desaparece por si sola sin ocasionar mas
problemas.

La espuma quimica, por el contrario, tarda
mas tiempo en desaparecer lo que implica
mas retos al hacer frente a mas espumay
reducir la capacidad de refrigeracion.

Ensayo de botella en 3 pasos

Para evaluar la estabilidad de la espuma y asi distinguir entre la de caracter mecanico o
quimico, se realiza un ensayo muy sencillo conocido como ensayo de botella.

Llene una botella
vacia hasta la mitad
con fluido de corte.

15 segundos
y espere 30
segundos.

Agitela durante

Observe la espuma que se ha
formado. Si dicha espuma no
varia, le indicara que se trata de
espuma quimica; en ese caso, se
recomienda cambiar el fluido de
corte.
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