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ERFAHRUNGEN MIT EINEM
SCHNELLEREN UND
EFFEKTIVEREN PROZESS

Wettbewerbsbenchmark, Tests, Daten und Nachweise
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REPRODUZIERBARE ERGEBNISSE -
SCHNELLER UND EFFEKTIVER

Die Kombination aus MD-Schleifunterlagen, DiaPro All-in-One-Suspension
und MD-Poliertiichern von Struers bietet einen hocheffizienten Prozess
fur alle Materialien und Praparationsanforderungen. Mit einem hohen und
gleichbleibendem Abtrag bleiben Ihre Methoden sicher und zeiteffizient -
wahrend ein einfaches Reinigen und minimale Nacharbeit dazu beitragen,
Abfall zu reduzieren.

Dieser Leitfaden zeigt, wie Sie Ihren Schleif- und Polierprozess optimieren
konnen, um die Praparation zu beschleunigen und den Verbrauch an
Verbrauchsmaterialien pro Probe zu senken. In vielen Fallen wurden
Verbrauchsmaterialien von Struers mit anderen Produkten* getestet -

und die Ergebnisse sprechen fiir sich.

* Struers hat firmeninterne Tests durchgefiihrt, bei denen sowohl eigene Produkte als auch vergleichbare Erzeugnisse von
drei namhaften Herstellern an verschiedenen Werkstoffen gepriift wurden: Aluminiumlegierung, induktionsgeharteter Stahl
und Edelstahl. Samtliche Tests wurden an Proben mit 30 mm Durchmesser durchgefiihrt. Die Proben wurden vor Beginn
plangeschliffen. Fir jedes Material sowie die Verbrauchsmaterialien der einzelnen Hersteller wurde eine Serie von mehr als zehn
Praparationen mit den vom jeweiligen Hersteller empfohlenen Einstellungen durchgefiihrt. Die angegebene Abtragsrate sowie die
Dosierung sind als Mittelwert aus Gber zehn Praparationen berechnet (Fehler ausgeschlossen).
Beispiele dieser Tests werden in diesem Dokument dargestellt.




8 Wege zu einem schnelleren und effektiveren Prozess

Wir haben 8 Bereiche identifiziert, in denen Sie Ihren Prozess optimieren konnen.
Verwenden Sie diese Abbildung, um herauszufinden, wo Sie Ihren Prozess verbessern
konnen. Die Anleitung zu den einzelnen Bereichen finden Sie auf den folgenden Seiten.
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e Abtrag
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ZEIT SPAREN DURCH
HOHEREN ABTRAG

Viele Faktoren beeinflussen die Dauer Ihrer Praparation. Da die Abtragsrate fur eine kurze
Methode besonders wichtig ist, bendtigen Sie Verbrauchsmaterialien mit hohem Abtrag. Sie
bendtigen jedoch auch Verbrauchsmaterialien mit einer konstanten Abtragsrate (z. B. geringe
Standardabweichung), um eine robuste Methode zu gewéahrleisten. IThre Suspension muss
aufserdem gleichmafsig tGiber das Poliertuch verteilt werden, da dies die Einlaufzeit des Tuchs
und die Prozessdauer verkirzt. Zusammengenommen fihren all diese Faktoren zu einem
hoheren Abtrag, wodurch sich Thre Praparationsmethode erheblich verkirzen lasst.

50 % kiirzere Praparationsschritte bei hohem Abtrag

Der Materialabtrag erfolgt in jedem Schritt des materialographischen Schleif- und
Polierprozesses. Das bedeutet, dass konstante und hohe Abtragsraten der Schlissel
zu einem schnellen und effizienten Praparationsprozess sind.

50 % hoherer Abtrag bedeutet 50 % kiirzere Praparationszeit

50 @ Bis zu 50 % schnelleres
= Planschleifen von
E 40 oberflachengehartetem
£ Stahl mit Struers
= 30 .
5 MD-Piano.
2
©
=20
o @® Struers
g 10 @® Sonstige A
< @® SonstigeB

0 Sonstige C

Planschleifen (PG)



Die Planheit im 9 um-Schritt sicherzustellen, ist entscheidend fur ein qualitativ hochwertiges Praparationsergebnis.
Kénnte man jedoch den 9 um-Schritt um 50 % reduzieren und dennoch plane Proben erzielen? Mit Struers’
MD-Allegro* und der daflir vorgesehenen 9 pm-DiaPro-Suspension ist dies moglich.

* Bei der Verwendung von MD-Largo auf weicheren Materialien und Verbundwerkstoffen ist mit derselben Prozessoptimierung zu rechnen

Ein liber 50 % hoherer Abtrag ermdglicht einen ebenso verkiirztes Feinschleifen

12 @ Mehr als 50 %
Zeitersparnis im 9-um-
10 Schritt bei der Bearbeitung
von oberflachengehartetem
Stahl unter Verwendung
von Struers’ MD-Allegro
und DiaPro Allegro/Largo
9-um-Suspension.

8-15

Struers

Sonstige A
Sonstige B
Sonstige C

Abtragsrate/[pum/min]

Feinschleifen (FG)

Hoher Abtrag darf niemals das Endergebnis beeintrachtigen

Das finale Praparationsergebnis aus der Vergleichsstudie zeigt eine hohe Qualitat.
Ein schnelles Planschleifen und der 9 um-Schritt dirfen das Endergebnis niemals beeintrachtigen.

und werden vollstandig

@ Einschliisse bleiben erhalten
auspoliert, ohne Kratzer.

.

Finales Praparationsergebnis MD Nap (x 200) Geharteter Stahl.



6 Reproduzierbar - schnellere Ergebnisse und effektivere Prozesse

e Abtrag

Keine Notwendigkeit, einen Schritt aufgrund von Prozessabweichungen zu verlangern

Um Zeit zu sparen, ist neben einem hohen Abtrag auch eine gleichbleibende Abtragsrate in Ihrem
Prozessschritt entscheidend. Warum? Weil ein konstanter Abtrag einen besonders robusten
Praparationsschritt ermdglicht. Dadurch entfallt die Notwendigkeit, den Préparationsschritt zu
verlangern, um maogliche Abweichungen der Abtragsrate zu bertcksichtigen.

Planschleifen (PG) Feinschleifen (FG) Feinpolieren (FP)
Abtragsrate Standardabwei- Abtragsrate Standardabwei- Abtragsrate Standardabwei-
[Hm/min] chung % [um/min] chung % [rm/min] chung %

| | | | | |

Ihr Struers | 44,8 [ 3 [ 10,1 [ 9 [ 1,3 [ 19
Team I I | | | |
| | | | | |
. I | | | I |

Sonstige A 25,6 | 11 | 4,3 | 23 | 2,3 | 15
| | | | | |
| | | | | |
. | | | | | |

Sonstige B | 25,6 | 11 | 1,3 | 15 | 0,3 | 51
| | | | | |
| | | | | |
. | | | | | |

SonstigeC | 11,8 | 9 | 1,9 | 17 | 1,0 | 19
| | | | | |
| | | | | |

Eine geringe Standardabweichung ermoglicht einen besonders robusten Schritt und kann in eine verkirzte Praparationszeit umgesetzt werden.
Wie die Tabelle zeigt, ist die Standardabweichung beim Abtrag von Struers geringer als bei anderen Produkten auf dem Markt. Dies gilt sowohl
fir das Planschleifen als auch fiir den 9-pm-Schritt.

Die Suspension wirkt sofort nach der Dosierung — keine Zeitverschwendung

Wie konnen die Benetzungseigenschaften einer
Suspension auf dem Tuch Ihren Prozess optimieren?
Ganz einfach: Das schnelle, griindliche und gleichmafsig
auf das Poliertuch verteilte Schleifmittel tragt dazu
bei, das Material effizient von der Probe zu entfernen,
was zu einem hochwertigen und robusten Ergebnis
fihrt. Neben der Verklrzung der Einlaufzeit neuer
Poliertlcher fihrt dies zu einem geringeren Verbrauch
von Verbrauchsmaterialien wahrend des gesamten
Polierschritts, da die Schleifmittel und Schmiermittel
wahrend des Prozesses schnell verteilt werden.

@ Benetzungseigenschaften sind
fiir eine gute Praparation von
entscheidender Bedeutung.



Ticher von Struers

Andere Produkte

Einlaufzeit.

Bei Verwendung herkémmlicher
Diamantprodukte benétigen die
Poliertiicher in der Regel bis zu

15 Minuten Einlaufzeit. Mit DiaPro-
Suspensionen wird die Einlaufzeit der
Poliertiicher jedoch praktisch eliminiert.

DiaPro Dac



9 Reduzierung der Arbeitsschritte
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MIT WENIGER SCHRITTEN ZU EINEM

HOCHWERTIGEN ERGEBNIS

Die Reduzierung der Anzahl der Arbeitsschritte in Threr Methode ist nur moglich, wenn eine hohe
Kompatibilitat zwischen dem Ergebnis von Schritt 1 und der Leistung des nachsten Schritts besteht.
Diese Kompatibilitat wird mit den Verbrauchsmaterialien von Struers sichergestellt, da wir bei der
Produktentwicklung einen ganzheitlichen Prozessansatz verfolgen.

Mit den Verbrauchsmaterialien von Struers wird keine Ubermafsige Verformung des Materials verursacht,
die im nachsten Schritt zusatzliche Zeit erfordern wirde. Gleichzeitig ermdglichen sie es, die Anzahl der
Schritte auf ein Minimum zu reduzieren, ohne die Qualitat zu beeintrachtigen, sodass Sie den kiirzest

moglichen Weg zum Endergebnis erreichen.

Hier sind zwei Beispiele, wie Sie direkt von Threm 9 um-Schritt zum Oxidpolieren Gbergehen kénnen — und
so die Anzahl IThrer Praparationsschritte um bis zu 50 % reduzieren.

Reduzieren Sie die Anzahl Ihrer Praparationsschritte um bis zu 50 %

Titan Giitegrade 5 — zwei Schritte entfallen

Schleifen Polieren
3 F o b &
g SCHRITTIJJ_ S O i 0 d
(]
= O Unterlage SiC # 220 SiC #1200 MD-Chem
=
(%]
= .5/ Suspension/ i
E M Schmiermittel ~ Vasser Wasser OP-50,25 ym
:g
5 @ Zeit (min) 3 3 5
Schleifen Polieren
o &
o SCHRITTI_I'r Fs j opP
$ =) -}
3 O Unterlage MD-Mezzo ~ MD-Largo MD-Chem
(]
T .6&/.(  Suspension/ DiaPro Allegro/ i
'E (R Schmiermittel  /3SS€" Largo 9 um OP-50,25 ym
£
o @ Zeit (min) 3 4 5




Finale Préparation nach Oxidpolieren auf MD-Chem (x 200)

Siliziumnitrid — drei Schritte entfallen

Reproduzierbar - schnellere Ergebnisse und effektivere Prozesse

Titan wird haufig mit mehreren SiC-Papier-

bzw. -Folienschritten bearbeitet. Mit einer
Standardmethode von Struers, bei der MD-Mezzo
fiir das Planschleifen verwendet wird, ist es
moglich, vom 9-um-Schritt direkt zum Oxidpolieren
liberzugehen, wodurch die Methode auf nur

3 Schritte reduziert wird.

Schleifen Polieren
) L& s & &
k-] oy ¢ ‘
SCHRITT I_rr PS ; FS 7: FS \¢ DP oP
2 @) @) -} -}
(] . .
E Unterlage 242DO-P|ano E/IZDO—[F)Hano MD-Allegro MD-Largo MD-Dac MD-Chem
5]
= Suspension/ DiaPro Allegro/ DiaPro Largo DiaPro Dac }
g Schmiermittel  /355€" e Largo 9 um 3pum 3pum OP-S 0,25 pm
H=]
<
55:'; Zeit (min) 3 3 6 6 4 3
Schleifen  Polieren
v & &
g SCHRITT rrr Ps P — op —
= .
i ) Unterlage MD-Piano MD-Plan MD-Chem
= 220
(]
T .05 /..( Suspension/ DiaPro Plan i
'g M Schmiermittel  /355€" 9um OP-50,25pm
2
S @ Zeit (min) 2 10 3
Die Praparation von keramischen Werkstoffen
@ erfolgt meist in mehreren Schritten.

Finale Praparation nach Oxidpolieren auf MD-Chem (x 200)

Manchmal insgesamt bis zu 6 Schritte. Mit den
Verbrauchsmaterialien von Struers konnen Sie dies
auf nur 3 Schritte reduzieren, was eine Verringerung
der Arbeitsschritte um 50 % bedeutet.



e Geringere Dosierung
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EIN KLEINER TROPFEN MIT
GROSSER WIRKUNG

Der Wirkungsgrad Ihrer Suspension (d. h. der Materialabtrag pro um/ml) hat einen direkten
Einfluss auf Ihren Verbrauch an Verbrauchsmaterialien. Die Struers DiaPro All-in-One-
Suspension ist fur die jeweilige Polieroberflache optimiert. Dies gewahrleistet eine optimale
Verteilung der Poliermittel und damit die hochste Effizienz und Leistung der Suspension.
Zusatzlich gewahrleisten Struers-Suspensionen stets eine gleichmafsige Verteilung der
Schleifmittel in der gesamten Flasche, sodass ein Schitteln der Flasche oder magnetisches
Rihren nicht mehr erforderlich ist.

Eine hohe Suspensionseffizienz reduziert den Verbrauch um mindestens 50 %

9 Im Vergleich zu anderen
E 8 @ Produkten entfernt die
S : Struers DiaPro All-in-One
= Suspension deutlich mehr
N6 Material. Wir nennen dies
ﬁ 5 Suspensionseffizienz.
T .
s 3
@ @ Struers
§. 2 @® Sonstige A
a 3 1 . Sonstige B

0 Sonstige C

Feinschleifen (FG) Feinpolieren (FP)

Struers’ DiaPro All-in-One-Suspensionen bieten eine herausragende Effizienz, wodurch
mehr Material mit derselben Menge Suspension abgetragen werden kann. Dies ermoglicht
eine Verkirzung der Praparationszeit und eine Reduzierung des Verbrauchs von
Verbrauchsmaterialien. Dadurch wird der Prozess schneller und kosteneffizienter.




Qualitat wird nicht beeintrachtigt

Verbrauchsmaterialien von Struers erzielen ein hochwertiges, optimales Ergebnis — auch bei geringen Dosiermengen.

Austenitischer Edelstahl mit klar
definierten Korngrenzen und
erhaltenen Einschliissen

Finales Ergebnis mit DIC nach Oxidpolieren (x 200).
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e Weniger Nacharbeiten
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GLEICH BEIM ERSTEN MAL
RICHTIG - KEINE NACHARBEIT

Nacharbeit ist eine wertschopfungsfreie Tatigkeit, bei der Aufwand, Zeit, Materialien und Arbeit
aufgewendet werden, Fehler zu korrigieren, die hatten vermieden werden konnen. Dies ist eine
direkte Folge von Prozessabweichungen. Struers konzentriert sich bei der Entwicklung seiner
Verbrauchsmaterialien auf die Reduzierung von Prozessabweichungen. In Kombination mit unseren
umfassend dokumentierten Standardmethoden ermdglicht dies, den Umfang an Nacharbeit zu
minimieren und eine hohe Prozesskontrolle sicherzustellen.

Schleif- und Polierprozess Beurteilung

10 % Nacharbeit

10 % Nacharbeit verschwendet 10 % der

=1 % 0

Verbrauchsmaterialien Kapazitat Bedienerzeit

Kombination von Suspension und Unterlage

Keine Jedes Tuch weist einmalige
Elastizitat Tucheigenschaften auf, um eine

optimale Leistung zu bieten.

In Kombination mit der fiir das
Poliertuch speziell entwickelten
DiaPro All-in-One-Suspension wird
die optimale Leistung erzielt, was
Prozessabweichungen reduziert.

Hohe
Elastizitat




Kundenbeispiel: Keine Nacharbeiten mehr

Das Beispiel ist eine vereinfachte Version eines echten Kundenbeispiels, bei dem 15-20 % aller

Proben die Praparationsanforderungen nicht erfullten. Die Optimierung umfasste die richtige

Auswahl von Unterlagen, die dem tatsachlichen Materialspektrum entsprechen, und den Austausch

von Suspensionen gegen Produkte, die flr die ausgewahlten Unterlagen entwickelt wurden.

Legierter Stahl und Ni-Legierungen

< 15=20

Schleifen Polieren
L &

o 4
-] SCHRITT I_rr FS 4 DP 7
2 O -]
[}
E O Unterlage Fremdfabrikat ~ Fremdfabrikat MD-Mol MD-Mol
=
(%]
T ../ Suspension/ 6 pum 3pm 1pm
£ & /i Schmiermittel Wasser Fremdfabrikat Fremdfabrikat Fremdfabrikat
0
3
F : . Abtrag von
] 3 6
L @ Zeit (min) 1000 pm 7

Schleifen Polieren
() SCHRITT I_I'r DP # OoP &
3 -] -]
=
g O Unterlage Stein 4A27 MD-Allegro MD-Floc MD-Nap
(]
T 5 % Suspension/ DiaPro Allegro/ DiaPro Floc DiaPro Nap
'E &g: | Schmiermittel  V3sSer Largo 9 ym 3pm 1pm
2 . . Abtrag von
15 @ Zeit (min) 000 7 7 1,5

©

Durch die Auswahl von Verbrauchsmaterialien mit héchster Qualitit,
sind lange Arbeitsschritte zur Reduzierung von Nacharbeit nicht
erforderlich. Gleichzeitig ermdglicht dies dem Labor, verschiedene
Stahlsorten mit derselben Methode zu bearbeiten.

Nacharbeit

>95.

priifbereit



e Schnellere Praparationsschritte
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GEHEN SIE SPARSAM
MIT IHREN DIAMANTEN UM

Kurze Praparationsschritte senken den Verbrauch der Suspension. Dank der hohen Robustheit
der Verbrauchsmaterialien von Struers konnen Sie Thre Prozessschritte verkirzen und
trotzdem das gewtlinschte hochwertige Ergebnis erzielen.

Sparen Sie bis zu 47 % Suspension durch kurze Praparationsschritte

Feinschleifen Diamantpolieren Diamantpolieren Gesamt- Gesamtverbrauch Einsparung bei der
(FG) 3 um 1 pum Dosierminuten der Suspension Suspension
\ \ \ \ \ \
Ihr Struers | 2 min ! 2 min ! 1 min ! 5 min ! 9 ml ! -
Team | MD-Allegro | MD-Dac | MD-Nap | | |
| | | | | |
Sonstige A | 5 min | 4 min | | 9 min | 17 ml | 47 %
| | | | | |
| | | | | |
. I I I | I |
SonstigeB | 2,5 min [ 2 min [ 0,5 min [ 5 min [ 15 ml [ 40 %
| | | | | |
| | | | | |
. | | | | | |
SonstigeC | 3 min | 3 min | 2 min | 8 min | 13 ml | 31%
[ [ [ [ [ [
| | | | | |

Ein Vergleich mit anderen Produkten zeigt, dass kurze Praparationsschritte den Verbrauch an
Verbrauchsmaterialien um bis zu 47 % senken kénnen.*.

*In diesem Beispiel entfallt das Planschleifen, da in diesem Schritt keine Suspension dosiert wird

Wie kurze Praparationsschritte Suspension einsparen

17
ml
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Finales Praparationsergebn

Die effizienten Schleif- und Polierlosungen von Struers ermaoglichen sehr kurze Praparationszeiten.

Vor dem Atzen:

Nach dem Atzen

Induktionsgeharteter Stahl
vor und nach dem Atzen.
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e Optimierte Feinschleifoberflachen

VERFORME NICHT, WAS
DU NICHT BESEITIGEN KANNST

Verformungen treten typischerweise wahrend des Planschleifens auf, da in diesem ersten Praparationsschritt

ein hoher Abtrag erforderlich ist. Struers hat VVerbrauchsmaterialien entwickelt, die sicherstellen, dass Ihr
Planschleifschritt optimal auf den nachsten Schritt im Praparationsprozess abgestimmt ist. Das bedeutet, dass im
nachsten Schritt weniger Verformungen entfernt werden missen, was Ihre Gesamtpraparationszeit reduziert.

Struers verfugt Uber ein umfangreiches Portfolio an starren MD-Oberflachen mit unterschiedlichen Mustern und Arten
von Schleifmitteln, die jeweils auf eine bestimmte Materialgruppe optimiert sind. Dies minimiert die Ansammlung von
Abrieb und sorgt fir einen gleichbleibend hohen Abtrag bei minimaler Verformung.

I ‘ ‘ @ Die Abbildung zeigt einen
Querschnitt einer Probe mit

starker Verformung und einen
mit geringer Verformung.

Verformungsgrad

Die Wahl der richtigen Planschleifflache verhindert,
dass zusatzliche Verformungen auftreten.

Reduzieren Sie den
Zeitaufwand fiir die
folgenden Arbeitsschritte
um bis zu




0 Planheit
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HALTEN SIE DIE PLANHEIT
BIS ZUM SCHLUSS AUFRECHT

Planheit ist ein sehr wichtiger Parameter, wenn Sie Relief im Endergebnis vermeiden und eine
einfache sowie korrekte Mikroskopie sicherstellen mochten — was natirlich entscheidend ist.

Struers verfugt Uber ein umfangreiches Portfolio an MD-Oberflachen mit unterschiedlichen
Eigenschaften, die jeweils flr eine bestimmte Materialgruppe optimiert sind. Eines haben sie
alle gemeinsam: Die Fahigkeit, die Probe plan zu halten. Dies ist der fehlenden Stofselestizitat
der Oberflachen zu verdanken, die eine planebene Probe ohne Kantenabrundung oder
Verschmieren gewahrleistet.

Kantenabrundung

Oberflachenplanheit

- Probe

1. Kantenabrundung. Edelstahl.
VergroRerung: 500x, Atzmittel: Beraha I

Gute Randscharfe

Oberflachenplanheit

- Probe

Bindung Keine Stof3elastizitat

o

Die starre MD-Schleifoberflache hat keine Stofselastizitat und 2. Gute Randscharfe, Edelstahl
gewahrleistet so plane Proben ohne Kantenabrundung, Verschmierung VergroRerung: 500x, Atzmittel: Beraha I
oder Ausbriiche.



e Reinigen
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SCHNELLES UND EINFACHES REINIGEN,
DAS JEDER DURCHFUHREN KANN

Das Reinigen Ihrer Proben zwischen den Praparationsschritten ist wichtig, um Verunreinigungen
zu vermeiden. Aber es ist auch zeitaufwandig. Tatsachlich wird ein grofser Teil der Zeit wahrend
des Praparationsprozesses fir das Reinigen aufgewendet. Ganz gleich, ob Sie tGber eine
automatische Reinigungslosung verfiigen oder Ihre Proben manuell reinigen, eine schnelle und
grundliche Erledigung der Arbeit ist unerlasslich, wenn Sie sowohl Verunreinigungen vermeiden
als auch die Zeit in Threm Praparationsprozess reduzieren mochten.

Reinigen nur mit Wasser

Proben nach dem Spiilen mit Wasser

Einfaches und sachgerechtes Reinigen nach der Andere Suspensionen, die sich nur schwer mit
Praparation mit DiaPro Wasser entfernen lassen.

Die All-in-one-DiaPro-Suspensionsreihe wurde so entwickelt, dass eine

@ einfache Reinigung als ebenso zentraler Parameter beriicksichtigt wird
wie eine hohe und konstante Abtragsleistung. Dies unterstreicht die
Bedeutung des Reinigens fiir eine hochwertige Praparation



Automatisches Reinigen — Perfekt und schnell

Die All-in-One-DiaPro-Suspensionen wurde mit Blick auf ein einfaches Reinigen entwickelt.
Auch automatisierte Reinigungssysteme kdnnen ein optimales Reinigen unterstiitzen.
Entweder in vollautomatischen Anlagen wie Xmatic mit integriertem Reinigen oder im Lavamin.
Das patentierte, automatisierte Verfahren von Lavamin besteht aus einer Kombination von
Ultraschall und Wasserspulung, gefolgt von einer Hochgeschwindigkeitstrocknung.

Bis zu 20 % schneller Keine chemische Reinigung erforderlich

E

Dank des automatisierten Reinigungsprozesses spart Ein zuverlassiges Spulverfahren, bei dem nur
Lavamin bis zu 20 % der gesamten Praparationszeit ein Ultraschall und Wasser verwendet werden, gefolgt
und macht das manuelle Reinigen der Proben an der von Hochgeschwindigkeitstrocknung, ermaoglicht

Splle Uberflissig. Dadurch erhalten Sie mehr Zeit fiir den ein effektives Reinigen ohne den Einsatz von

Wechsel der Praparationsoberflache und sind vorbereitet Reinigungsmitteln und Alkohol. Dies tragt dazu

fir den nachsten Arbeitsschritt. bei, den Prozess sicherer zu machen und die
Umweltauswirkungen Ihres Labors zu reduzieren.
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Ensuring certainty

Die materialographische Praparation und Priifung verlangt einheitliche,
reproduzierbare Ergebnisse. Das erfordert nicht nur die richtigen Prozesse,
Prifer und Gerate im Labor, sondern auch einen seriosen Partner und eine
zuverlassige Lieferkette. Als Kunde von Struers profitieren Sie von den
hochwertigen Konstruktionen und der modernsten Technik, die alle unsere
Gerate und Verbrauchsmaterialien auszeichnen. Weitere Pluspunkte sind
unsere einmalige Wissensdatenbank, eine zuverlassigen Lieferkette und
die Unterstltzung unserer Anwendungsspezialisten bei technischen und
anwendungsbezogenen Herausforderungen — wo immer und wann immer
Sie dies bendtigen. Das ist unser Motto: Ensuring Certainty

Struers setzt sich stets daflr ein, die Welt mithilfe profunder
wissenschaftlicher Erkenntnisse und bahnbrechender Technologien in eine
bessere Zukunft zu fihren. Heute sind wir Ihr zuverlassiger Partner in einer
sich immer schneller wandelnden Welt und teilen unser Fachwissen und
unsere praktische Erfahrung auf globaler Ebene. So erhalten Sie innovative
Losungen, die Ihnen dabei helfen, zuversichtlich in die Zukunft zu blicken.
Wir werden auch weiterhin bei der Entwicklung von materialographischen
Produkten und Dienstleistungen wegweisend sein und die zuklinftige
Entwicklung hin zu einer nachhaltigen Gesellschaft mitgestalten.

WWWw.struers.com
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