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1 Om denne vejledning

1 Om denne vejledning

FORSIGTIG

A Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfelgende brugsvejledning.

Bemaerk
G Laes brugsvejledningen grundigt inden brug.

Bemeerk
0 Se onlineversionen af denne brugsvejledning, hvis du gnsker at se specifikke

detaljerede oplysninger.

2 Om StructureExpert Weld-6

StructureExpert Weld er et billeddannelsesveerktgj udviklet til at analysere svejsestrenge.

Funktioner:

Inverteret optisk system

Integreret digitalkamera

Automatisk belysning

Fokus

Kalibreret optisk zoom

Softwarebetjent forstarrelsesjustering

Integreret lyssystem med 4 raekker af LED, der kan styres samtidigt eller individuelt
Synsfelt fra ca. 82 til 1,8 mm (ca 3,2" til 0,07")

Det svarer til ca. 2,5x - 120x optisk forstgrrelse

StructureExpert Weld-6 7



3 Installation

Inkluderet:

StructureExpert USB-nggle med SewSoft 4.00

USB licensdongle

Tilvalg (moduler ikke inkluderet):

DataView

Report Generator
QDas

XML/JSON
SewSoft AI 4.0

Data Sharing and Visualization

Installation

E

Tip

Hvis du vil installere hardwaren og softwaren, skal du laese den separate
installationsvejledning, der falger med systemet til din maskine.

4 Kom godt i gang — introduktion

4.1 Start softwaren

»  Klik pa ikonet pa skrivebordet.
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4 Kom godt i gang — introduktion

4.2 Oversigt over displayet

StructureExpert Weld

A Menupanel (> 9) C Kontrolpanel (> 12)
B Hovedvisning (> 11)

4.3 Menupanel

A Menuen Administration (> 10) C Menuen Maleinstrumenter (> 39)
B Menuen Maling af svejsestreng (>~ 10) D Afslut

StructureExpert Weld-6 9



4 Kom godt i gang — introduktion

4.3.1

4.3.2

10

Menuen Administration

I menuen Administration kan du definere adgangskoder, oprette og administrere brugere og

maéleveerktgijer.
1.
2.

3.

Klik pé ikonet for menuen Administration i menupanelet.

Standardadgangskoden til at fa adgang til denne tilstand er “admin”.

Generel beskrivelse: Definer generelle indstillinger for softwaren.
Ekstra definition af mal. Ngjagtighed.

Ny del: Definer fuldsteendigt specifikke dele med alle
svejsestrenge.

Modificer del: Modificer en given svejsestreng fra en del.
Ny bruger: Opret en ny bruger.

Brugerstyring:

— Administrer adgangskoder (tilfgj, slet, aendr).

— Administrer brugere (tilfgj, slet, aendr).

Kalibrer: Opsaet automatiske kalibreringsprocedurer.
Tilbage: Ga ud af menuen Administration.

Om: Se udstyrets serienummer, softwareversion og de aktiverede
muligheder.

Menu for maling af svejsestreng

1.

Klik pa ikonet Maling af svejsestreng.
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4 Kom godt i gang — introduktion

2. Folgende funktioner er tilgeengelige:

Andr konfiguration
Gem resultater
Udskriv svejserapport
Excel-rapport
DataView
Overvagning

Nulstil

O M m o O W >

Se ogsa Maling af svejsestreng = 54.

4.4 Hovedvisning

Hovedvisning, eller “kameravisning”, viser det billede, du gnsker at arbejde med.

StructureExpert Weld

Her kan du se effekterne af og arbejde med indstillingerne i Kontrolpanel.
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4 Kom godt i gang — introduktion

4.5 Kontrolpanel

Brug Kontrolpanel til at manipulere det billede, du har taget.

4.5.1 Camera (Kamera)

F& adgang til at betjene kameraet via fanen Camera

(Kamera). Camera

Knap til Live billede off/Live On

1. Forat vise billedet som live eller frosset skal du
klikke pa knappen Live image Off (Live billede
off)/Live On (Live On).

2. Kameraet teender i tilstanden Live On (Live On),
kontrolpanelet bliver aktivt, og du har nu adgang til
at betjene kameraet.

I live-tilstand skifter kontrolpanelet fra skraveret til
aktiv. Du kan kun foretage malinger, nar Live image Off
(Live billede Off) er aktiveret.

Settings (Indstillinger)

Auto exp. Automatisk justering af kameraets
(Auto eksp.) lysstyrke.

Gain (Gain) Elektronisk kamerafglsomhed.

Blaenderdbning. Reducer
Iris (Iris) bleenderabningen for at gge
feltomradet.

Zoom (Zoom) Global forstarrelse.

Imaqge transformation

Focus (Fokus) Manuel fokusering af billedet. % None ® Negative
Auto focus ) . .
(Autofokus) Automatisk fokusering af billedet.

Light (Lys)

Belysningssystemet betjenes via softwaren.

Brug sliderne til at justere lysintensiteten individuelt for hvert af de 4 segmenter, fra 0 (intet lys)
til fuld intensitet.

Fjern markeringen i afkrydsningsfeltet for at betjene de enkelte slidere.
Enhederne angiver de fire kompasretninger:
N(orth) (N), S(outh) (S), W(est) (V), E(ast) (d).

12 StructureExpert Weld-6



4 Kom godt i gang — introduktion

Image transformation (Billedtransformation)

None (Ingen) Ingen farve
B&W (S&H) Sort-hvidt billede
Negative (Negativ) Omvendt kontrast.

Construction lines (Konstruktionslinjer)

For at bistd maleprocessen kan du tilfgje konstruktionslinjer pa live-billedet og pa det
optagede billede.

struction lines onstruction lines

Line
Color

Color

Style

1. Veelg en af konstruktionslinjerne og tegn pa live-billedet eller det optagede billede.
2. Dukan indstille tegningernes egenskaber individuelt.

Klik pa det ikon, du @nsker at justere, og aendr indstillingerne. Hvis ngdvendigt, kan du
gentage processen for alle ikoner.

StructureExpert Weld-6 13



4 Kom godt i gang — introduktion

4.5.2

14

Effects (Effekter)

Fanen Effects (Effekter) er kun aktiv, hvis kameraet
er i tilstanden Live On (Live On).

Color saturation (Farvemaetning)
Brug slideren til at justere farveintensiteten.
-64: Ingen farve

+ 64 : Hgjintensitetsfarve

Sharpness (Skarphed)

Brug slideren til at justere detaljeringsgraden i
billedet.

Standardveerdi: 7

Reset (Nulstil)

Brug knappen til at nulstille veerdier til standard.

Rotate image (Roter billedet)
Efter billedet er taget, kan du spejle billedet for at

fa en billedorientering svarende til den reelle preve.

Color saturation

Sharpness

1] —— e 15

11

Rotate image
*  MNone
@ Mirror vertical

@ Mirror horizontal

B Ecoleds

Assodate zoomweld bead

Save Template
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4 Kom godt i gang — introduktion

1. Hajreklik pa billedet.

2. Velg Rotate image (Roter billede).

Copy annotations Ctrl+c

Paste annotations Ctrl+v

Save image

Rotate image
DXF

3. Angiv den horisontale akse og slip musen.

Billedet er nu horisontalt.

Eco leds (Eco LED)
Nar afkrydsningsfeltet...
« ermarkeret, er lyset slukket, nar der tages et billede.

. ikke er markeret, er lyset altid teendt.

Associate zoom/weld bead eller Dissociate zoom/weld bead (Tilknyt zoom/svejsestreng)
eller (Fjern tilknytning af zoom/svejsestreng)

Du kan tilknytte en ideel zoomfaktor til hvert enkelt svejsestreng. Hver gang du veelger en
svejsestreng, beveeger kameraets zoom sig til den registrerede position.

Denne indstilling kraever systemadministratorrettigheder.

Associate graphic overlayeller Dissociate graphic overlay (Tilknyt grafisk overlejring)
eller (Fjern tilknytning af grafisk overlejring)

Nar en zoom er indstillet for en svejsestreng, er denne knap aktiv.
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4 Kom godt i gang — introduktion

Du kan gemme konstruktionslinjerne til en svejsestreng. Nar svejsestrengen hentes igen til
maling, bevaeger zoomen sig til den korrekte position, og den gemte konstruktionslinje vises.

Denne indstilling kraever systemadministratorrettigheder.

Defineret zoomposition med gemte overlejringer:

4.5.3 Plan (Plan)

Pa fanen Plan (Plan) kan du se tegningen, der
er tilknyttet den valgte svejsning.

. Klik én gang pa tegningen for at aendre
stgrrelsen.

4.5.4 Annotations (Kommentarer)

Klik pa fanen Annotations (Kommentarer) for at tilfgje tekster og pile til billedet.

Se Tilfgj tekst og pile = 60.
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5 Konfigurering af softwaren

5.1

Konfigurering af softwaren

Farste skridt i konfigureringen af software er at oprette en eller flere softwarekonfigurationer i
henhold til de specifikationer, der skal opfyldes.

For eksempel skal en konfiguration veere i overensstemmelse med standarderne for en given
kunde, en anden konfiguration skal veere i overensstemmelse med standarderne for en anden
kunde osv.

Software configuration

Parts Part1 | Part2
: | J
¢ I = 1 > 1 = I S 1 < z
Welds weld1 L Wweld2 welds | [ welds L Weldx J | weld1 weld.
L - . _J A > =
Measurements
R rt weld | weld [ weid B wes WM welo | weld Weld
epo s Report Report report | report report report report
Part Report
Statistics

Oprettelse af en ny softwarekonfiguration

Softwarekonfigurationen er som standard: Welding_config.

Definer ledige felter

Der er 7 ledige felter. Angiv en titel for hvert ledige felt.

Disse ledige felter anvendes senere til at tilfgje oplysninger om hver svejsning.

Definer mal

Softwaren har 12 standardmalinger. Disse udgar de mest almindelige svejsemalinger. Se
Malinger = 19 nedenfor.

StructureExpert Weld-6 17



5 Konfigurering af softwaren

Du kan aendre hver méletitel i Measurements glossary (Liste over mal) for at overholde de
kreevede standarder.

e/10

Ekstra malinger

Du kan udfgre ekstra malinger i Enter extra measurement number (Indtast ekstra
malingsnummer).

Malet er at oprette alle de malinger, der gar det muligt at behandle alle praverne.

For eksempel er der udfart tilstraekkeligt med malinger til, at felgende prever kan behandles.

Du kan tilfgje et ubegraenset antal ekstra malinger.
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5 Konfigurering af softwaren

Hver nye maling kan defineres pa fglgende made:

Malinger

Titel

Beskrivelse

Parallel
Line

Angle

Region [Area)

Circle (Diameter]
Circle [center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length

Circle {radius)

Al5

Parallel (Parallel)

Afstanden mellem 2 linjer

Line (Linje)

Lengden af en ret linje

Angle (Vinkel)

I grader

Region (Area)
(Omréde)

Overflade

Circle (Diameter)
(Cirkel (Diameter)

For en 3-punkts formet cirkel

Radius (Radius)

For en cirkel formet fra dens centrum (cirklen
fijernes nar musen slippes)

Triangle (Trekant)

Hgjden pa en trekant

Set square (Vinkel)

Hgjden pé en vinkel

Checkbox
(Afkrydsningsfelt)

For oprettelse af et afkrydsningsfelt

Keyboard input
(Tastaturinput)

For oprettelse af et tastaturinput i
maletabellen

Porosity (Porgsitet)

For evaluering af porgsiteten i % inde i en
svejsnhing

Formula (Formel)

For at oprette en maling, som er resultatet af
en beregning mellem to eller flere malinger

Line free (Linje fri)

Laengden af en manuelt tegnet linje

Polyline (Polylinje)

Laengden af en brudt linje

Arc length
(Bueleengde)

Leengden af en cirkelbue

Leg length
(Benleengde)

Malingen mellem 2 punkter

Circle (radius) (Cirkel

(radius)

For en cirkel dannet fra dens centrum (cirklen
vises nar musen slippes)

AIS

Ikke implementeret (Automatic Image
Segmentation)

For mere information om malinger, se Maleveerktgjer = 39.

Laeg tallet pa den ekstra maling til.

StructureExpert Weld-6
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5 Konfigurering af softwaren

Optional comments (Valgfrie kommentarer)

I Optional comments (Valgfrie kommentarer) kan du tilfgje information om svejsningen i 3 Title
(Titel)-felter. F.eks. serienummer, fremstillingsdato osv.

Disse 3 felter er meget vigtige, hvis du gnsker at sortere resultater efter maleprocessen, for
eksempel efter datasortering, rapportoprettelse, statistik osv.

Hvert Title (Titel)-felt udger et informationsomrade, der skal udfyldes under maleprocessen.

Det fgrste kommentarfelt, der ofte defineres som batchnummeret, er en sorteringsnggle, som gar
det muligt at oprette en rapport ved hjeelp af f.eks. dette batchnummer.

Hvis du gnsker at angive et felt som obligatorisk, skal du markere i afkrydsningsfeltet Mandatory
(Obligatorisk). Under maleprocessen kan resultaterne ikke gemmes, far feltet er udfyldt.

Machine description list (Maskinbeskrivelsesliste)

I dette omrade kan du indtaste navnet p& hver
svejsemaskine eller hver svejseskabelon osv. Machine description list (1 machine by line)

Du kan bruge dette omrade som @ Mandatory
sorteringsnggle, nar du opretter en rapport.

. . .Welding Machinel
Hvis du gnsker at angive et felt som Welding Machine2

obligatorisk, skal du markere i Welding Machine3
afkrydsningsfeltet Mandatory (Obligatorisk). Welding Machine4
Under maleprocessen kan resultaterne ikke
gemmes, for feltet er udfyldt.

Afkrydsningsfelter til visuelle fejl

I Enter extra check box number (Indtast
nummer for ekstra afkrydsningsfelt) kan du Enter extra check boxes number:
angive svejsestrengens kvalitet ved at foretage
en visuel inspektion af prgverne.

Porosities

Du kan definere et ubegraenset antal fejl, som Cadk
skal bekreeftes i lgbet af maleprocessen: Other
Porgsitet, revner osv...

Hvis visuelle fejl aktiveres under maleprocessen, vil den tilknyttede svejsning automatisk
betragtes som AFVIGENDE i softwaren, rapporter osv.

Hvis du gnsker at angive et felt som obligatorisk, skal du markere i afkrydsningsfeltet Mandatory
(Obligatorisk). Under maleprocessen kan resultaterne ikke gemmes, for feltet er udfyldt.
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5 Konfigurering af softwaren

Measurements type (Malingstype)

Malingstypen er en vigtig sorteringsnagle til
rapportredigering. Measurements type (1 per line)

Du kan identificere hver maleserie: Skift 1, B Mandatory
Skift 2, Serie 1, Serie 2, Prototype,
Produktionsstart osv.

Hvis du gnsker at angive et felt som
obligatorisk, skal du markere i
afkrydsningsfeltet Mandatory (Obligatorisk).
Under maleprocessen kan resultaterne ikke
gemmes, for feltet er udfyldt.

Gem en konfiguration

Bemaerk
c Kopier/indseaet ikke data fra én konfiguration til en anden, da det vil skabe en
reekke softwareproblemer.

Bemaerk
c En gemt konfiguration kan ikke andres. Den skal gemmes under et andet navn.

Nar du har defineret den nye konfiguration:
1. Klik pa knappen Save Config (Gem konfiguration) for at gemme konfigurationen.

2.  Brugrullemenuen til at vaelge den gnskede konfiguration.

Andr en konfiguration

Du kan aendre konfigurationen i de viste omrader.

Det er kun muligt at eendre titlerne pa afkrydsningsfelterne (ikke antallet af
afkrydsningsfelter).

1. Foretag de ngdvendige aendringer.

2. Klik pa Modify additional information (£ndr yderligere information).
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6 Oprettelse af dele og svejsninger

6

22

Oprettelse af dele og svejsninger

Opret en del
1. Klik pa ikonet Ny del.

&

2. Indtast navnet pa delen i feltet Enter new part identification (Indtast navn pa ny del).

3. Klik pa Validate (Bekraeft).

Opret eller modificer en svejsestreng

Normalt er der for en kompleks del med mange svejsninger “x master”-svejsninger, der gentages
x gange pa delen. Vi anbefaler derfor, at du opretter disse mastersvejsninger og sendrer deres
navne for at oprette andre svejsninger med samme egenskaber.

Nar delen er oprettet, vises der en konfigurationsoversigt.

1. Identificer svejsestrengen og eventuelt ogsa de ledige felter, der er tilknyttet svejsestrengen.

Det eneste obligatoriske felt er Weld bead identification (Identifikation af svejsestreng),
hvor der kan sta tal og bogstaver.

Andre felter er valgfrie.

Bemaerk
0 Svejsenavnet ma ikke starte med 0 (0 fjernes automatisk af softwaren, hvis det
bruges som ferste tegn).

Klassificeringen af svejsenavne sker alfanumerisk, sa for at undga sorteringsproblemer i
softwaren savel som i rapporterne, anbefaler vi, at du giver svejsningens navne med fglgende
praefix.

_001
_002
_003
_012
111
223

2. Velg alle de malinger, der kraeves for svejsestrengen.
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6 Oprettelse af dele og svejsninger

Line MiniP1 MiniP2

v v

Sel.

i
v
Mandatory | | | ] | |

3. Marker afkrydsningsfelterne Mandatory (Obligatorisk) efter behov.

4. Veelg tegningsindstillinger Thickness 1 (Tykkelse 1), Thickness 2 (Tykkelse 2), Throat
Measurement (Maling af svejsehals). Disse 3 er obligatoriske, nér du opretter en AI-
skabelon, alle andre er valgfrie. For manuelle malinger er der ikke noget, der er
obligatorisk.

5. Indtast godkendelseskriterierne, hvis det er ngdvendigt.

0.00

|=0.5*maxiT172 D.00

6. Hvis modulet “Min & Max Action Limit” (Min. & Maks. aktionsgreense) er kgbt med
systemet, har du ogsa adgang til felterne Aktionsgraense minimum og Aktionsgraense
maksimum, Act. Lim Min (Akt. grae. min.) og Act. Lim Max (Akt. gree. maks.).

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

7. Klik pa Add weld bead (Tilfgj svejsestreng).

Eller...

Veelg en eksisterende svejsestreng fra listen. £ndr det som anmodet. Angiv et nyt navn.
Klik p& Add weld bead (Tilfgj svejsestreng). En ny svejsestreng defineres.

Eller...

Veelg en eksisterende svejsestreng fra listen. £ndr dette som anmodet. Klik pa Modify
weld bead (Modificer svejsestreng).

Slet en svejsestreng

. Hvis du vil slette en svejsestreng, skal du veelge en eksisterende svejsestreng i listen. Klik
pé Delete weld bead (Slet svejsestreng).

Funktionen minimums indbraendingsdybde

Faglgende malebetegnelser bruges som eksempel:

— R1/R2: Minimum indbraendingsdybdelinje
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6 Oprettelse af dele og svejsninger

— L1/L2: Metalpladetykkelse
— PS1/PS2: Svejsningens indbraendingsdybde i metalpladen

R1- og R2-linjer tegnes automatisk, mens L1 og L2 tegnes.
Veerdi i forhold til pladetykkelse

— R1og R2 defineres om en brgkdel af metalpladetykkelse.
- R1o0gR2 defineres ved L/n af L1 og L2 (normalt 1/7 eller 1/10).

- R1 & R2 kan ogsa defineres som den mindste beregnede vaerdi mellem de to
metalpladetykkelser.

Nar du bruger denne funktion, skal du male L1 og PS1 og umiddelbart derefter L2 og PS2. Til
sidst skal du klikke pa ikonet Min (Min) for at vise en indbraendingsdybde svarende til den
tyndeste veerdi. Afslut jobbet for de andre malinger (indbraendingsbredde, vinkler osv.)

. Marker afkrydsningsfeltet Thinnest penetration (Tyndeste indbreending).

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

@ Relative | 20(5%) | © Relative |20(5%) |

@ Fixed 1.2 @ Fixed 15
@ dependent @ dependent
50 % of| 50  %of|

B Thinnest penetration

Tip

@ Den mindste indbraendingsdybde defineres altid af den tyndeste metalplade. Hvis
du har 2 plader, f.eks. en 10 mm plade og en 1 mm plade, er den mindste
indbraendingsdybde 10 % af 1 mm pa begge plader.

Fast veerdi

R1 og R2 kan ogsa defineres ved hjeelp af en fast veerdi.

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2
@ Relative 101 (55} ; & Relative
20 [5%)

© Fioeed © Fixed

@ dependent @ dependent

50 % of
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6 Oprettelse af dele og svejsninger

Afheengig veerdi for indbraendingsdybde med effektiv bredde

For flade metalplader eller cirkuleere metalplader.

Minimun pe Minimun penetration 2

@ Relative » elative 20 (5%]

@ Fixed |

Procedure — mens du udfgrer en svejsning

1. For at opnad minimum indbraendingsdybde skal du aktivere emnet dependent (afhaengig)
og anvende rullemenuen til at veelge ekstra malinger. I eksemplet nedenfor kaldet LEGA.

2. MAalLEG1.
3. Tegnlinjen L1 og juster linjen PS1.
4. Softwaren vil automatisk tegne linjen R1 med en leengde pa 50 % af malet LEG1.
5. Flyt linjen R1 inden for svejsningen sa dybt som muligt.
6. Malingsresultatet R1 er afstanden mellem linjen R1 og overfladen.
I grafikken er hovedmalet vist som Rmini.
Metalpladetykkelse

Der er 3 muligheder for maling af tykkelse:
— Linjemalinger
— Cirkuleere malinger:

— Cirkuleere malinger med fuld form
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Linjemalinger: Nar metalpladerne er flade.

MinPan1

Pani
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6 Oprettelse af dele og svejsninger

Cirkuleere malinger med fuld form: Metalplade og en fuld styreklods.

0 e2

b<12incl 2
<0.8incl1

Nar du definerer malingerne af styreklodsen, skal du gare falgende:

1. Aktiver Circular measurements (Cirkulsere malinger).

Marker afkrydsningsfeltet Full shape (Fuld form) (under tykkelse 1 eller 2).
Aktiver Fixed (Fast) (under indbreendingsdybde 1 eller 2).

P W DN

Definer indbraendingsdybden i mm.

Nar delen males, skal kanten defineres med 3 punkter (perimeter). Softwaren tegner
automatisk op til 3 koncentriske cirkler (kanten, minimums indbraendingsdybde og den
reelle indbraendingsdybde, som skal justeres). De 3 cirkler har samme centrum.

Maling af svejsehals

Der findes 2 valgmuligheder for méling af svejsehals. For yderligere oplysninger, se Linje
(faktisk cirkel) = 43 og Trekant (retvinklet ligebenet trekant) = 44,

Maling af radius Vinkelmaling

Godkendelseskriterier
I softwaren kan man styre malingerne i henhold til godkendelseskriterierne.

Maleresultaterne vises med:
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28

Grgnt — Inden for godkendelseskriterierne/uden for godkendelseskriterierne
Radt — Uden for godkendelseskriterierne
Godkendelseskriterier kan defineres med en maksimums- eller et minimumsveerdi eller begge

dele.

Faste godkendelseskriterier

Nar du udfgrer ny svejsning, kan du angive dine godkendelseskriterier i Min. (Min.) eller Max.
(Maks.).

Du kan angive et minimum og et maksimum, eller kun et minimum eller et maksimum.

Hvis du ikke angiver godkendelseskriterier, vises malevaerdierne altid i grant.

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

Godkendelseskriterier med formler

Godkendelseskriterier kan ogsa defineres via formler.

Bemeerk
0 Undlader man at falge vejledningen kan dette medfgre fejl i procesresultaterne i
backupfilerne samt i Excel-rapporter og statistikker.

Formler skal starte med tegnet '=' (lig med).

Tilladte matematiske symboler: +
*
/

Matematiske faktorer: Eksempel: Brug punktum (.) ikke komma (,) som i
0.7

Tilladte matematiske funktioner: Min. (minimum af 2 veerdier) — se nedenstaende
tabel.

Maks. (maksimum af 2 vaerdier) — se nedenstaende
tabel.

Sqrt (kvadratfod), maerket som =sqrt(l1)
Calc (beregning), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (potens af), meerket som =pow(x,y)
Eksempel=pow(l1,2) for at definere kvadraten af L1

Cos (cosinus af)
Sin (sinus af)

Formler skal henvise til malingernes navn.

Bemeaerk

l c Brug ikke mellemrum og specialtegn i navne pa malinger.
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6 Oprettelse af dele og svejsninger

Eksempel: = 0.7 * min (L1, L2).
Min. (minimum af 2 veerdier)
— Beregning af min. veerdi mellem L1 og L2
— Beregnet min. veerdi ganges med 0.7 (70 %)
De 2 malinger, der skal sammenlignes, skal adskilles med , (komma)

Parenteser skal angive funktionens veerdier, hvis der er mere end én maling, der skal
sammenlignes. Undlad at bruge parenteser, nar der kun er én maling Eksempel: 0.5*L1

Bemeerk
0 Undlader man at faglge vejledningen kan dette medfgre fejl i procesresultaterne
i backupfilerne samt i Excel-rapporter og statistikker.

VW STANDARD StructureExpert Weld FORMEL

A=>0.7 Tmin A Min. veerdi =0.7*min(T1,T2)

B > Tmin B Min. veerdi =min(T1,T2)

H > Tmin H Min. veerdi =0.25*min(T1,T2)
H < 0.5Tmin H Maks. vaerdi =0.5*maks.(T1,T2)
B<0.3T1 B Maks. veerdi =0.3*T1

B <0.3T2 B Maks. veerdi =0.3*T2

FIAT STANDARD StructureExpert Weld FORMEL

LP1>60% T1 LP1 Min. veerdi =0.6*T1

PS1 215 % T1 PS1 Min. veerdi =0.15*T1

Enhver efterfglgende aendring i godkendelseskriterierne far indvirkning pa brugen af Excel-filer
til statistiske formal.

Vi anbefaler 2 lgsninger:

1. At eendre hele Excel-filen for en/et dedikeret del/svejsestrengspar, sa de nye statistikker
inkluderer eendringen.

Eller...

2. At kopiere hele del-/svejsestrengsfilen i en ny tom konfigurationsfil. £ndringerne geelder
kun for fremtidige mélinger.

Min og maks. aktionsgreense

Hvis modulet Min & Max Action Limit Min. & Maks. aktionsgreense er kgbt sammen med
systemet, er der mulighed for yderligere indstillinger.

Act. Lim Min (Akt. gree. min.)

StructureExpert Weld-6 29



6 Oprettelse af dele og svejsninger

Act. Lim Max (Akt. gree. maks.).

Line 2 Throat Gap Alpha MiniP1 MiniP2 Leg2
Sel. 4 4 v v v 4
Mandatory . . . . . .

Min. 2 =0.7*min(T1,72' 0.00 0.00 0.00 =12 0.2

Max. 3 E | =0.5*max(T1,T2 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

De samme regler geelder for definition af vaerdier: Faste veerdier, formler osv....se foregdende
afsnit.

Ved minimum og maksimum godkendelseskriterier vil malingsresultaterne blive vist med:
Grgnt — Inden for godkendelseskriterierne/uden for godkendelseskriterierne
Radt — Uden for godkendelseskriterierne

Med modulet Min & Max Action Limit Min. & Maks. aktionsgraense vises malingsresultaterne med
gult, hvis de ligger mellem:

— Min. (Min.) veerdi/Act. Lim Min (Akt. greense Min.)
— Max. (Maks.) veerdi/Act. Lim Max (Akt. greense Maks.)

MinPene1
MinPene2

f1{ActPene1) 0
f2(ActPene2)
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6 Oprettelse af dele og svejsninger

Hvis du vil aendre disse farver, skal du bruge filen Settings.exe i softwarens
installationsmappe.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Font Size :

Med modulet Min & Max Action Limit Min. & Report X
Maks. aktionsgraense far du adgang til Wiedbesd Part  Display report
yderligere rapporter i softwaren: spedfic report

- Part_batch_number_report.xls P

—  Welds_report.xls Template st

| Part_bateh_number_report. xis
Welds_report, s
Vields repno 2

Dette er 2 specifikke rapporter, hvor gul
tages i betragtning. Hvis der anvendes andre
rapporter, tages kun rad og gran i
betragtning.
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Forbind en plan med en svejsestreng

Du kan tilfgje en skematisk oversigt med hver
svejsestreng til en maling. Billedet skal veere i
.jpg-format, helst med en bredde pa 200
pixels.

I méledelen vises dette billede under fanen
Plan (Plan).

Zndring af dele og svejsninger

Fjern en del fra din konfiguration

1.
2.

Luk softwaren.

Ga til softwaremappen i Microsoft Windows Stifinder, for eksempel
“C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30”.

Ga til mappen med samme navn som din konfiguration, for eksempel
“C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30\Your_own_config”.

| g Your_own_config 16/12/2024 17:00

Abn biblioteket, hvor der ligger 3 mapper:

8 Cordons 6/12/2024 17:0 Dossier de fichiers

B Results 6/12/ ) Dossier de fichiers

8 stdrapports 6/12/2024 17:00 Dossier de fichiers

Aben Cordons (Cordons) for at se alle delene.

BB newpiece
B part

= your_part1

For at slette en af delene skal du veelge den del, der skal slettes, og hgjreklikke pd Remove
to trash (Flyt til papirkurv).
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Hvis du er i tvivl, er det bedre at bruge Cut (Klip) og flytte filen til en anden mappe. Hvis du
flytter den tilbage til mappen Cordons (Cordons), kan du bruge delen i fremtiden.

Tilfgj en ny del
1. Klik p&ikonet Ny del.

&

Tilfgj en svejsestreng

Se proceduren for at lave en svejsestreng.

Andr en svejsestreng

1. Velg en eksisterende svejsestreng i tabellen ovenfor
2. Foretag eendringerne.

3. Klik pa ikonet Modificer del.

Zndringer i godkendelseskriteriernes minimum og maksimum for en svejsestreng, der
allerede har en resultatfil, vil have konsekvenser for statistikken. Softwaren vil prompte dig til
at aendre minimum og maksimum i resultatfilen eller ej, og i dette tilfeelde anbefaler den at
oprette en ny konfiguration.
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8 Kopiering af en del

Slet en svejsestreng

Veelg en eksisterende svejsestreng i ovenstaende tabel, og klik pa Delete weld bead (Slet
svejsestreng).

8 Kopiering af en del

1. For at kopiere en del skal du veelge den del, der skal kopieres.
2. Klik pa Duplicate part (Kopier del).

Indtast navnet pa den nye del.

3.
Bemaerk
c Kun delen bliver omdabt, ikke svejsestrengene.

9 Oprettelse og administration af brugere

Hver bruger skal have et login og en adgangskode for at fa adgang til maledelen.

Opret en bruger
1. Klik pa ikonet Ny bruger.

2. Indtast brugerens navn i feltet Name
(NaVn). B " Change password X

3. Indtast brugerens adgangskode i feltet
Enter new password (Indtast ny Mame
adgangskode).

4. Bekreeft adgangskoden i feltet Confirm
new password (Bekrzeft ny
adgangskode).

+  User have permission to change the results

5. Hvis du gnsker at give brugeren adgang til
at fijerne malinger og lave malinger om i
modulet DataView, skal du markere
afkrydsningsfeltet User to have
permission to change the results files
(Bruger skal kunne sendre resultatfiler).
Se ogsa DataView (tilvalg) = 86
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10

Andr en brugers adgangsrettigheder
1. Klik pa ikonet Brugerstyring.

2.  Veelg brugeren fra Operator list (Brugerliste) (rullemenu).
3. Klik pa Modify (£ndr).

4. For at andre brugerens adgangskode skal du indtaste brugerens aktuelle adgangskode i
feltet Enter password (Indtast adgangskode).

5. Indtast brugerens nye adgangskode i feltet New password (Ny adgangskode).
6. Bekreeft adgangskoden i feltet Confirm new password (Bekrzeft ny adgangskode).

7. Hvis afkrydsningsfeltet User have permission to change the results files (Brugeren skal
kunne aendre resultatfiler) er markeret, kan brugeren fjerne malinger og gentage
malingerne i modulet DataView. Se DataView (tilvalg) = 86.

Slet en bruger

1. Klik pa ikonet Brugerstyring.

2. Veelg brugeren fra Operator list (Brugerliste) (rullemenu).

3. Klik pa Delete (Slet).

Kalibrering

Systemet inkluderer et motoriseret optisk gradvist zoom. Denne optik styres af softwaren.

Kalibreringstrinnet leveres med systemet

50 mm lang opdelt i enheder &1 mm

Automatisk beregning af kalibreringen for hver zoomposition

Zoomomradet daekker et synsfelt (FOV) fra 82 mm til 1,8 mm
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Softwaren skal kalibreres af administratoren efter installation af hardware og software.

StructureExpert Weld

Camera

Live image Off

Settings

1. Indstil kameraets zoom til den hgjeste forstarrelse.

» Auto exp.

2. Placer kalibreringslinealen s skalaen er orienteret
lodret.

3. Indstil lys- og kameraindstillinger for at opna en god
kontrast mellem mikrometerbaggrunden og de sorte Foais

linjer, eller aktiver den automatiske i

~  Auto focus

eksponeringsfunktion.

For at lette den automatiske kalibrering skal du indstille
lyset naesten til maksimum og vaelge indstillingen Auto
exp. (Auto exp.)

Hvis du taender lyset pa 2/3 af maksimum, lukker irissen
sig, og synsdybden gges.

4. Sgrg for, at fokus er korrekt. Nar du har gjort det, skal du
fijerne markeringen for autofokusfunktion.

5. Juster kameraets zoom til den laveste forstgrrelse.
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10.1

6. Klik pa ikonet Kalibrer.

&

7. Veelg OK (OK).

FOV (Synsfelt)

Detektering af lodrette sorte linjer og optegning af granne linjer langs de fastlagte sorte linjer
udfgres automatisk. Softwaren gentager automatisk kalibreringsprocessen for alle
zoomomrader.

Hvis den automatiske detektion ikke er korrekt (hver komplette lodrette panel skal detekteres)
vises en besked.

/Zndr kameraindstillingerne og/eller lysforholdene for at sikre bedre kontrast, og ga tilbage til
ikonet Calibrate (Kalibrer) (panelerne skal vaere sorte uden tydeligere kanter eller huller).
B&W (S&H)-forhold anbefales. Se Kontrolpanel = 12.

Kalibreringsrapporter og kalibrering

Veerktgjet CalibrationHistory.exe findes i softwarens installationsmappe.

Hvis du vil se kalibreringsrapporter:

1. Kar filen CalibrationHistory.exe.

Calibration history

Date Time Report file

Alle kalibreringsfors@g (gode eller
darlige) kan gennemgas.

2. Abn en kalibreringsrapport.

Calibration history

Date Time Report file
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3. Dobbeltklik pa linjen for at abne

StructureExpert /4 Struers
kalibreringsrapporten

Report of calibration

Calibration date 02/14/2018
Calibration time 15:53
Calibration plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next i 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F.S(mm) |ZP(st=ps)
9.267 ] 0
e7e1 | 1000
815 2000 ° -
7577 | soo0 \
7034 4000 8
s )
5801 6000 7 B
55 7000 .
5038 | aooo
4583 Q000 5 k.
4157 | 10000
a74e | 11000 "
3388 | 12000
3011 | 13000 3
2604 | 14000 2
2408 | 15000 2 -
2158 16000 k= Y
836 17000 1 -
175 | t1eoo0
1.584 18000 a
1.442 20000 o 5000 10000 15000 20000 25000 30000
1322 | 21000
e X-axis =Zoom position(Z.P)mm
1110 | 2a000 i
R | 60 Y-axis =Field size(F S)steps
st | 2s000
0est | 28000
ez | 27000
Tilfgj yderligere oplysninger til * | Setings x

kalibreringsrapporten

Du kan tilfgje yderligere oplysninger til
kalibreringsrapporten (f.eks.

kalibreringsplade, certifikathnummer osv.). L

1. Kor Settings.exe fra systemets e I —
. . 03/05/2018 -
installationsmappe. —

2. Klik pa fanen Calibration (Kalibrerin urk

P e . ( g L =z
for at tilfgje oplysninger.

Kalibreringshyppighed

Indstil om n@dvendigt kalibreringshyppigheden i felterne Calibration frequency
(Kalibreringshyppighed).

Hvis kalibreringen er udlgbet, bliver du bedt om at rekalibrere systemet.

Ga ud af menuen Administration

1. Klik pa ikonet for Tilbage for at ga ud af menuen Administration.

o\
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11 Maleveerktgjer

11 Maleveerktgjer

1. For at fa adgang til de mange tilgeengelige malevaerktgjer skal du klikke pé ikonet for
menuen Malevaerktgjer.

%

2. Veelg det maleveerktej, du gnsker at bruge.

Tip
For at tegne en perfekt vandret eller lodret linje skal du trykke pa Shift pa
tastaturet, nar du tegner linjen.

Tip
Malinger kan zendres ved hjeelp af de hvide handtag pa tegningerne.

Tip

@ Et klik uden for maleomradet gar det muligt at veelge et andet maleveerktg;.

Tip

Maerket for en maling vises naer det farste “punkt”, vi veelger pa billedet. Du
behaver ikke flytte maerkerne pa skaermen, men det er muligt at flytte dem,
som du gnsker.

11.1 Parallellinjer med mange forskellige malinger

1. Klik pa titlen L1 i dataarket (Metalpladetykkelse 1).

2. Ibilledet:
—  Klik pa det fgrste punkt.
—  Flyt musen til et andet af metalpladens yderpunkter.
— Slip musen: Linjen er tegnet.

Afhaengigt af den valgte malingstype, skal du tegne flere linjer (fra 2 til 4).
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11.2

40

Den mest skiftede linje, skal flyttes for at male metalpladens tykkelse.

A Tykkelse C Minimum indbraendingsdybde
B Indbreendningsdybde

Hvis der er valgt en veerdi for Minimum penetration depth (Minimal indbraendingsdybde) i
indstillingen for svejsestreng, vises linjen automatisk (fra 1/10 til 1/2 af metalpladens
tykkelse). Brugeren kan ikke flytte linjen.

Hvis indbraendingsdybden er valgt, vil linjen automatisk blive vist. Linjen kan flyttes af
brugeren for at male den reelle indbraendingsdybde i metalpladen. De linjer, der bruges til at
male metaltykkelsen, kan ikke flyttes.

Sadan laves en maling om

Hvis du vil lave en maling om, skal du klikke pa maletitlen i tabellen. Alle malelinjer og resultater
fiernes.

Enkeltstaende parallelle linjer

Maling af mellemrummet (b) og yderligere méalinger

1.

Eal

Klik pa det fgrste punkt.
Flyt musen til det andet yderpunkt.
Slip musen: Linjen tegnes ligesom den modsatte linje.

Flyt linjerne for at foretage en korrekt maling (justering af mellemrum).

StructureExpert Weld-6



11 Maleveerktgjer

11.3 Enkelt linje

Maling af svejsehalsen og yderligere malinger
1. Klik pa det fgrste punkt.
2. Flyt musen til det andet yderpunkt.

3. Slip musen.

11.4 Koncentriske cirkler

1. Klik patitlen L1 i dataarket (Metalpladetykkelse 1).
2. I billedet:

—  Klik pa 3 punkter rundt p& metalpladens udvendige perimeter: Den farste cirkel
tegnes. Afhaengigt af indstillingen tegnes et saet af 2 til 4 cirkler.

- Veelg det hvide handtag, og flyt cirklen for at definere metalpladetykkelse.

- Veelg det hvide handtag for, og flyt cirklen for at definere den faktiske
indbreendingsdybde.

A Tykkelse C Minimum indbraendingsdybde
B Indbreendingsdybhde

Hvis der er valgt en veerdi for Minimum penetration depth (Minimal indbraendingsdybde)
i indstillingen for svejsestreng, vises den tilsvarende cirkel automatisk (fra 1/10 til 1/2 af
metalpladens tykkelse). Brugeren kan ikke flytte cirklen.
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Hvis der er valgt en veerdi for Penetration measurement (Indbreendingsdybdemaling), vises
cirklen automatisk. Cirklen skal flyttes af brugeren til at male den faktiske
indbraendingsdybde i metalpladen. Cirklen til maling af metaltykkelse kan ikke flyttes.

11.5 Indbreendingsbredde

1. Klik pa titlen L1 i dataarket. Indbraendingsbredden males generelt pa niveauet for den
mindste indbraendingsdybde.

2. Ibilledet:

- Klik efterfglgende pa 2 punkter, hvilket markerer skaeringspunktet mellem linjen for
minimum indbraendingsdybde og indbreendingsomradet. Der vises en linje. Malingen
vises med det samme.

- Klik pa linjen og flyt den for at fa en bedre visning.

A Indbraendingsbredde

11.6 Indbrzaendingsdybde - effektiv bredde

For yderligere information, se Afhaengig veerdi for indbraendingsdybde med effektiv bredde = 25.

11.7 Forbindende vinkel

1. Klik patitlen Alpha eller Beta i databladet for at veelge malingen.
2. Ibilledet:
—  Klik pa vinkelspidsen.

—  Flyt musen for at tegne den farste side og klik med musen.
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- Flyt musen til den anden side og klik med musen. 3 hvide handtag vises pa
tegningen.

— Juster vinklen, hvis det er nadvendigt.

A 127,15°

11.8 Svejsehals (indtegnet cirkel)

Dette betegnes normalt som G.
1. I Administrationsmenu skal du veelge tegnetypen pé definitionsside for svejsestrengen.

2. Aktiver enten Radius (Radius) eller Triangle (Trekant).

11.9 Linje (faktisk cirkel)

Malingen er maksimum radius af den indtegnede cirkel i svejsningen.
1. Klik pa skeeringspunktet mellem de to plader.
Udvid cirkelradiussen for at fa den fulde indtegnede cirkel.

Slip musen.

P wDn

I den endelige tegning er svejsehalsen angivet med en lige linje.
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11 Maleveerktgjer

11.10 Trekant (retvinklet ligebenet trekant)

Malingen bestar af hgjden pa den maksimalt indtegnede retvinklede ligebenede trekant.
Vi anbefaler, at du fglger trinene (1, 2 og 3) nedenfor.
1. Tegn kanten pa dette element.

2. Tegn trekanten ved at starte med det gverste punkt. Traek punktet til kanten og slip musen
gverst.

3. Juster hgjden for at indtegne trekanten til svejsehalsen.

|
l
+

4. Juster trekantens hgjde. Malingen bestar af hgjden af trekanten.

5. Veelg bundlinjen for at justere hgjden.

6. Hvis ngdvendigt, kan du bruge de 3 hvide handtag til at orientere trekanten, hvis
metalpladerne ikke er 90°.

7. Brug Tab-tasten til at dreje trekanten venstre om/hgjre om/op/ned.
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11 Maleveerktgjer

11.11 Vinkel

For at male laeengden af en linje vinkelret pa en reference linje, skal du gere falgende.

1. Veelg malingen.
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11 Maleveerktgjer

2. Klik og hold musen i det billede, hvor der skal tegnes en referencelinje.

A Referencelinje
B Malelinje

Slip musen for at fa vist referencelinjen.

4. Dobbeltklik for at tegne malelinjen.

StructureExpert Weld-6



11 Maleveerktgjer

11.12 Afkrydsningsfelt

Visuel inspektion af svejsestreng

Nogle svejsestandarder kraever ikke
geometrisk evaluering af svejsningen, men
kun en visuel inspektion for at se, om
svejsningen er korrekt eller forkert.

Softwaren har et veerktgj, der letter denne
type inspektion.

| Parallel
Line
Angle
Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)

Triangle

Thickness sheet metal 2 Set Square

Nar der oprettes en ny
softwarekonfiguration, er det nye veerktgj, Gap
Checkbox (Afkrydsningsfelt), tilgaengeligt i
rullelisten.

Checkbox
keyboard input
loining angle 2

Porosity
Min penetration sheet 2 Formula

Weld Bead penetration width 2 Line Free

PolyLi
Penetration sheet metal 2 olytine
Arc length
Leg length
Circle (radius)

AlS

| Checkbox

Undercut2

For at evaluere en svejsning skal du oprette et afkrydsningsfelt.

— Huvis afkrydsningsfeltet ikke er markeret, er svejsningen forkert — resultatet vises
som R@D.

— Hvis afkrydsningsfeltet er markeret, er svejsningen korrekt — resultatet vises som
GR@N.

Andr tekstfarver

Hvis det er ngdvendigt, kan du andre den tekst, som vises, nar svejsninger er korrekte eller
forkerte, ved hjaelp af Settings.exe i softwarens installationsmappe.

DiciPened) T e O |
L 2 ] f2 =
O O 0 Conformity (ActPene2) Conformity
020 CHK:0K 000 = =
0.00 CHKCNCK 000 i mﬂ] NOK S 7 a
0.00 0.00 0.00 G200 5.00/ 000 |[_0.20/ 0.00 [0.00/% 4o
0.00 0.00 0.00 T ',Ii' _},_ 'j" .Ji_
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11 Maleveerktgjer

11.13 Tastaturinput

Du kan bruge tastaturet til at indtaste
numeriske veerdier i maletabellen. | Parallel

Line

1. IEnter extra measurements number
(Indtast ekstra malinger) skal du vaelge
Keyboard input (Tastaturinput).

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)

Triangle

Thickness sheet metal 2 Set Square

Gap Checkbox
keyboard input

Joining angle 2

Porosity

Min penetration sheet 2 Formula

Weld Bead penetration width 2 Line Free

Penetration sheet metal 2 DL
Arc length
Leg length
Circle (radius)
Al5

Undercut2 | keyboard input

2. Nar du foretager en maling, kan du nu indtaste numeriske vaerdier.

Brug punktum (.) — ikke komma (,).

11.14 Porgsitet

Med malevaerktgjet Porosity (Porgsitet) kan du foretage falgende malinger:
- % af porgsiteter i svejsningen (i %)
- Area (Areal) af porgsiteter i svejsningen (i mm’)
— Count (Antal), dvs. antallet af porgsiteter i svejsningen

— Max (Maks.), dvs. starrelsen af den stgrste pore i svejsningen (i mm)

Porosity | Porosity V| Area V‘ Min. Diam. (um) 500

%
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11 Maleveerktgjer

Du kan ogsa bruge et starrelsesfilter til kun at fa vist porer op til en vis starrelse.

11.14.1 Trin-for-trin porgsitetsmaling

Porosity

iginal image

Manually (Manuelt)

Foretag manuelle korrektioner for at registrere hele svejsestrengen, hvis kontrasten mellem
svejsningen og bundmaterialet er for lav.

1. Tegn svejsningens kontur manuelt.

2. Knappen Delete (Slet) og Add (Tilfgj)
gor det muligt manuelt at justere
registreringen af svejsestrengen.

3. Dobbeltklik for at lukke polygonen.
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Auto (Auto)

Registrer svejsestrengen automatisk, hvis kontrasten mellem svejsestrengen og basismaterialet
er god.

e Tegn et rektangel omkring
svejsestrengen.

Threshold (Tzerskel) - valg af porgsitet
1. Klik pa knappen Threshold (Taerskel).

2. Juster slideren for registrering manuelt
for at farve porgsiteterne med grant.

3. Narteerskelniveauerne er indstillet, skal
du klikke knappen Validate (Bekraeft).

50
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Manuelle korrektioner — porgsitet

Menuen Delete objects (Slet objekter)

. Anvend den mindste filterstarrelse: Slet
alle porer, der er mindre end en bestemt
diameter i henhold til
konfigurationsindstillingerne.

. Manuel renggring: Klik pa ikonet, og klik
pa det objekt, der skal slettes.

«  Omréade: Slet alle objekter inden for et
aftegnet omrade.

Menuen Add Objects (Tilfgj objekter)

. Fyld huller: Fyld hullerne i alle udbnede
objekter. Hvis et objekt er abent, bliver
hullet ikke fyldt.

. 3-punkts cirkel/Fri linje/Polygon: For manuelt at oprette et objekt (pore) inden for
svejsestrengens omrade.
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11.15 Formel

Brug en formel til at oprette en ny “maling”, som er resultatet af en beregning mellem 2 eller flere
andre malinger.

Eksempel:

Formula V‘ =calc(L1+L2+L3+L4+L5)

Du kan finde flere oplysninger om brugen af formler under Godkendelseskriterier med formler i
afsnittet Oprettelse af dele og svejsninger = 22,

11.16 Linje, fri

«  Tegn en frilinje pa billedet for at male
linjens laengde.
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11.17 Polylinje

1. Tegn en polylinje pa billedet for at male
leengden af linjen.

2. Klik med musen for at aendre linjens
form.

11.18 Buelzaengde

Du kan male leengden af en bue.

1. Klik p& 3 punkter for at definere
cirkelbuen.

Buen tegnes, nar du seetter det sidste
punkt.
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12 Maling af svejsestreng

2.  Flytlinjen, hvis det er ngdvendigt.

11.19 Benlaengde

Se Indbraendingsbredde = 42,

11.20 Cirkelradius

Malingen af en cirkelradius vises med cirklen
efter malingen.

12 MaAling af svejsestreng

Maling af svejsestreng er den primzere tilstand. Godkendte brugere kan male delene baseret pa
de indstillinger, som administratoren har defineret, for at sammenligne resultaterne med
godkendelseskriterierne.

Det er kun de definerede malinger, der vises for en udvalgt del og svejsestreng.

1. Veelg ikonet Menu for maling af svejsestreng.

2. I feltet Operator (Bruger) skal du veelge en bruger.
3. I feltet Password (Adgangskode) skal du indtaste adgangskoden.
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12 Maling af svejsestreng

Malingsraekkefolge
Bortset fra seerlige tilfaelde skal malinger foretages i en logisk raekkefalge:
L1, PS1
L2, PS2
LP1, LP2
Alpha og Beta...

12.1 Tegningsegenskaber

Zndr farven og tykkelsen pa hvert tegnevaerktgj

1. Hajreklik pa navnet pd malemaerkets vaerktgj, f.eks.
T2.

2. Vinduet Graphical properties (Grafiske egenskaber)
vises.

Zndr starrelsen pd maerket og grafikken
Annotations

1. GAatil fanen Annotations (Kommentarer).

2.  For at endre skrifttypen skal du veelge Font (Font) og
foretage dine justeringer.

Select =
“osition and color

Color :
Margins :

Justification : (R34

« Show borders

B Ajust borders
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13 Maling trin for trin

3. For at endre pilen skal du veelge Arrow (Pil) og foretage
dine justeringer.

Annotations

4. Forat endre linjen skal du veelge Line (Linje) og
foretage dine justeringer.

C ch'r : E

B Transparent

13 Maling trin for trin

Serg for, at den korrekte konfiguration er valgt:
e Velgendel=57

. Veelg en svejsestreng = 57
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13 Maling trin for trin

Veelg en maskine =58

. Veelg maletype = 58(tilvalg)

. Tag et billede = 58

«  Kamera- og lysindstillinger = 59 (tilvalg)

. Billedstarrelse = 59

. Maling af svejsestreng med foruddefineret skabelon = 59
. Yderligere oplysninger = 60

e Tilfgj kommentarer og afkrydsningsfelter = 60

. Tilfgj tekst og pile = 60

. Tilfgjelse af maleresultater i billedet = 62.

. Gem resultaterne = 64

Malingsraekkefolge

Bortset fra seerlige tilfaelde skal malinger foretages i en logisk raekkefalge:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alpha1log 2

Svejsehals osv.

Mellemrum, frigang osv.

13.1 Veelg en del

«  Veelg delen fra rullemenuen.

13.2 Veelg en svejsestreng

. Veelg den svejsestreng, du gnsker at male, fra rullemenuen.
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13 Maling trin for trin

13.3 Veelg en maskine

Valg af svejsemaskine er vigtigt for at kunne spore data.

1. Veelg svejsemaskinen i rullemenuen.

Machine selection | Welding_Machinel V|

2. Huvis der er flere svejsemaskiner til radighed, kan du tildele en maskine til en
svejsestreng: Klik pa rullemenuen, og veelg det rigtige navn pa maskinen.

Machine selection|

Welding Machinel
Welding Machine2

Welding Machine3

Welding Machine4

Tip
l @ Du kan omdgbe maskinen i din konfiguration.

Bemeerk
0 Excel-rapporten kan vise data sorteret efter den valgte svejsemaskine.

13.4 Veelg maletype

Valg af maletype er vigtigt for at kunne spore data.

1. Veelg maletypenirullemenuen.

Machine selection | v Type| Shift 1 v

De forskellige maletyper defineres med den generelle beskrivelsesindstilling. De gar det muligt at
sortere data afhaengig af type (f.eks. produktion, udvikling, audit).

Bemeerk
c Excel-rapporten kan vise data sorteret efter den valgte svejsemaskine.

13.5 Tag et billede

58

1. Klik pa Live On (Live slaet til).

Dette aktiverer live-billedet, og kameraindstillingerne bliver tilgeengelige.
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13 Maling trin for trin

2. Klik pa Live image Off (Live billede slaet fra) for at tage billedet.
3. Nar du skifter til Live On (Live slaet til), bliver du bedt om at gemme resultaterne.

Hvis du gemmer resultaterne, bliver resultatoversigten ryddet.

13.6 Kamera- og lysindstillinger

»  Juster kamera- eller lysindstillingerne for at fa et klart og kontrastfyldt billede af
svejsestrengen.

A Forstgrrelsesveerdi beregnet pa en 23" skaerm med
en oplasning pa 1920*1080. Der bgr indregnes en
tolerance.

B Synsfelt (mm eller
tommer).

13.7 Billedstgrrelse
Brug funktionstasten F2 til at skifte mellem Fit to window (Tilpas til vindue) eller 100%
resolution image (100 % billedoplgsning).

Denne software inkluderer en megapixel-oplasning. De fleste PC/LCD-skaerme har ikke en
oplgsning, der er god nok til at vise denne oplgsning.

Nar du bruger Fit to window (Tilpas til vindue), anbefaler vi, at du bruger zoomomradet for at
opna en mere praecis maling.

Bemaerk
0 Brug funktionstasten F5 til at gemme et billede uden for resultatmappen i

denne software. Klik pa billedet og tryk F5.
Hvis du gar dette efter at have klikket pa Save result (Gem resultat), gemmes
det gemte billede sammen alle méalingerne samlet pa dette billede.

13.8 Maling af svejsestreng med foruddefineret skabelon
Malinger skal udferes i en specifik, hierarkisk reekkefelge: maling af tykkelse (mellemrum
mellem to linjer eller cirkler), indbraendingsdybde osv.

»  Maleresultaterne vises i oversigten
«  Malinger uden for omradet er angivet med rgdt i oversigten

. Brug Shift-tasten til at tegne en lige linje
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13.9 Yderligere oplysninger

Administratoren kan oprette maksimalt 3 omrader med yderligere information, der skal udfyldes,
for eksempel:

. Batchnummer

. Delens serienummer
. Produktionsdato

. Osv.

Ved rapportering er disse 3 omrader vigtige, hvis du gnsker at sortere resultater efter
méleprocessen, for eksempel efter datasortering, rapportoprettelse, statistik osv.

13.10 Tilfej kommentarer og afkrydsningsfelter
Far du gemmer resultaterne, kan du tilfgje kommentarer om svejsestrengen.

Du kan ogsa bruge afkrydsningsfelter, som siComments Area =]
defineret af administratoren, til at

karakterisere en standardegenskab for .
svejsestrengen: ' Pv'.-l'_‘fgl_‘ dr.ﬁ'.-.rmgr. 4 N|>.'_‘I'Ek'_‘ measurements

. Porosities (Porgsiteter)
. Cracks (Revner)

. Osv.

Kommentarer og afkrydsningsfelter vises i rapporten og i Excel-arket.

13.11 Tilfgj tekst og pile

Panelet pa hgjre side af skaermen viser fanen Camera (Kamera) samt fanen Annotations
(Kommentarer).
Du kan altid flytte, aendre eller slette en grafisk overlejring.

Fer kommentaren skal du konfigurere farver og skriftstarrelse.

1. Veelg fanen Annotations (Kommentarer).
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13 Maling trin for trin

2. For at konfigurere skrifttype, pile og linjedefinitioner skal du veelge fanen Font (Font),
fanen Arrow (Pil) og fanen Line (Linje).

*osition and color

Justification : i3

| Show borders Thickness :

@ Ajust borders

Pile
1. For at indseette en pil skal du klikke pa pileikonet.

2. Klik derefter pa billedet.

3. Forat sendre eller flytte en pil skal du bruge handtagene.

Tekst
1. Foratindseette en tekst skal du klikke pa tekstikonet. T | 7 |
Teksten vil blive placeret i en tekstramme.

2. For at placere tekstrammen skal du klikke pa billedet p& den gnskede position og holde
venstre musetast nede, mens du bevaeger musen for at tegne et rektangel.

3. Nar duslipper musen, kan du skrive teksten, der hvor markaren blinker.
4. For at flytte et tekstomrade skal du veelg det og placere det pa den gnskede position.

For at endre en tekst skal du trykke pa Ctrl pa tastaturet og klikke i tekstrammen.
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Disse egenskaber geelder ogsa for malemaerker pa billederne. Se ogsa Tilfgjelse af maleresultater
i billedet = 62 Det geelder ogsa for malemaerker, hvor du kan aendre starrelsen.

13.12 Tilfgjelse af maleresultater i billedet
Du kan manuelt tilfgje en valgt maling praecis, hvor den er pakraevet i billedet. Klik pa
maleresultatet, og et maerke vises i billedet med maleresultatet.
Tekstfarven afhaenger af godkendelseskriterierne (rad eller grgn).
Baggrundsfarven afhanger af den generelle indstilling.

1. Nar du flytter musen over resultaterne, eendres den fra en standard markar til en lukket
hand. Nar det sker, kan du laese malingen og dens overskrift i billedet ved at klikke pa det
tilsvarende malefelt.

Weld bead selection | Lap Weld

a8

urements

2. Juster positionen ved at treekke og slippe elementet.

3. DuKkan tilfgje alle malinger automatisk pa billedet ved at klikke pa knappen Measurements

(Malinger).
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4. Alle malemeaerker vises pa billedet (standardpositionen er det fgrste punkt, der klikkes
pa).

5. Du kan automatisk tilfgje alle malemeerker pd billedet ved at klikke pa knappen
Measurements (Malinger).

Meerket placeres der, hvor brugeren begynder at tegne veerktgjet (parallel, linje...).

Measurements
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13.13 Gem resultaterne

Nar du har gennemfert malingerne, skal du gemme maleresultaterne. Oplysningerne vil veere
tilgeengelige til statistik.

e Veelg ikonet Gem resultater.

Inden resultatet gemmes, kan du veelge mellem disse muligheder:

— Merge drawings (Sammenflet tegninger)
- Merge measurements (Sammenflet malinger)
— Merge scale bar (Sammenflet scalebar)

— Merge construction lines and texts (Sammenflet konstruktionslinjer og tekster)

Merge drawings (Sammenflet tegninger)

Alle maletegninger sammenflettes i billedet.

Merge measurements (Sammenflet
malinger)

Ford C344 MCA Wagon | Naht 3_2
SE 211 y

En maletabel vises i gverste venstre hjgrne af
billedet sammen med delens navn og
svejsningens navn.
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14

Merge scale bar (Sammenflet scalebar)

En scalebar vil automatisk blive
sammenflettet med nederste venstre hjgrne
af billedet. Scalebarens laengde og grafiske
egenskaber kan ikke eendres.

Sammenflet konstruktionslinjer og tekster

N&r du sammenfletter mélene, vises hver méletitel i samme farve som dem, der er defineret
for tegningerne. Derudover vil maleveerdierne blive farvet i henhold til godkendelseskriterier:

Gran: Inden for omrade

Rad: Uden for omrade

Resultatfiler

Alle malinger, resultater og billeder gemmes i en dedikeret mappe.
For hver softwarekonfiguration oprettes der en resultatmappe, herunder:
— Indstillinger for dele
— Indstillinger for svejsestrenge
— Resultatfiler
— Billeder
— Osv.

Som standard oprettes disse resultatmapper i mappen C:\Struers\StructureExpert Weld-6
eller C:\Struers\StructureExpert Weld-12.

Hvis du gnsker at aendre standardstien hvor de gemmes, se Appendiks 1: £ndring af sti hvor
netveerk gemmes = 142

Softwarekonfiguration

Configuration : Ford MCA 18_01_2011ini

Installationsmappen

cri 29/04/201310:5

. Configurations 30/04/201316:3
Doc 29/04/201310:5

) Ford MCA 18 01_2011 29/04/2013 10:5

1 Icones 29/04/201310:5

log 29/04/201310:5
. plans 29/04/2013 10:5
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Konfigurationsmappen

Cordons
Rapports

| Results

J Stdrapports

Mappen Cordons indeholder alle indstillinger for dele og svejsninger.

Ford C344
. Ford C344 MCA Grand
Ford C344 MCA Wagon

Mappen Results

Ford C344 MCA Wagon_Naht 3 1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3.2
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3 3
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 2

|| Naht31
| ] Naht32
|| Naht33
|| Naht3.4
|| Naht3s
|| Maht£1
|| Mahte 2
| Maht 2
|| Mahts 4
|| Maht& 5
| | Naht51
|| Maht5.2
|| Maht5.3
|| Naht5_4
|| Maht5.5

@] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1.xls
@J Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xs
@__] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1.xls
@_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_2.xls
Eﬂ Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3.xls
B Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_1.4s
@] Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2.xs

Mappen Results indeholder alle maleresultater og billeder.

— For hver svejsning oprettes der en mappe, hvor alle billeder gemmes.

— For hver svejsning oprettes der en Excel-fil, hvor alle resultater gemmes.

Hver mappe og fil identificeres som fglger: Part Name_Weld name

Bemaerk

Manuelle aendringer er ikke tilladt i billedmappen eller Excel-filresultaterne.
Andringer, som ikke er korrekt udfert, kan forhindre, at der oprettes en rapport.

For at fa adgang til @ndringer i resultatfiler, se DataView (tilvalg) = 86.
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15

15.1

15.2

Rapporter

Generer en HTML-rapport

Brug denne funktion til at udskrive resultaterne til en HTML-side.

. Klik pa ikonet Udskriv svejsningsrapport for at fa adgang til denne funktion.

=

HTML-skabelonen er fast og kan ikke sendres.

Hvis du har en PDF-generator pa din PC, kan du gemme rapporten som en .PDF-fil.

Skift logo i en HTML-rapport
For at tilfgje dit eget logo i HTML-rapporten:

1. Gatil... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead (En = sprogmappen).

2. Erstat logo.jpg-filen med din egen logofil med samme navn.

Generer en Excel-rapport

Brug denne funktion til at udskrive resultaterne til en Excel-fil.

1. Klik pa ikonet for Excel-rapport for at fa adgang til denne funktion.

StructureExpert Weld-6

67



15 Rapporter

Godkendelse af Excel-makroer

Gerers . Help d -
For at kunne bruge Excel-rapporter skal du iy e
endre et Excel-valg. i T il A A R S
1. Veelg File (Fil) > Options (Veelg) > Trust wiw
Center (Trust Center). s
2. Veelg Trust Center Settings (Trust « -

Center-indstillinger).

3. Velg Macro Settings -
(Makroindstillinger). i i

4. Marker afkrydsningsfeltet Trust access
to the VBA project object model (Trust-
adgang til VBA-projektobjektmodellen).

Skift logo i en Excel-rapport
Sadan tilfgjer du dit eget logo i Excel-rapporten:

1. Gatil C:\Struers\StructureExpert Weld\Welding\Reports\En\Xml\ExcelBead
(En = sprogmappen).
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2. Abn filen Weld_bead_report_template. [ 10

=5 Weld_bead_report_template

3. Hajreklik pa Struers-logoet, veelg L = I o x
derefter Change Picture (Skift billede), e e e ey T ek T 1
veelg This Device (Denne enhed) 0g 8bn w5 somer e i
derefter dit eget logo fra din computer. .

4. Gem denne nye fil under samme navn,
og din naeste rapport vil have dit eget
logo.

15.3 Generer en svejsestrengsrapport

Brug denne funktion til at generere en svejsestrengsrapport.

1. Klik pa ikonet for Excel-rapport for at fa adgang til denne funktion.

2. Klik pa fanen Weld bead (Svejsestreng) for at udskrive resultaterne af den aktive
svejsestreng.

Denne funktion kraever som minimum Excel 2003 Professional Edition.
3. Veelg den skabelon, du gnsker at bruge.
4. Klik pad OK (OK).

Alle resultater opdateres automatisk i den valgte skabelon.
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/Y Struers

Measurement report

General informations

Date 032018 11n32m:
User
Part New _Part

Machine

Type
Weld beac T weld with triangle

Detailed informations

oP

Information - Value |~

Batch_MNumber

Class

Design.

Mat. 1

Mat. 2

Width 1

Type + |Min ~ |Max ~ |Measure ~ Resultt ~ |Visual defects |~ Value ~
1 0f- 2,05 Porosities

2 0| 3,94
a(throat) 1,43|- :
higap} 0{2.00

minpenet of-

minpene2 0f-

b1 ({penewth1 205(-
b2 {penewth?’ 304
fl({actpenel) 02|

f2(actpene?) 02|-

-1.000

15.4 Arbejde med skabeloner til Excel- og svejsestrengsrapporter

1. Abn Excel.

Open XML

? X

Please select how you would like to open this file:
O As an XML table

O As a read-only workbook

o&y_se the XML Source task pane:

Cancel Help

2. Klik pa fanen Developer (Udvikler) for at f& adgang til XML-kilden.

3. 1Excel skal du veelge File (Fil) > Option (Veelg) > Customize the ribbon (Tilpas bandet) >
Check Developer (Marker Udvikler).

4. Klik pa kilden.

XML-kortlaegning
1. Klik pa Add (Tilfej).
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2. Gennemse for at ga til ...\Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead\data.xml, hvor En
angiver den engelske sprogmappe.

Klik p& OK (OK).
4. Traek og slip XML-oplysningerne fra listen til Excel-arket for at oprette den gnskede
skabelon.
A i ) H O B w 2 Soar (-] ° .
|5 comme: | (TR
= =
; - ®
lol- D sty Unesiats ommsmess @ B B ~—4— - u%
A et B B P O v e - - £ saon ® - = =
s Home e Fagelmed  formea  Dem o Rrees Ve Gmomans  Devlpe  tep  Arshe Seeneen | (EEENN
e e S, )
o8 w il fi -
(Hsmes Mo s
WE = e
: | i GINERAL
: S
el  Comtgamion
i .
i
:,:' D e D —m— :3&
= 429 e
N hqmm
Pa
g —
A Fufl e Feal) + i ';':“:'.’"—':"—:“"
tanty BB TS hemiany Unseatebi Wonpmtmess B 0 @ -—f——- 0%

5. Nar skabelonen er klar, skal du gemme den i falgende mappe:
... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

Den nye skabelon vises nu i oversigtsvinduet med sit eget navn.
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15.5 Generer en delrapport

Softwaren leveres med en komplet generator for delrapporter. Skabelonen er designet til at
deekke de fleste behov. Skabelonen kan ikke aendres.

Der findes 2 skabeloner:
— Part_batch_number_report.xls

— Weld_report.xls

1. Klik paikonet for Excel-rapport for at fa adgang til denne funktion.

2. Klik pa fanen Part (Del) for at f& adgang til denne funktion.
Denne funktion kraever som minimum Excel 2003 Professional Edition.
Veelg den skabelon, du gnsker at bruge.

4. Klik pa Execute (Udfar).

Yderligere skabeloner

Hvis Min. og Maks. Aktionsgraeensemodulet er inkluderet i softwaren, er der 2 yderligere
skabeloner tilgeengelige:

. Part_batch_number_report_ActL.xls

«  Welds_report_ActL.xls

Brug

Bemazerk
G Modulet Report Generator (Rapportgenerator) kreeves, for at du kan oprette
tilpassede rapporter.
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1. Veelgdin del og filtrene.

SEleTgn x

Fart

I =
AR 1
partl

Startdete |11 _ﬂ Fetrusry _'J b :J

End dats 1 =] | Fenary <] [ 2 -]

Tiypee
% Al mesres
™ Batch_rusber l “ ﬂ
[ Machne:
| B =
-
™ Save inpdd
—
Canoed D
2. Klik p& OK (OK).
Rapporten er opdelt i 2 afsnit (faner):
Farste afsnit Synopsis af alle malte veerdier og afkrydsningsfelter
Andet afsnit Billeder af alle de malte svejsestrenge med mal og kommentarer
lf SlrIIBIS Measurement report
General informations
Date 25/07/2024 18h58m:i8s Machine
User admin Type
Part New_Part ‘Weld bead
| 4| -
op [

Type - |Min| - |Act Min - |Act Max| - lm_lv Measure| - |Results + |Visual defec - | Value| -
a8 o}- ) =
12 o}-
a(throat) 424 - - I-
h(gap) ol- - j2.00
minl 0}-
minpene2 0}-
bi{penewthl) 8,76/
b2(penewth2) 6,05 -
f1 1,75|-
f2{actpene2) 0.2\-

15.6 Andr en svejsestrengsrapport

Bemeerk, at dette afsnit ikke handler om delrapporten, som indeholder flere svejsestrenge.
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1. Afheengigt af dit valgte sprog, skal du &bne XLS-filen i sprogmappen. En er for engelsk, Sp er
for spansk, og Fr er for fransk.
Aben "welds.xls" i \Welding\Reports\En\models.

Welding * Reports + En * models

£ Mame

[w] logo.bmp
@I monitorxls
BU=| Partxls

@ welds.xls

2. Importer det billede, du @nsker, pa fgrste side.

&R c B E F 1<) H [ ]
| WELDING EVALUATION
2 PRRT N
i
]

° Carhguraban

" e e h

H nka_2 I

1 o 3 o T

L] i 4

1

1 M | il ke =

1 LIt dabe
14 | Coddale

L1 Tow
Ik b ring:
bF3

1o

#i

2l

]

EE}

B

<l

1}

&

&

@

m

i

=

Bemaerk
a Foretag ikke andre @&ndringer i rapporten.
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3. Gem filen i samme sti med et nyt navn, i dette eksempel "welds_Part123.xls".

Welding » Reports » En » models

4. Abn rapporten.

Welding » Reports

[

Mame

|&] logebmp

B meniterxls

-1] Partxls

ET_:I welds.xls

E;J_-:|'| welds_Part123.xls

Part
MName

AppDatain
B:| Part_bstch_number_reportals
] Welds_report.xls

5. Gatil fanen Developer (Udvikler). (Sgrg for, at den er aktiveret i dine Exel-indstillinger).

@ Autosave @ off) o e 5 Bookl - Excel P search
File Home Insert  Page Layout Formulas Data Review View Automate Developer Help  Acrobat
3 == [& Record Macro o= roperties [ 25 Import
= "Q’@R d I & ) Eﬁ Properti = £ [mp
—=| [3 _ L] _ IEN - =
Vicual Macros FEH Use Relative References Add- Excel  COM Insert Design @V\MCnde Source 23 Expansion Packs [
Basic A\ Macro Security ins  Add-ins Add-ins » Mode [E|Run Dialog =
Code Add-ins Controls XML
Al v i fev
A B T D E F G H J K L M N
|
2
3
4
&
3
. V] o . .
6. Klik pa Visual Basic (Visual Basic).
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7.  Klik pa Module 1 (Modul 1).

# Fichier Edition Affichage Insertion Format

KEFy @
x|

ﬁ Microsoft Visual Basic pour Applications - [Modulel (Code]]

Débogage Exécution Outils Compléments Fenétre 2

|‘[Gé‘n‘éra‘l| v| |(Dc
E Public ConfigArchive As 5tring
|-_|__$ VBAProj Welds rtxds Public OnPdfRepc As Boolean
g ﬁMin'n)::&téxoeloh;;Po } Public pdfFils As String
-8 Feuill (Feul1) Fublic piece As String
i g]Ftuilll[Fl!uIZJ Public OnlyWidchResult As Boolean
4 et Frrsrorkboph Public MONITORING As Boolean
524 Madules Public PrintMesBeads As Integer
! ‘&w Public PiecePath As String
Dim lstCordon() As String
Public TitleStrlotl As String
Public TitleStrlot2 As String
Public TitleStrlot3 As String
. ° .
8. Klik pa Ctrl + F for at finde “welds.xls”.
USLleTEeEVELOMPONent "“UlghelecE s
End Sub R L
Public Sub Perform Report ()
g : [ o] ———
Dim newName As String Rechercher : | welds.xls | Suivant
N Dans I 1
=y * s
LogoRatio 1F _ ) ProgEcre e s Seps ; Tous Annuler
S5et macroBook = ThisWorkboo i
If MONITORING = True Then @Module encours ] Mot entier s
piece = monitoxr| (O)Projeten cours ["]Respecter Ia casse = —
End If Texte sélectionné (] Critéres spéciaux Aide
'Cpen Model worksheet
path = ThisWorkbook.Path
Model pathLang & "\models\Welds.xls"
9. Omdagb filen “Welds.xls” til det navn, du tidligere definerede.
LT LAT LT VL e Ul Tl - oA T I A A= o
End Sub Rechercher X L
Public Sub Perfozm_Report:(}
Dim newName As String Rechercher : |we|ds‘:ds v| Suiyant
’ Dans r 1
LogoRatio = -1# ) S P ee o o Sens : Tous v Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo _
If MONITORING = True Then @ Modueencours  [JMot entier z -
piece = monitor () Projeten cours [JRespecter la casse :
End If Texte sélectionné [ critéres spéciaux Aide
'Open Model worksheet
path ThisWorkbook.Path

10. Luk vinduet Visual Basic (Visuel Basic).
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11. Gem Excel-filen under et nyt navn, f.eks. “Welds_report_Part123.xls”.

“Enn?sbum ®
4 4 050 v Smue ¢ StnoctureBrpen Weld-3 3091 » Welding » Repons + Pmnt w O Rechsichir dand : Pait
Drganier = Howesu dossier R [+]
&2 A Mem # T Tl
be B Part_batch_numibsie_reportxle Fiulln de ¢aleul 125K
En B Welds_reportas Feudle de caboul 116 Ko
Evolutk
Fr
Genesy
Hus
L
e
Hon_Le ¥

Hom defichier | | Welds,report Part1zdas
Fype: | Clasgns Excld 97 - 2003 ["aki)

ot |
Bagdmprr i Your User Mame Mcks chis:  Agouder un mot-cle Titre:  Ajoubes un b

[l Enregistrer les

ministaie

~ Masguar s docsir Ol = Ak

12. Den nye rapport er nu tilgeengelig i softwares graenseflade.
Report x

Weldbead Part  Display report

Selected tempiate
Welds_report_Part123.xds

Template fist

Part_batch_number_repert.xls
‘Welds_report.xds

Waelds report Partl2

13. Kgr rapporten som normalt.
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15.7 Se en delrapport

1. Klik pa ikonet for Excel-rapport for at fa adgang til denne funktion.

2. Klik pa Display report (Vis rapport) for at fa adgang til denne funktion.

Hvis du vil se en bestemt rapport, kan du sortere den efter Date (Dato), Type (Type), Part
(Del) og Machine (Maskine).

Klik p& Reports list (Rapportliste) for at veelge en rapport.
4. Klik pa Open report (Abn rapport).

e S A B c ] E F G H 1 1 KL
s i Struers  VELDING EVALUATION

I PART N* newpiece
Configuration Welding_config
Cordon Weld1 Material 1
Operation Matenal 2
Part_class Info1

] Designation Info2

t| [Fiers | Other fiters -

i Start date 06-Apr-21 Comment_0

I End date 08-Apr-21

[

3 Type Al
Machine Al

15.8 Overvag og spor processen

Overvagning og sporing af proces er en valgfri funktion.

Brug denne funktion til at falge malingens fremskridt pa en eller flere svejsestrenge over en
periode.

1. For at fa adgang til denne funktion skal du klikke pé ikonet Overvagning.

Du kan bruge alle filtre til at sortere dine resultater.
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Valg af del B Weld bead

1. I feltet Part selection (Valg af del) skal
du veelge den del, du gnsker at
overvage.

2. Veelg svejsestrenge og
svejsestrengsmalinger.

3. Klik Apply filters (Anvend filtre)

Valg af dato

%8

1. Velg den periode, du vil anvende i
felterne Start date (Startdato) og End
date (Slutdato).

2. Klik pa Apply filters (Anvend filtre).

Valg af filter
1. Veelg de filtre, du gnsker at bruge:
- Machine (Maskine)
- Type (Type)
—  Conformity (Overensstemmelse)
— Number of cycles (Antal cyklusser)
— Ref. product (Ref. produkt)
— Equipment (Udstyr)
— Visual defects (Visuelle defekter)

2. Klik pa Apply filters (Anvend filtre).

Apply filters

Nar dataene behandles (det kan tage tid, hvis der er mange data, der skal behandles),
vises udviklingsdiagrammer og statistiske vaerdier.
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1 Paber Gauche
A AT b‘ ,»;\l;-\«\"'»fm,&*f’*!‘(‘r“-\-] -'-m‘rl"qﬁ‘-#.fmyﬁ
| o
2 Patier Droit
e = s 2 i
WA J./\I.IFW”M""‘; b ";"fr”“"r e J(J,x..l,a'-,,.f?\- -

,‘F'\Qfrﬁ*&""ullfl]’!’aﬁjr‘k*;‘l"‘l"

B s B A o

Statistiske oplysninger

D E

B largeur_cordon

Spec. Min : Formula
g [l Spec. Max =5

Min value - 0.480

[ — Max value : 1,065

Mean :0.864

Std Dev +0.073

958% ConfInterv. 0.007
B =— Cp : Dfftopic
Cpk L Offtopic

A Antal filtrerede malinger

. " o D Navn pa svejsestreng
B Defineret minimumsvaerdi (hvis

angivet) E Defineret maksimumsveerdi (hvis

o _— angivet)
C Malingens udvikling

Veerdi Beskrivelse

Spec. Min (Spec. Min.) Defineret minimumsveerdi (hvis angivet)
Spec. Max (Spec. Maks.) Defineret maksimumsveerdi (hvis angivet)
Min value (Min.veerdi) Malt minimumsveerdi

Max value (Maks.vaerdi) Malt maksimumsveerdi
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Vaerdi Beskrivelse
Mean (Gennemsnit) Gennemsnitsveerdi
Std Dev (Std. afv.) Standardafvigelse

95% Conf Interv. (95 %

o . .
konf.interv.) 95 % konfidensinterval

Cp (Cp) Cp-veerdi

Cpk (Cpk) Cpk-veerdi

CpU (CpL) CpU-veerdi (kun hvis maksimumsvaerdi er defineret)
CpL (Cpl) CpL-veerdi (kun hvis minimumsveerdi er defineret)
Formula (Formel) En formel bruges til at beregne Min. og/eller Maks.

Veerdien kan ikke beregnes. For Cp og Cpk kan veerdierne ikke

Off topic (Tkke relevant) beregnes, hvis formlerne bruges til Min. og Maks.

15.9 Gem resultater og rapporter

Opret en komplet delrapport

1. Huvis du vil oprette en komplet delrapport med alle filtrerede data, skal du klikke pa Part
report (Delrapport).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

StructureExpert Weld-6 81



15 Rapporter
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Repor I} *
Part
Specific repart
Selzcted template
Template list
Part_batch_number_report.xls
Pert_batch_number_report_ActL.xls
Welds_report. xls
Walds_report_ActL.xls
/ Measurements Report Date
// Struem N° 05/03/2018
ki Type of measurements
Par. : artouche soudee E User Kj
Machine identification:
Batch number :
Visual » cirin
b
=
Welded " E E E‘
land 5 @ Elg
"ol s e g 5
3! 8!8 £ HE
Eoic Sleis £|8
| S
BssEe 5EiE
Cigtimiaim =62
lasque D o o
o [}
17 [*] =]
o o
o o
i o] o
o o
o ]
[s]F o
ol o
X X
o o
=] o
o] ]
. o o
e o =]
o o
o o
o ]
o o
=] o
o] ]
o o
o ]
. o o
" *] o

StructureExpert Weld-6



15 Rapporter

Opret en komplet overvagningsrapport

1. Huvis du vil oprette en komplet overvagningsrapport med alle filtrerede data, skal du
klikke pa Monitoring report (Overvagningsrapport).

StructureExpert Weld-6

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

MONIT

ORING

FART Cartouche soudée EC

From

Cardon 2 Palier Droit Machine Vigual defects:
Infat n Conformity

Infe2 rezaRzazIEEe  User

Info3 5 Tupe

Infod " Biateh number

Info 5

InfoB 3

TWleasure ¥2_ep_palier Weazure B_Targeur_cordon

P

" er'\‘..w\_.Pﬁ(xr\,kw_-;r\

it ek At o

n 132 n 132
Spec. Maz _ Spec. Mar _
Spes. Min 2 Spes. Min Formula
Pdin value 0533 Min value 07z
Maz value 0817 Max value 1033
Mean o721 Mean 0262
StDev 0,043 StDew 0056
962 Conf. Intery 0,004 452 Conk. Intery 0,005
cp I topic: cp O topic
Cpk O tapic Cpk O topic
Teasre b_Targeur_pene Weasuie T pene
DA Akt
i Bk et b L g e
i s .a.\ﬁwlv.
n 132 n 132
Spec. Max _ Spec. Max _
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Minvalue 0325 Min value 0368
Plan value 0505 Mat value 0,718
PMean 0425 Mezn 0509
002 tDeu 0054
6% Conf. Intery 0,00% A% Conf. Intery 0,005
o Qi tapic P Off topic
Cpk O tapic Cpk Off tepic

83



15 Rapporter

Eksporter data

1. Hvis du vil eksportere radata som .csv-filer, skal du klikke pa Export data (Eksporter data).
Excel
P‘arui.: reporui.:

Monitoring report

Export data

Save statistics

Alle billeder gemmes i separate mapper.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche /2018 12:11
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit 05/03/2018 1211

/03/2018 12:11

Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche

Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit 05/03/2018 1211
.| Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.cswv 05/03/2018 1211
ﬂ Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv 05/03/2018 1211

20181211
L 211
Ia | Cartouche EC Cartouche soudée EC_ All Mes.csv 05/03/2018 12:11

| Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv 05/03

Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv

Der oprettes en .csv-fil for hver valgt svejsning.

™ Henses 1 i esw  Gaa sk Bea  HeEl Mokl Let Panel  Fenel Zuppab il fascBlwgei b wgea sSpene  LbeeT  Ubnel  Ubwd  Soutas Fossrd  Maches  Cormens image
c Mo [} (] [} () o [ (] (] o o 0 [l aEmamEaT 0% [ (] [}

Uik OelVeuDey Mook Vew  fws  Me - - - - - - - - - - o

= 3 1 SIS T 0 a 0 0 o u o o o o u varn u o o a 0 ket
= 3 0B Can FHLE 3 o ] [l 5 o [ o ] 1 o o nare n ] 0 o O ka2
= 3 o o o o 0 o o bl o o o ours o o o a 0 Kepiocs
N a 0 o o 5 o [ o 0 o o ] pam: n ] 0 o 0 Kaplardt
u 3 o (] [l (1 o [ o ] @ o o ooz ) 0 o ] @ kaghnd
u 3 o o ] o o [ o '} o o o oure o o a o 0 Kogioud
" 3 0 a e e o o y m—} o o ® sama 0 o ] a 0 kaplardt
" 3 ] @ () {1 o [ () (] o ] Doesm 0 o (] ] 0 i
il 3 o o 0 ] o o o 0 o o I ukm o o 0 o 0 Kogloct
" 3 g o 0 0 o [ 0 0 o o 0 s [ 0 0 o 0 kaplerd
5 3 (] ] [l (] o o a8 ] 3 o o oore 0 o [} 3 @ kaghed
= b b1 o ] o 0 o u ] o o B dura o o o o Faple 1
= . 0 o o o o o o o o o o 8 o o o a 0 kapier?
- 4 [l (] £l ] o [ (] ] 3 (3 [ s 8 o [} ] © kaghed
- Pt ] o ] o 0 o o 0 o o v vozn o o o o 0 P 1
- s 0 o ) 5 o [ o 0 o o 0 oam n 1] 0 o Vapler2.
P € 0 o ] ] o [ o ] o o 0 da7e 0 o [} ] O ka3
W 5 o o 0 o o o o 0 o o o va o o o o 0 Kapiend
§ a 0 a o ® o o o o o o o sam [ o ] o 0 baplee?
n £ ] (] (] ' o [ o ] ] o 0 oare 0 o (] (] @ kaphr
bl [ o o 0 6 o o o o o o I varz o o o o 0 Fapier1
W s g ) 0 0 o 0 o o a o o e v 0 0 o Kagdart
i 5 (] ] ] 8 o [ (] 0 3 3 o (e [ o [l 3 @ kaghi2
u a 1 o (] (] o o o ] o o I o o o ] [l 0 Kavierd
n s o o ] o o [ a [} o o [ oans [ o [l o Kaplot
] a 1 ] 0 5 o o o ] o o o o7s o 0 ] o 0 Fepiecd
- bl 1 0 ] (] o o [l ] o o o ouar u o [l [l 0 Kt
~ 5 0 ] 0 il o [ o (] o o o oass [ a ] a Kapletd
- 3 0 o o o 0 o o ) o o o 067 0 o 0 o O Kepient
P 2 0 ] ] [ o u o [l ] o o 00 u u [l o Koo
H n ] o 8 (] o a o (] 1 o (1 Dags o [ ] o 0 Kaplerl
" B a A a " 3 n a o 3 " " Anras " a a o Vot
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Der oprettes en global .csv-fil med veerdierne for alle valgte svejsninger.

Conlgpamion  Cansie. I

fan Gt s G

S

a7
S Puch_708

it
TEEE

i

FEErEry33yFSrEISEEE333333TEIIEEEEIGE
H

Owarvau by

3

L {

i
RRRAARERARANARARARANRAIRANARARARANANERY

L L Tt PAPAPRRPRRpPIRPR PR

Gem statistik
1

statistik).

Yan

Spec. Min
Spec. Max
Min value
Max value

Mean

Std Dev

SO Fot U 0t

n i3

H

Formula
0.460
1.065

0.664
0073

895% Conf Intens. D.007F

Cp
Cpk
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Offtopic
Offtopic

Bk B MePi Pl Ll

Excel

: Part report [

Monitoring report J

Export data

Save statistics !

[

W Pl Paad aepuod e fisSinge bivpnes Lo L
0 v0m

0 o 0 0 0
o o 0 vom oom 0w o
l [ ] nom oomy 0w 0
0 o (] vore 00 04 0
o (] ] nomz oo oew o
[l ) 0 noTe am o o
9 o o 0078 a0 0s6 o
o o 0 065 oo o o
o o o voea aoms o o
[l v 0 voEm oW o v
9 o 0 Do aomr o0& o
o o 0 nams B8 ows o
o ® o a0 ooem o7 o
] o 0 078 008 036 o
0 o ) o7 00wt 03 o
[} © [ vom onan  onE 0
° v o e PLT e v
] 0 o 0o 0oms  oan o
a ) 0 noms i oem 0
0 0 0 nomm o0me  nas o
0 [} 0 002 a0 ows 0
o o (] 0083 oot 0w @
o (] 0 vomr FLT 0
o 6 0 wor PRTe TR o
o v o vom ooss  osz 0
o B o nores ams  oem o
o o 0 oy o pa (]
) [l (] 6088 Bome  pan (3
o [} 0 wor 0nss ows (3
9 © [ voe oten 0@ v
o o a 06 aomms  0im 0
o 5 o vosa ooms  oaw o
o B o woss B 0em °
) () 0 = aosst  oms o
0 (] o 00Ty aome o o
tl e ¢ som8 o8 ces g o
a " a hata Anan e e "

<Maamures Hasm
“HB>1I4</HD>
<weldmame>l Palier Cauche</wsldname>
<Spmctax0. 000</ Spachax>
<Spacin>_</IpecHin>
<EpecictMax>-1</SpacActMa>
<specactiing-1</SpecActHins
<Minn0.F0P</Min>
“Maw0. B40</ Ha
<Mean>0.737</Mean>
<atdaval. D50/ nedavs
<iconf>0.005</iconf>
“eptDEE tephes/ep>
<epk=OLf topioc/e
</Measures>
“Meazures Name
<HB>134</ME>
“weldname>1l Pallsr Gauche-/wsldnams>
<Epeciaw>Formulac/Speciax>
<SpacHins </ SpacHin
<gpechctiaxs=-1</SpecictHan>
cSpechetMinselc/Specheriine
<Min>0.460</ 1
<Max>1. 065 Max>
Mear>0. 864 Mean>
<sedeva0.073</ sedev>
ciconEr0. 007/ ieanss
<cprOff topiot/cpr
“eph 0L topies/epks
< /Mmanuren>
“Measures Same
“NB>134</HB>

13 mp palin

k>

"B_largeus_cesdon”™

"b_largeur_pene” curves

L2 e

Sodien Pt Mathes

Hvis du vil gemme statistikker som en .xml-fil, skal du klikke pa Save statistics (Gem

1 Palims Oauche

1 Palier Gauche be
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16 DataView (tilvalg)

16 DataView (tilvalg)

Dette modul er tilgaengeligt som et tilvalg til softwaren.
Det har fglgende funktioner:

- Visning og filtrering af historiske data efter dato, del, bruger eller overholdelsesniveau
(OK/IKKE OK)

«  Sletning af historiske data (en specifik linje)
«  Andring af malinger pa allerede gemte billeder

«  Udskiftning af gamle malinger med den nye méling

Brugerstyring

For at kunne fa adgang til alle funktioner til “gennemgang af data” skal brugeren have adgang til
at eendre resultatfilerne.

Du kan @&ndre brugernes adgangsrettigheder i Administration.

B’ Change password X

Name
Enter pi
New pa

Confirm new passw

~ User have permission to change the results

Cancel
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16 DataView (tilvalg)

Vinduet DataView

. For at fa adgang til vinduet DataView skal du klikke pa ikonet DataView.

Sorteringsnggler

User : admin Jah Configuration : CAN.ini

Start date End date Use

er
jeudi 25 juilet 2024 B jeudi 25 jullet 2024 @ V

Machine Type Conformity

date_j_m_a

Visual defects
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Valg af del og svejsestreng

Oversigt over resultater af filtreringsdata

we e By - e e - i i
- ] S ] ] et =

- - o ' "

. i - o »

E . - . T2

- - - ' =

* e (e can T

& o o e et ]

E n = wt i

K 0 L an e

™ w (2 Gt g

i n ver arn nu w
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16 DataView (tilvalg)

16.1 DataView-funktioner

Verify (Bekraeft)

Indlaes det RAW-billede (med maling) igen, som er taget pa datoen for malingen, og gentag
derefter malingen.

Verify (Bekreeft) er kun aktiv, hvis der findes et RAW-billede. Hvis der ikke findes et RAW-
billede, forbliver knappen inaktiv.

Delete (Slet)

Slet den aktive malelinje efter brugerens bekreeftelse.

Excel report (Excel-rapport)

Opret en Excel-rapport for den aktive malelinje.

Reset (Nulstil)

Nulstil valg (del, svejsning,...).

Bekraeft en mdling med datavisning

Nar du klikker pa Verify (Bekreeft), indlaeses RAW-billedet automatisk i fanen Video Live
(Video Live).

. Delens navn og svejsningens navn indlaeses automatisk og kan ikke @&ndres.

. Maskinvalg, type og batchnummer indleeses ogsa automatisk og kan aendres.
. Den korrekte kalibrering indlaeses.

«  Originale malelinjer vises.

StructureExpert Weld-6 89



16 DataView (tilvalg)

90

Sddan laves en mdling om

For at lave en maling om skal du klikke pa malingens titel. Originale linjer/resultater slettes. Lav
malingen om.

Sddan gemmes en gammel mdling

Hvis du klikker pa ikonet Gem resultater, vil den nye maling erstatte den gamle maling i de
globale Excel-resultatfiler pa den oprindelige dato.

Sddan kasseres nye resultater

Hvis du ikke vil gemme de nye resultater, skal du klikke pa ikonet Tilbage og pa Yes (Ja).

RN

RAW-billeder og dataaffald
RAW-billeder findes i mappen .../Configuration name/Results/Backup

En .JPG-fil for hvert billede, en tekstfil, der indeholder kalibrering, og en tekstfil, der indeholder
malelinjernes positioner.

Dataaffald findes i mappen .../Configuration name/Results/Backup

- u - u E v ® n . s » v m n o ” u n s ' u ¥
Defeted by Regard : 7 18 Septermber am Wz 419 35 0.00 (] 0.00 om 0 3] o Goe Lt 23
Heplaced by Fecord : 57 14 september am whsem 0.0 o0 0.00 088 0.00 0. .00 o0 o0 000 am 000
Deleted by Record : 57 18 Seprembeer 2 whaim a0 356 586 noo .00 o.00 020 o0 L 000 08s 285
Replaced by Fevord : 259 34 September o1 Whikm 0.0 000 000 354 0.00 0.00 .00 000 000 000 .0 000
Replaced by Seb Recard : 57 14 September 2011 We0Em 538 237 228 (13 0.0 000 a.30 012 am 000 11z 0,39
Replacod by seb Recard : 5 14 Septemper 01 whIm 619 138 m oo .00 000 a1 012 om 0oe 152 0.5

Alle slettede eller &ndrede resultater gemmes automatisk i filen dataTrash.xls.

» WETES™ AVRIL » CONFIGL b Results » backup ~ [ 4| [ Rachercherda
Igeravec v Graver Nouveau dossier

Nom ° Modifiéle Type Taille

dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ko
4| PARTI_1_ 257 2011 _10h02ml4s 14,/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|| PARTL_1_ 257 _2011_10h02m14s 14,/09/2011 10:02 Image IPEG 289 Ko
4 | PARTL_1_ 257 2011 _10h02m35s 14/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|i=| PART1_1_ 257_2011_10h02m36s 14/09,/2011 10:02 Image JPEG 290 Ko
4| PARTL 2_ 257 2011 10h27ml5s 14/09/201110:27 Paramétres de co... 1Ko
[&=| PARTL_2_257_2011_10h27miSs 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
4| PART1_2_ 257 2011 _10h27m49s 14,/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ke
| PARTL_2_ 257 2011 10h27mdds 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
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17

171

StructureExpert Weld

e Do you want to guit without saving 7

Yes Mo

Udskriv en rapport i modulet DataView

For at udskrive en rapport i modulet DataView skal du veelge mellem fglgende to muligheder:

1. Klik pa Print (Udskriv) gverst i rapporten.

Measurements report / Print previews | Print |

2. Eller klik pa Excel report (Excel-rapport) for at generere en Excel-rapport.

Verify

Delete

Reset

Excel report

Report Generator (tilvalg)
Generel beskrivelse

Krav
. Et rapportlayout oprettet med en nyere version af Excel.
. Et rapportlayout gemt i .XLS (ikke XLSX og ikke . XLSM).

. Excel 2007 som minimum.

Formal
Undga at bruge Excel-makroer til at oprette komplekse rapporter i StructureExpert Weld-
softwaren.
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17 Report Generator (tilvalg)

For det meste bestar delrapporter af “blokke” (billede, resultater, min., maks., kommentarer...)
for hver svejsning.

Disse blokke er duplikeret for at kunne have alle svejsningerne af delen i rapporten.

Typiske eksempler

Rapport de mesures

BLOCK || BLOCK

En blok kan ogsa vaere en linje:

‘Measurel
Porosities
Cracks
Cihers

= - o
58 8lc ol 5sg
UaN01CAT 0 [
y0002C46 0 I
NDOO3CE 0] o
NO0DACT 0 o

womICa WD003CE
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17 Report Generator (tilvalg)

17.1.1 Forbered et rapportlayout

fleksibilitet i udformningen af dit Excel-layout.

Tip
l @ Vi rader dig til at reducere bredden og hgjden pa cellerne. Det vil give dig starre

Layoutet kan laves pa 1 eller 2 Excel-faner (eller flere).
«  Layoutet skal kunne veere pa en A4-side.

«  Sgrg for, at den farste side af dit layout er fuldt udskrevet pa en A4-side med din
standardprinter (juster arket pa én side).

Bemaerk
a Layoutet i din rapport vedrgrer kun fgrste side. Hvis der kraeves flere sider, vil
modulet automatisk duplikere layoutet fra den farste side.

Billeder

. Dimensionen defineres af et antal kolonner, og billedet vil altid have forholdet 4/3. Serg
for at respektere dette forhold.

« I StructureExpert Weld skal du sikre, at konfigurationen er den definitive eller neesten den
definitive. For eksempel, hvis du @ndrer méalenavnet, skal du aendre rapportskabelonen
for StructureExpert Weld.

17.2 Generelt princip og generiske termer

Report Layout = == Report Template

Data Links P2 Values / Images

Measurement

Report Template Eopor

17.3 Opret en rapportskabelon

Veelg/abn dit layout
Hvis du har kebt StructureExpert Weld Report Generator-modulet:
1. Gatil Admin (Admin)/General description (Generel beskrivelse).

2. Nederst pa siden skal du veelge Excel Template Report Generator (Excel-
skabelonrapportgenerator).
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94

3. Klik pa Create Report (Opret rapport).

Excel Template Report Generator

Claravision_template.xls

Crzate report

Modify Report
Delete Report

4. Find dit rapportlayout i Windows Stifinder.
5. Klik pa Open (Aben).

Dit Excel-layout er nu &bent, og du har adgang til brugerdefinerede Excel-funktioner.

Tilfej datalinks

Ny Excel-menu: Add-ins (Tilfojelsesprogrammer)

ange Layout | riginal Image |EF Measured Image (] an [ We ange [ Save Template
Ch Layout Qriginal I Em dI |' Add PI i Weld R |' Save Templat

Med denne nye menu har du mulighed for at indseette et billede, dvs. Measured image (Malt
billede) og Original image (Originalt billede) (hvis du har det valgfrie DataView-modul, se

DataView (tilvalg) = 86).

Andre muligheder beskrives senere.

Nyt hgjreklik med musen

Part name
Bead name

Part name
Main Infos » T
Comment/Batch * Main Infos
Machines Comment/Batch
Types Machines

Typeas
Checks »

Checks
Users

Users
Results > Results
Conformity Conformity

Operation

Part_class

Designation »

Material 1

Material 2

Infol

Info2

13

.

Title
Data

Ved at hgjreklikke med musen far du adgang til alle oplysninger om din StructureExpert Weld-
konfiguration (delnavn, svejsenavn, frie felter, malenavn, méleveerdi, min., maks. osv.).

Sammenflet StructureExpert Weld-info i dit Excel-layout

Bemaerk
0 Denne sammenfletning vedrgrer kun den farste blok i rapporten.
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17 Report Generator (tilvalg)

1 1]
BLOCK o Only merge data in the s
1 F2 first block, no need to Ky heige
L2 do it in the following
leoe | blocks EDL
T o [a w1 Joa s =
B b T —
e

Indsaet et billede

I dette eksempel placeres billedet mellem kolonne C | . T;:ﬂ:ﬂr T —
til O og linje 8 til 29. : [ e

Far du indseetter billedet, anbefaler vi, at du: ; -m

1. Fletter Excel-cellerne sammen. "

2. Reducer bredden og hgjden af cellerne. Dette Z

giver mere fleksibilitet i udformningen af
rapportlayoutet.

Derefter kan du indsaette billedet:
1. Veelg det omrade, hvor du vil indseette billedet.

2. I menuen Add-ins (Tilfgjelsesprogrammer) skal du klikke pa Measured image (Malt
billede) eller Original image (Originalt billede).

Et rektangel vises automatisk, og under dette rektangel en tekst som: IMAGE_
GRAPHICS3_8_175,5_125,3571.

Bemaerk
“ Fjern ikke denne tekst. Den vil automatisk blive fjernet fra den endelige
rapport.

Fjern billedet

«  Slet billedrektanglet og teksten bagved.
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Indszet en maleplan

Hvis du allerede har knyttet en méleplan til en svejsestreng, kan du indsaette denne.

1. Veelg det omradde, hvor du vil indsaette maleplanen.

2. I menuen Add-ins (Tilfgjelsesprogrammer) skal du klikke pa Add Plan (Tilfgj plan).

Et rektangel vises automatisk, og under dette rektangel en tekst som: IMAGE_GRAPHICS3_
8_175,5_125,3571.

Bemaerk
0 Fjern ikke denne tekst. Den vil automatisk blive fjernet fra den endelige
rapport.

Fjern mdleplanen

e Slet billedrektanglet samt teksten bagved.

Indsaet malinger

4 links er tilgaengelige for hver maling:

- Titel

. Resultat

. Min.

e Maks.

1. Hgijreklik og indszet titlen p& maling T1 (Results (Resultater)/T1/Title (Title)).

Part name
Bead name
Main Infos »
Comment/Batch »
Image @ | Machines
Types
Checks >
Users
Results 4 n b Tit
‘ Conformity T2 > Re&bt
[, Options de collage : Throat » Min
j Gap : Max

2. Hgjreklik og indseet resultatet af maling T1 (Results (Resultater)/T1/Result (Resultat)).
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Part name

Bead name

Image meves| @ Main Infos ’

Comment/Batch »
Machines

Types

Checks

Users

Results > T1 > Title

Conformity T2 3 Result

3. Proceduren er den samme for alle malinger. Gentag disse trin, indtil alle de ngdvendige
maleoplysninger er i blok 1.

4. Resultatet skal ligne dette eksempel:

Image

LE et JaTa_sest] §

Indseet et link til overensstemmelse

. Hgijreklik og veelg Conformity (Overensstemmelse).

Contormity

L Options de collage :

Conformity 4 "_=

Calibri -8 ~ A A

Gal7r=E®»- A

Den viste veerdi vil veere OK (OK) (gran) eller NOK (rgd), dvs. Not OK (Ikke OK).
Indszet delnavn og navn pd svejsestreng

1. Hajreklik og indszet Part name (Delnavn) og Bead name (Navn pa svejsestreng).
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98

- mea  ames s
Part Number | e Part Number DATA__PARTNAME
Machine Number l oebirane Machine Number

y v it
| Operator i Comment/Bateh Operator
+ Aach
B
Results Results
thects
1 User
Resilty * kra mest TITLE_MEST1 J4TA_MEST
Image Image
T\ Options de colage:
R e wra_mesTd TITLE_MESTZ JATA_MEST:
¥ E z &
[LE_MESTHROWM4__MESTHR LE_MESTHROVA__MESTHRY =
[rmLe_mesaarara_wessy S [TTLE_MESGAFATA_MESGH
sesaname |
[TLE_MESALPHTA_ MESALA| M ke TLE_MESALPH T4_MESALA
Machines
£_MESBETIATA_ MESAE] Types e TTLE_MESBETAATA_ MESAE
i wesaundre e mesiamlirLE uestgliTLE 1EsLagl T wESsane TITLE MESPans? e mesungrie veswngne pesiechne wesie  checks -
User
TA__ MESMIndTA_ MESMingATA_ MESLagATA_ MESLeTA_ MESPem DATA_ MESFerel TA__MESMInd TA__ MESMIndATA__ MESLagATA _ MESLe Results SFened
Contomity
[ Options de coliage: |
Weld Name| Conformi Weld Name | suwnrermity
nATA__NOK

DATA_ NOK

[T

A A - % o[

G|/ WI-A-T-Wad

2. Indsaet de gvrige ngdvendige links ved at fglge samme procedure som ovenfor.

Main Infos (Hovedoplysninger)

I StructureExpert Welds arkitektur udger Main
Infos (Hovedoplysninger) et seertilfeelde og
kan veere forskellige for hver svejsning.

Af tekniske arsager er Main Infos
(Hovedoplysninger) veerdierne for den farste

svejsning af delen i Report Generator-modulet.

Duplikerede blokke

Nar den ferste blok er klar, er rapporten naesten feerdig.

Main Infos[:?

Comment/Batch

Machines

Types

Checks

Users

Results

T nnfarmite

L4 Operation >
’ Part_class »
Designation »
Material 1 b
|
Material 2 b
Infol >
[
Info2 >

. Definer nu, hvor mange blokke der skal duplikeres horisontalt og vertikalt.
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Eksempel
3 vandrette blokke/2 lodrette blokke pr. Ad-side:

] | [ i o

[ v v T e
| 1 | ] ]
[ et vt sezmete ] } | Joiibrina ||

Eksempel Eksempel
2 vandrette blokke/2 lodrette blokke pr. A4- 1 vandret linjeblok/33 lodrette blokke pr. A4-
side: side:
piort i e [ VI rem— | L+ z
EH"-_‘-" m::rra_ ill! FM::‘;APMM’HHE Luris] | ]
ool in5iexl I\Enig |
oo T Tl T T T T TTTTTT EEECH
Page 1 :
TR H4E
& ..... of
x 1 1

1. Veelg den blok, der skal duplikeres.

Den valgte blok skal veere ved siden af den, der skal duplikeres (vertikalt og vandret),
ellers passer StructureExpert Weld-vaerdierne ikke i de gnskede celler.
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@ e
= - R ot . ol r@=w
MCDEFGHITKLMNOPQRSTLYWYX 2 AAABACADAE AF I¢I|AI Al AKALAMOAPAGARAS ATAUAVAVAYAY AT BABE 3C3DBEB3DH BI &) BI-
7 | [P an_rarmmane| [ rredin e
3 | [onmrie [re—rr
s
6 [

Image

Irage

[EE et

T

8

2. I menuen Add-ins (Tilfgjelsesprogrammer) skal du klikke p&4 Weld Range (Svejseomrade).
_] QOriginal Image E‘g\ Measured Image j Add Plan jWeld ﬁnga d Save Report

3. Indtast antallet af horisontale blokke.

( Microsoft Excel h

Enter weld beads count horizontaly per page

(oner |

4. Indtast antallet af lodrette blokke.

Micrasoft Excel

N s |

Enter weld beads count vertically per page

Gem rapportskabelonen

+ I menuen Add-ins (Tilfgjelsesprogrammer) skal du klikke pd Save Template (Gem
skabelon).
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Rapportskabelonen vil nu veere tilgeengelig i Template list (Skabelonliste) i StructureExpert

Weld-softwaren.

Brug rapporten

[ Save Template

Report

| weldbead | Part | Display report |

sechud Wppieie
Claravision_template.xls (Report Generator)

Template st

Specific report:

| Part_batch_number_report.xls

Welds_report.xis
Claravision_template.xds (Report Generator

De almindelige vinduer vises:

StructureExpert Weld-6

Selection E
ks
Part
Gazl1 |

[T only measured beads

Startdate |10 | Febry | [ @ -]

End date w «| rebuay +| [ s .|

Trp=
Al measures
- all
Hom
I Machinz
all
Carcel |
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Alkstres: Relererissam. PART GESTAMP Gryartas iddpontia: 04_12 2013 fite
Gaprtien + Asatal: rading hackion:  shif1 1 hares sdanont - Welding Machined
| — |
Pi Pl
LP1 LFl
M 14 P2
e | L2 LE2
EDL EGL
Por Por X
[CANT i AN i |Gk X A
Tdllpans o |Gap 24| B S0 i A ETE B
I 1"—““' w.&umh‘,‘_mm.;m II\,‘,_I I _=m_|v = tanﬁm_mmlw_ﬂ‘ﬂ‘:"lm ra I
= S = i T T i
| !
LF1 LA
| P2 P2
| LF2 LP2
|ent EDL
Por Por
[FANI Cnek X A [CANT i | Crck A AN - |Crck L)
FarNz - |cap - | B 120 - -||EAN2 Lot |Gp - | B - N | T T B
—Iw"""'"" PART GESTAME wnnal '—"I""""" I —I""'m FANT GESTAME. w!u:sl m"—I I —I PART GESTAME, mngl —"‘I""'"" - I

17.4 Andring af rapportlayout og rapportskabelon

Det oprindelige rapportlayout skal bruges, hvis

Report Layout
du vil &endre udseendet.

Data Links

Det oprindelige rapportlayout skal bruges, hvis
du vil @ndre udseendet.

Report Template

Det er tilladt ikke at foretage sendringer i
udseende.

Andr udseendet af et rapportlayout

rapportskabelon direkte. Du skal aendre dit rapportlayout. Hvis du laver
aendringerne i din rapportskabelon, vil aendringerne ikke blive anvendt.

Bemazerk
0 Efter at have flettet datalinks sammen, kan du ikke eendre udseendet af din
1

Abn det oprindelige “rapportlayout”.
2. Foretag eendringerne.

3. Gem.
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Original rapportskabelon Originalt rapportlayout /ndret rapportlayout
[ Ragrars dé mesuirea = [ — It.-..h... :
N I

Sadan anvender du det sendrede layout pa en eksisterende “rapportskabelon”:

1.
2.
3.

Ga til Admin (Admin)/General description (Generel beskrivelse).
Veelg din rapportskabelon.
Klik pa Modify Report (£ndr rapport).

Excel Template Report Ganarator

Vodsie Roppen COF N

Maodify Report .

Delete Report

Klik pa Change Layout (Skift layout).

|} change Layout | _] Original Image B Measured Image [f Add Plan [f Weld Range [ Save Template

Ga til dit sendrede rapportlayout.
Klik p& Save Template (Gem skabelon).

_] Change Layout | ] Original Image B Measured Image [ Add Plan [ Weld Rangd| [ Save Template

Andr rapportskabelonen og datalinks

I rapportskabelonen kan du aendre de datalinks, der tidligere var flettet ind i din

rapportskabelon.

1. Gatil Admin (Admin)/General description (Generel beskrivelse).
2.  Veelg din rapportskabelon.

3. Klik p4 Modify Report (£Endr rapport).

StructureExpert Weld-6 103



18 QDas (tilvalg)

Excel Template Report Generator

Nioidle Rappoi GO Nowis

Maodify Report .

Delete Report

4. Foretag alle ngdvendige sendringer.

5. Klik pa Save Template (Gem skabelon).

_] Change Layout |_] Original Image E{ Measured Image __I' Add Plan ,__; Weld Rangy __f Save Template

6. Dinrapport er nu opdateret.

18 QDas (tilvalg)

Introduktion
Softwaren tilbyder en lgsning til at gemme malinger af svejsestrenge i QDas-format.

Brug SEW_QDas_Settings.exe til at administrere QDas-indstillinger i StructureExpert Weld
(SEW):

«  Tilknytning af QDas-tags (K1xxx, K2xxx, KOxxx) til SEW-data.

«  Angiv mappen hvor data skal gemmes.

Deldata/K1-tags

QDas-tags i Omrade K1xxx (kaldet for Deldata) vil blive tilknyttet med:

— Konfigurationsnavn
—  Delnavn
— Navn pa svejsestreng

— Handling, Del_Klasse, Betegnelse, Materiale 1, Materiale 2, Info 1, Info 2.

Sucin:

Weld bead identiication : Operation
Pan_class | | Desigration
Mateiial 1 _ | Matarial 2
it | ' I
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Karakteristiske/K2-tags

QDas-tags i Omrade K2xxx (kaldet for Karakteristiske data) vil blive tilknyttet med:

- Mal-ID

—  Beskrivelse

- Enhed

— Min./Aktionsgreense Min.

— Maks./Aktionsgreense Maks.

—  Formel

Veaerdi/kO-tags

QDas-tags i Omrade KOxxx (kaldet for Veerdier) vil blive tilknyttet med:

—  Bruger

- Dato

— Maskine

-  Type

— Tekstkommentar

—  Kommentar 1 (batchnummer), kommentar 2, kommentar 3)

18.1 SEW_QDas-indstillinger

SEW_QDas_Settings.exe er placeret i roden af softwarens installationsmappe.
Denne software bruges som indstillingssoftware til at tilknytte hvert tag til SEW-data.

Brug de 3 skaerme, som vist i det falgende:

. . N
1. Tilknytning af Part Part data
data (Deldata) 1 B [asarea)
K1001 Part_class Configuration name
Part name
Info2
Infol
Material 2
Material 1
Designation
Weld Bead Id
Operation
2 Tllknytnlng af Characteristic data
Characteristics data B35 [P
(Karakteristiske data) | . —
K2001 Measure Id Min Warmn
ita K2002 Description Max Warn
Kz011 Min Formula

K2019 Unit
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106

3. Tilknytning af Values
(Veerdier)

Values

o0 [reery

Tilknytning af SEW-data til QDas-

tag:

1. Veelg den skaerm, der svarer til
data/tags.

2. Indtast tagnummeret for delen

(A).

3. Klik pa Add tag (Tilfgj tag) for at
gemme det nye tag i listen K
Tags (K Tags) (B).

4. Klik pa teksten i datalisten
Description (Beskrivelse) (D),
som du gnsker at knytte til
tagget.

5. Traek teksten til listen
Associated (Tilknyttet) (C).

Grafikken viser Tag k1001, som
allerede er tilknyttet SEW-data
kaldet Part_Class (B) og (C).

Fjernelse af tags/tilknyttede data

K0002
K0003
Kooo4
K0005
Koooe
Kooo7

User

Date

Machine

Type

Text comment
Comment1

Comment2
Comment3

Detignatien
Weld Beac i

. For at fjerne et tag og de tilknyttede SEW-data ((B) og (C)) skal du dobbeltklikke pa det K-

tag, du gnsker at fjerne (B).

. For kun at fierne de tilknyttede data (C), skal du treekke teksten til beskrivelseslisten (D).

Flere muligheder

«  Klik pa More Options (Flere muligheder) for at fa adgang til flere muligheder.

Nar du gemmer en QDas-fil, kan du gemme maélevaerdier pa to forskellige mader:

. Pa en enkelt linje, med en separator

©.00] @.00] ©.00] ©.00] ©.00] ©.56] 8.00] ©.00] 1.00] .00] ©.0a1a1018
Keeed/e 20.083.20/89:45:00

Keeeoc/e
Keeeg/e 1
Keees/e
Kee1e/e @

0.e0] 0.90] ©.08] ©.80] 7.44] 8.00] 0.60] 0.00] 0.00] 0.06] 0.8eMeeN0
Keeed/@ 20.03.20/09:45:07

K0005/0 |
K00es/e 1
Keees/e

Keale/e @

©.00] @.00] ©.00] ©.00] @.000 8.18] 0.000 0.60] 1.00] ©.00] 0.ecleleld
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18.2

eller

»  Hver maleveerdi kan tilknyttes dets malenummer, K-Felt

KBeBa/e 28.683.28/18:51:47

KBeB6/8

Keaas e 1

Keaaa/a

Kaa1s/@ 8

Keaa1/1 o.0e

Keael/2 @.0e

Keepl/: e.oe

Ke2e1/4  @.00

Keepl/s 2.61
[,

KeDel/1e 9.0

Kégel/11 0.0

Keoel1/12 @.0@

Ke@ol/13 1.e9

Keaol/fld .09

Keoal/15 @.09

Keanl/16 @

KBea1/17 @

KBOH1/18 @

KBOBa/8 28.83.728/18:51:52

KBeHb/8

Keegs/e 1

KRaan/a

Keaiase o
Feltet Part / Bead Special char (Del /Streng specialtegn) Part / Bead Special char:
Nar du opretter dele og svejsninger ind SEW, er det mest -

“

anvendte specialtegn understregning “_” som preefiks til
delenavnet eller oftere til svejsningens navn: f.eks. _001, _025,
_0136....Dette sikrer korrekt sortering i softwaren samt i Excel-
rapporterne.

Specialtegnet understregning “_” kan udgere et problem, ndr du  part / Bead Special char:
gemmer data i QDas-formatet, sa denne mulighed ger det

muligt at gemme alle resultater og fierne “_" i alle delenavne og -
svejsningers navne.

Indtast det specialtegn, du gnsker at fjerne.

Gem en QDas-fil Saving structure:
Nar du gemmer en QDas-fil, gemmes filen normalt i en () File
undermappe. ® Folder

Du kan dog ogsa gemme filen i en fast mappe ved hjeelp af filindstillingen, hvor filerne gemmes
filerne et fast sted:

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Filnavnestruktur:

Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq
Angivelse af en QDas-mappe

. For at angive mappen til QDas-data skal du klikke pa Browse (Gennemse).

QDas-resultater

Nar du har gemte indstillinger, kan du bruge SEW for at gemme QDas-resultater.

Nar du gnsker at gemme resultater, vil de blive gemt som normalt i Excel-format samt i QDas-
format i henhold til indstillingerne.
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19

108

SEW bruger QDas-mappen til at gemme QDas-data. Hvert resultat gegmmes i en undermappe
defineret som:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Resultaterne vil blive gemt som en DFQ-struktur. Navnet bestar af 8 cifre fra 00000001.dfq. Som
det ses i QDas-specifikationen, gges navnet ved hver eendring i den beskrivende del (kendt som
DFD).

SewSoft AI 4.0 (tilvalg)

StructureExpert Weld-softwarens primeere funktionalitet, SewSoft, forbliver den samme med
eller uden AI 4.0-modulet. Men nar AI 4.0-modulet er aktiveret, vil visse elementer i
greensefladen inden for SewSoft veere optimeret.

AI 4.0-modulet muliggar automatiseret maling af svejsestrenge og nem datadeling pa tveers af
din organisation.

Dette modul fas som et manedligt eller arligt abonnement, som giver adgang til de nyeste
softwareopdateringer, nye AI-modeller og opdaterede Microsoft Power BI-dashboards.

Generel information om brug af AI-modulet
Algoritmer

AI-modulet er opdelt i to separate moduler, som automatisk forbindes, nar modulet bruges:

- Enfarste algoritme gar det muligt at analysere og segmentere billedet for at identificere de
forskellige elementer pa billedet.

Typisk identificeres 3 elementer ved analysen af en svejsning: Plade 1, plade 2 og
svejsestreng.

. En anden analysealgoritme ggr det muligt at automatisere malingen ved at kombinere de
ovenfor registrerede elementer og en malemodel, der er oprettet pa forhand af brugeren.

Svejsemodeller

Modeloprettelse er en forudsaetning for effektiv brug af SewSoft AI 4.0 (se Tips og tricks til
skabeloner = 110). Hver svejsestreng skal individuelt vaere forbundet med en teoretisk
malemodel, der definerer dens geometriske parametre og malparametre.

En enkelt model kan ikke genbruges pa tveers af flere svejsestrenge. For eksempel, hvis du skal
maéle 100 unikke svejsninger, skal du fgrst definere 100 tilsvarende svejsemodeller. Denne
modelleringsproces er en engangsopsaetning pr. svejsekonfiguration.

Hver model definerer de primaere malepunkter og parametre, som AI-modulet skal behandle og
evaluere.
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19.1 Muligheder med AI-modulet

Tilgaengelige malevaerktgjer

Med AI-modulet er falgende standard méaleveerktgjer i StructureExpert Weld-softwaren,
SewSoft, fuldt tilgeengelige for udvikling af nye svejsemodeller:

Thickness 1 (Tykkelse 1), Thickness 2 (Tykkelse 2), Throat (Svejsehals), Penetration 1
(Indbreendingsdybde 1), Penetration 2 (Indbraendingsdybde 2), Leg length 1 (Benleengde 1),
Leg length 2 (Benleengde 2), Min Penetration 1 (Min indbreendingsdybde 1), Min Penetration
2 (Min indbreendingsdybde 2).

Beta-vinkler. Disse malelinjer vises i Al-modellen, men beregnes ikke

Tip
@ I malemodellen er det stadig muligt at medtage veerktegjerne for Gap, Alpha og
automatisk.

Du kan ogsé integrere yderligere maletyper, sdsom Parallel (Parallel), Porosity (Porgsitet),
Line (Linje), osv., i din svejsemodel. Disse mélinger behandles dog ikke af AI-algoritmen og
skal udfgres manuelt.

Alle disse ekstra malinger pa billedet medtages ikke, nar du gemmer modellen.

Al-understgttede svejsegeometrier

Det nuvaerende AI-modul understgtter automatisk maling af fglgende geometrier:

T-svejsning Overlappende svejsning
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19.2

19.2.1

110

Cirkulzere svejsninger

o,

S

Tip
@ Andre geometrier kan integreres i Al 4.0-modulet. Hvis du har szerlige behov, kan
du kontakte Struers.

Opret AI svejseskabeloner

Du skal udvikle din model pa en “korrekt” svejsning af god kvalitet og ikke pa en svejsning, der
kun “delvist” er korrekt.

En enkelt model kan ikke genbruges pa tveers af flere svejsestrenge. For eksempel, hvis du skal
maéle 100 unikke svejsninger, skal du fgrst oprette 100 tilsvarende svejsemodeller. Denne
modelleringsproces er en engangsopsaetning pr. svejsekonfiguration.

Modellerne kan til enhver tid sendres for at imgdekomme skiftende krav eller for at forbedre en
tidligere defineret konfiguration.

Tip

@ Du kan inkludere Gap-, Alpha- og Beta-vinkler. Disse specifikke malinger vises
dog pa billedet, men skal justeres manuelt, dvs. brugeren skal omplacere disse
veerktgjer korrekt (vinkler og mellemrum).

modellen. Men nar du udvikler modellen, skal du imidlertid veere forsigtig med
ikke at tegne malingerne pa modellen. Du skal foretage disse specifikke méalinger
manuelt. Alle yderligere malinger pa billedet fiernes automatisk, nar du gemmer
skabelonen.

Bemaerk
0 Pa samme made kan du inkludere alle de ekstra malinger, der er ngdvendige i

Enter extra measurements number

Undercut1 Undercut2

Weld_length

Tips og tricks til skabeloner

Pladetykkelser
Tegn linje T1 og T2, uden at de stikker ud over metalpladen.

T-svejsninger og overlappende svejsninger
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Ved T-svejsninger og overlappende svejsninger kan pladerne vendes. Det betyder, at i tilfeelde
af en T-svejsning kan T1 eller T2 henvise til bade den lodrette plade eller den vandrette plade.
I tilfeelde af overlappende svejsning kan T1 eller T2 henvise til den nederste eller gverste
plade.

Sgrg for, at den fulde tykkelse af begge metalplader fremgar tydeligt.

Eksempel

Rigtigt Forkert

T-svejsning

Overlappende svejsning

Den valgte forstarrelse skal muliggare tydelig identifikation af bade T1 og T2.

Eksempel

Korrekt forstarrelse Forkert — for hgj forstgrrelse

T-svejsning

Overlappende svejsning

Cirkulaere plader

I tilfeelde af cirkuleere plader skal T1 referere til den cirkulaere plade og T2 til den flade plade.

For at opna den bedste effektivitet skal du placere prgven omtrent som vist nedenfor.
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112

Eksempel

Maling af svejsehals

Generel bemeerkning om tegning af svejsehals:
»  Svejsehalsen angiver svejseretningen (venstre/hgjre)
«  Ved overlappende svejsninger males svejsehalsen, hvis der er en T2.

«  Starten af svejsehalsen, nar den er i skaeringspunktet mellem svejsningen og T1, skal tegnes
langt nok fra skaeringspunktet mellem T1 og T2 til at undga fejltolkninger (det samme geelder
tidligere leengder).

Madling med trekant

I forbindelse med automatisk maling kan trekantveerktgjet kun bruges med T-svejsninger, altsa
brugen af veerktgjet Triangle (Trekant) er mulig med andre geometrier, men malingen forbliver
manuel.

Mdling med cirkel

Nar du opretter en model, er cirkelvaerktgjet til maling af svejsehals afggrende for at sikre
ngjagtigheden og effektiviteten af efterfglgende automatiske malinger. Korrekt tegning af
svejsehalsen er veesentlig, da det definerer svejsningens orientering mod venstre eller hgijre.
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Eksempler:

Tegninger Rigtigt Forkert

Svejsehals 1

Svejsehals 2

Tegninger for T-

. Rigtigt Forkert
svejsnhinger
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19.3 Opret en AI-model

1. Brug Standard mode (Standardtilstand) for at oprette dine AI-modeller (se AI-
standardtilstand = 135).

X

e Capture [ Measure

2. Klik pa ikonet Mling af svejsestreng.
:]E
[ |

3. Udfyld User (Bruger) og Password (Adgangskode), og klik pa Validate (Bekraeft).

Measurement maode *

Standard mode

@ Capture [ Measure

Validate

4. Veelg den del, som din svejsestreng henviser til.

Part selectiﬂn| Tweld 123
Operation : 8563

8586

8616

8619

8673

(¥ Batch_r Tweld 123
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5. Veelg den svejsestreng, som du gnsker at oprette en skabelon for.

Bemaerk

G Vi anbefaler, at du udfgrer denne handling med sa stor omhu som muligt pa en
svejsning, der anses for at vaere standard og “konform”. Brug ikke en ikke-
kompatibel prgve med usaedvanlige fejl. Denne svejsestreng vil fungere som
reference for fremtidige AI-beregninger.

6. Begynd at bruge maleveerktgjet som standard.

e

7. TegnT1,sd T2, svejsehalsen, Benl, Ben2 ...

8. Feerdiggaer dine plots med malevaerktgjerne (valgfrit, du kan tilfgje flere vaerktgjer, hvis du
vil).
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)
o
ol
B
§

9. Klik pa knappen Rect (Rekt) (se Vigtige anvisninger om rektanglet = 117).

m

10. Tegn rektanglet, der omslutter svejsestrengen, ngjagtigt for at sikre optimal justering.

Her har svejsestrengen alle de parametre, som AI-modulet bearbejder automatisk (T1, T2,
Throat, MiniP1, MiniP2, Legl, Leg2, Penel, Pene2):

s FRAE g0 8
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Vigtige anvisninger om rektanglet

Forkert brug

«  Huvis rektanglet er for bredt omkring svejsningen, kan det medfere adskillige artefakter
under den automatiske méaleproces.

)
]
=
E.
B
5

«  Huvis rektanglet er for taet omkring svejsningen, kan dette medfgre mange manuelle
korrektioner efter den automatiske maleproces.

Korrekt brug
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«  Juster rektanglet, sa det deekker bade svejsningen og noget af de umiddelbare omgivelser,
sa brugeren har rigelig plads til komfortabelt at placere fremtidige prgver inden for den
definerede graense.

Se Scenarier for oprettelse af modeller = 120 for andre tilfeelde.
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Model med GAP og vinkler / Model med alle mulige parametre i StructureExpert Weld -

yderligere malinger
1. Gatil fanen Effects (Effekter), veelg derefter Save template (Gem skabelon).

Color saturation
B —— —— 5

Sharpness

] — — 15

10

Rotate image

®  None
@ Mirror vertical

@ Mirror horizontal

~ Ecoleds

Associate Zoom [ Weld bead

Assodiate graphic overlay

DxF

Save Template

2. Skabelonen bliver gemt. Klik pa Ok (Ok).

Template is recorded

Din svejsning har nu faet tildelt en skabelon.

4. Veelg papirkurven for at slette.

—

Du kan nu ga videre til naeste svejsestreng for at oprette en ny model.
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19.3.1 Scenarier for oprettelse af modeller
Udover det tilfaelde, der er beskrevet i Tips og tricks til skabeloner = 110, kan dine skabeloner
indeholde andre malinger, du kan bruge.

Maling Gap, Alpha og Beta kan integreres i din model, men du skal justere dem manuelt, nar du
bruger AI-modellen pa dine fremtidige praver.

Do notdraw
when creating
the model
(additional
measurements)

N

i

Derudover er der for denne svejsning valgt yderligere malinger (Undercut 1, Undercut 2). Disse
malinger ma ikke tegnes pa billedet som en del af oprettelsen af modellen. Disse yderligere
malinger skal udfgres manuelt efter, at AI-modulet har udfgrt en analyse.
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19.3.2 Veaesentlige overvejelser ved udvikling af effektive AI-modeller

Optimer maling af tykkelse T1 og T2
Ved T-svejsninger

Sarg for, at T2 af din prgve er tilstrackkelig lang til at muliggare optimeret Al-analyse. T2
ma ikke vaere for kort.

Forkert Rigtigt

« Tegnlinje T1 og T2, uden at de stikker ud over metalpladerne.

Forkert Rigtigt

Ved overlappende svejsninger

Serg for, at T2 af din preve er tilstraekkelig lang til at muligggre optimeret Al-analyse. T2
ma ikke veere for kort.
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Forkert Rigtigt

« Tegnlinje T1 og T2, uden at de stikker ud over metalpladerne.

For optimal brug ved overlappende svejsninger er det ogsa vigtigt at tegne T2, og ikke kun
T1.

Forkert Rigtigt

Optimer svejsehalstegninger og -startpunkter

Ved T-svejsninger

Tip
| @ Svejsehalsen angiver svejseretningen (venstre-hgjre).

Starten af svejsehalsen i skeeringspunktet mellem svejsningen og T1, skal tegnes langt nok veek
fra skeaeringspunktet mellem T1 og T2 til at undga fejltolkninger (samme bemaerkning for tidligere
leengder).
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Svejsehalsens kontaktpunkt ved

SUEIseal eSS LB UK AT skaeringspunktet mellem T1 og T2

Svejsehals pa T2

Ved overlappende svejsninger

Tip
@ Svejsehalsen angiver svejseretningen (venstre-hgijre). Ved overlappende
svejsninger males svejsehalsen kun, hvis T2 er angivet i malemodellen.

Ankerpunkt med svejsehals pa T1 Svejsehals pd T2
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Tegninger af indbraendingsdybde Legl og Leg2

en minimums indbreendingsdybde. Benlaengder males ved linjen for minimum
indbraendingsdybde, nar de defineres. Se Minimums indbraendingsdybde 1,

Tip
@ Benlaengderne males pa kanterne af T1- og T2-pladerne, nar der ikke er defineret
indbraendingsdybde 2 = 125

Ved T-svejsninger
Benlaengde for startpunkter pd T1 og T2

Benlangderne er defineret langt tilbage fra svejsningen, sd malingerne foretages pa T1- og
T2-pladerne.

Benlzaengde for startpunkter pd T1 og i skeeringspunktet mellem T1 og T2

Benlaengden pa den lodrette plade ender i skeeringspunktet mellem T1 og T2.

Ved overlappende svejsninger

Benlaengde for startpunkter pd T1
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Minimums indbraendingsdybde 1, indbraendingsdybde 2
Ved T-svejsninger
Benlaengde kontaktpunkter ved minimum indbraeendingsdybde

Benlaengderne er defineret pa linjerne for minimums indbreendingsdybde pa T1 og T2.

Ved overlappende svejsninger
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19.4 Betjeningstilstande

Du kan betjene StructureExpert Weld i 2 tilstande:
. Standardtilstand (klassisk, manuel betjening)

. Automatisk maletilstand med AI-modulet

StructureExpert Weld

19.4.1 Arbejdsgange

126

I AI-tilstand kan du bruge StructureExpert Weld sammen med Al til at automatisere dine
malinger.

Bemazerk, at denne tilstand kreever, at du fgrst opretter skabeloner til hver af dine svejsninger til
Al-behandling (se Tips og tricks til skabeloner = 110).

I Al-tilstand findes der 3 arbejdsgange:
1. Al-optagelse (se = 127)

2. AI-maling (se = 129)

3. Al-standard (se = 135)

Arbejdsgangen i softwaren ved brug af AI-optagelse og AI-maling er som falger:
1. Brug Al-tilstand pa StructureExpert Weld.

2. Taget billede af hver svejsning, der skal males.

3. SewSoft Gemmer automatisk billederne i en midlertidig mappe.

4

Imens analyseres billederne automatisk af AI-modulet i baggrunden og bearbejdes af den
automatiske malealgoritme.

5. Dukan nu validere malingerne eller foretage manuelle rettelser, hvis ngdvendigt.

Arbejdsgangen i softwaren ved brug af Al standardtilstand er som falger:
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19.4.2

Tag et billede af den farste svejsning, der skal males.

Billedet bearbejdes direkte af AI-modellens algoritme, og malingerne vises inden for fa
gjeblikke afhaengigt af svejsekompleksitet og computerens kapacitet.

Du kan enten validere malingen eller foretage manuelle rettelser, hvis det er ngdvendigt.

Gentag med naeste svejseprgve.

Al-optagelsestilstand

Brug denne tilstand til at tage billeder af dine svejsestrenge.

For at veelge Al-optagelsestilstanden skal du veelge Capture (Optag).

Measurement mode X

Standard mode

@ Capture [ Measure

Validate

Placer din fgrste svejsestreng pa glasset pa din StructureExpert Weld.

Klik pd knappen Menu for maling af svejsestreng.
:JE
|

Indtast dit brugernavn og adgangskode. Klik herefter pa Validate (Bekraeft).

Veelg den del, dine svejsestrenge henviser til.

Part selectir_m| Tweld 123 «
Operation : 8569

8586

8616

8619

8673

'::1’ Batch n Tweld 123
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6. Enheden gari “Live ON”-tilstand.

7. Veelg denrigtige svejsestreng.

8. Udfyld de forskellige felter, navnet pa den anvendte maskine og batchnummeret.

(¥ Batch_number :|batch_SEW6

svejsninger fra samme batch samme sted.
Det forhindrer ogsa, at du far to identiske svejsninger, og at de senest tagne
billede overskriver billedet af din foregdende svejsning.

Tip
| @ Indtast dit batchnummer. Det giver dig mulighed for at ggmme alle efterfglgende
9

Placer din svejsestreng pa referencelinjerne, og sgrg for at placere svejsningen i modellens
rektangel pa skeermen.

Praecis justering i forhold til de r@de linjer er ikke ngdvendig, da der korrigeres under
analysefasen.
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Eksempel pé en acceptabel praveposition. Bemeerk, at selvom prgven ikke er justeret i forhold
til de rade linjer, er svejsestrengen placeret inden for det rade rektangel.

10. Klik pa knappen Live image Off (Live-billede slukket).

Live image Off

Hvis der ikke er en model tilknyttet den valgte svejsestreng, vises referencelinjerne ikke
pa billedet. Det er stadig muligt at gemme billedet, men det skal males manuelt, fordi
automatisk behandling ikke er mulig, nar der ikke er en model tilknyttet svejsningen.

11. Klik pa knappen Snap (Snap).

12. Dit billede bliver taget, og Al-analysen udfgres i baggrunden.

13. Placer den naeste preve, og fortsaet pa samme made.

19.4.3 AI-malingstilstand

Nar du har taget dine billeder (se AI-malingstilstand = 129), skal du skifte til AI-
malingstilstand for at behandle dine billeder og for at validere malingerne af dine svejsninger.

1. For at veelge AI-malingstilstand skal du vaelge Measure (Maling).
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19 SewsSoft Al 4.0 (tilvalg)

Measurement mode

Standard mode

® Capture

® Measure @ Capture [Measure

@ Sstandard

License validity: 340 Days

Validate

2. Klik pa ikonet Menu for maling af svejsestreng.

=

3. Indtast dit brugernavn og adgangskode, og klik pa Validate (Bekraeft).

Password qul—‘

Validate

4. Velg den del, dine svejsninger henviser til.

Part selection | 8569

8569
28586
8616
8619
8673

Tweld 123

5. Klik pa Live image On (Live image On).

I Live image On

6. Der vises et vindue pa skeermen:

130
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19 SewsSoft Al 4.0 (tilvalg)

none v

I dette vindue finder du en midlertidig liste over alle tidligere optagede billeder.

Bemaerk
0 Det er kun muligt fa vist billeder relateret til et bestemt batchnummer.

123

SEW6

7. Veelg billedet fra listen.

Bemaerk

Maerkerne pa svejsningerne vises under hver svejsning. Du kan med det
samme se, at alle de svejsninger, der er forbundet med en given del, er til

stede.

8. Veelg derefter Open Live (Open Live) for at bekreefte, eller dobbeltklik pa det billede, du
har valgt.

| Open Live
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19 SewsSoft Al 4.0 (tilvalg)

9. Billedet &bner med det samme, og malingerne vises.

Du kan kontrollere og rette en eller flere malinger, hvis det er ngdvendigt.
— Du kan justere malingerne direkte i billedet ved at vaelge den linje, der skal sendres.

— Eller du kan klikke p& maletitel i oversigten for at slette stragene pa billedet, og du
kan manuelt genskabe malingen.

10. Hvis du vil bekrzefte og gemme dine aendringer, skal du klikke pa ikonet Gem resultater.

M og A-knapper
I AI-malingstilstand er der 2 knapper over malingsoversigten, M og A.
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19 SewsSoft Al 4.0 (tilvalg)

A-knappen

Brug A-knappen til at fremhaeve din svejsning ved at vise det svejseomrade, der er registreret
af AL

Hvis rektanglet omkring svejsningen er lavet korrekt (se Vigtige anvisninger om rektanglet =
117), er svejsningen som regel vist korrekt. Men det afhaenger ogsa af den metallografiske
preeparation af prgven og den kemiske atsning.

1. Nar dine malinger vises, skal du klikke pa A-knappen.

2. Vinduet AIS abner.

r

AlS
Rectangle Working area

MNew Validate

Refine working area

Add Remave

Cancel Validate

3. Nukan du tilpasse dette arbejdsomrade.

Add (Tilfej)

Hvis et omrade af billedet ikke tages i betragtning ved AI-modulets automatiske registrering af
svejsningen, kan du inkludere dette omrade.

1. Klik pa Add (Tilfj).
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19 SewsSoft Al 4.0 (tilvalg)

2. Klik pa det omrade af billedet, du vil medtage.

I dette eksempel blev svejsningen registreret korrekt:

Remove (Fjern)

Hvis billedet indeholder et omrade, du gnsker at se bort fra i forhold til svejsningen, kan du
udelukke det.

1. Klik pA Remove (Fjern).

2. Klik pa det omrade, der skal ses bort fra. Det kan veere, at du skal klikke flere gange for at
tilpasse omradet.

3. Foretag dine korrektioner.
4. Klik pa Validate (Bekraeft).
5. Dine svejsemal vises igen med det samme og justeres til det korrigerede svejsningsomrade.

Her registreres f.eks. en del af tykkelsen, T2, som en svejsning, men fjernes derefter:

For Efter
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19 SewsSoft Al 4.0 (tilvalg)

M-knappen

Brug M-knappen til at vise den “teoretiske” model, der blev gemt, da du oprettede den
tilknyttede model til AI-behandlingen af din svejsning.

For eksempel i dette billede analyseres svejsningen:

19.4.4 Al-standardtilstand
Med denne tilstand:

— Tages et billede af din svejsestreng og malingerne vises direkte. Herefter gentages
processen for det naeste billede.

— Hvis du allerede har oprettet en AI-model, skal du bruge denne standardtilstand.

— Hvis du ikke har nogen modeller, kan du ogsa bruge denne tilstand til at udfare
manuelle malinger pa et billede.

1. For at veelge AI-standardtilstand skal du veelge Standard (Standard).

Measurement mode X

Standard mode

@ Capture /Measure

L 1
1
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19 SewsSoft Al 4.0 (tilvalg)

1. Placer en svejsestreng.

2. Klik pa ikonet Maling af svejsestreng.

3. Indtast dit brugernavn og adgangskode.

| sens |

Validate

4. Klik herefter pa Validate (Bekraeft).

5. Veelg den del, dine svejsninger henviser til.

Part selectiﬂn| Tweld 123
Operation : 8569

8586

8616

8619

8673

(¥ Batch_r Tweld 123

6. Veelg den svejsning, du vil male.

7. Udfyld de forskellige felter, f.eks. batchnummer og de andre felter, hvis ngdvendigt.

(¥ Batch_number :|batch_SEW6

8. Placer din svejsestreng pa referencelinjerne ved at placere svejsningen i modellens
rektangel pa skaermen.

Den behgver ikke at veere perfekt justeret i forhold til de rade linjer, der foretages en
korrektion ved analysen.
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19 SewsSoft Al 4.0 (tilvalg)

9. Klik pa knappen Live image Off (Live-billede slukket).

Live image Off

11. Efter et par sekunder vises méalingerne pa skaermen.
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20 XML/JSON (tilvalg)

20

138

12. Du kan kontrollere og rette en eller flere malinger, hvis det er ngdvendigt.

Klik pa maletitel i oversigten for at slette stragene pa billedet, og du kan manuelt foretage
malingen igen.

13. Huvis du vil bekrzefte og gemme dine svejsninger, skal du klikke pa ikonet Gem resultater.

14. Gentag proceduren pa de fglgende svejsninger.

XML/JISON (tilvalg)

For at lette integrationen af de genererede data i tredjepartssoftware kan du bruge XML/JSON-
modulet til at gemme data i . XML- eller .JSON-format.

Softwaren fortsaetter med at gemme data som normalt, som beskrevet i denne vejledning, og vil
gemme nogle yderligere filer.

Hvis den er aktiveret, vises en ny fane, XML/JSON (XML/JSON) i Settings.exe.
I dette modul kan du definere

. Stien, hvor filen skal ggmmes (lokalt drev eller netvaerksdrev)

. Regler for navngivning af filer

Du kan ogsa definere et preaefix samt alle ngdvendige oplysninger i filnavnet.

Hver information er adskilt af en understregning : _
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21 Data Sharing and Visualization (tilvalg)

21

—File Mame Construction

Prefix |TESt

[ Configuration [ Machine
v Part [] Type
v Bead ¥ Date
[ User v Hu:uur

I ovenstaende eksempel vil filnavnet veere Test (Test)_Part (Del)_Bead (Svejsestreng)_Date
(Dato)_Hour (Klokkesleet).

Hvis en fil allerede findes i mappen, og en ny fil har samme navn, vil den nye fil automatisk
erstatte den gamle.

- Filformat: XML eller JSON.
e Huvis du har brug for en kopi af det gemte billede sammen med den gemte fil.
Alle genererede filer gemmes i den valgte sti.

Alle disse filer vil ikke blive slettet undtagen ved manuel eller automatisk brugerhandling.

Data Sharing and Visualization (tilvalg)

Se Microsofts hjemmeside for en detaljeret vejledning om, hvordan du gemmer, bruger og
deler data ved hjaelp af Power BI Desktop og SharePoint.

derfor til at browse og s@ge, hvis links i denne vejledning ikke laengere er

Tip
@ Bemaerk, at hjemmesider ikke er statiske og kan blive andret. Vi rader dig
tilgeengelige.

. Opret et SharePoint-site
. Download og installer Power BI Gateway
. Power BI online

Brug sggefunktionen pa Microsofts hjemmeside til at fa adgang til yderligere relevante
oplysninger og ressourcer.

21.1 Microsoft Power BI og SharePoint

Tip

Bemaeerk, at hjemmesider ikke er statiske og kan blive sendret. Vi rader dig
derfor til at browse og sgge, hvis links i denne vejledning ikke leengere er
tilgaengelige.
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http://microsoft.com/
https://support.microsoft.com/en-us/office/create-a-site-in-sharepoint-4d1e11bf-8ddc-499d-b889-2b48d10b1ce8
https://learn.microsoft.com/en-us/data-integration/gateway/service-gateway-install#download-and-install-a-standard-gateway
https://app.powerbi.com/groups/me/list?experience=power-bi

21 Data Sharing and Visualization (tilvalg)

MicrosoftPower BI og SharePoint, som er tredjepartsplatforme, der udvikles,
vedligeholdes og supporteres af Microsoft. Vi er ikke ansvarlige for opseetning,
konfiguration, licensering, support eller labende vedligeholdelse af nogen af

Bemeerk
0 Modulet Data Sharing and Visualization afhaenger af integration med
platformene.

Bemaerk

Brugen af dette modul forudsaetter, at Power BI og SharePoint allerede er korrekt
G konfigureret og operationelle i dit miljg. Eventuelle problemer vedrgrende adgang,

dataforbindelse, brugerrettigheder, platformbegraensninger eller systemnedbrud

skal handteres af din organisations IT-afdeling eller via Microsoft support.

Vi giver ingen garanti for driften, tilgeengeligheden eller sikkerheden af disse

eksterne tjenester. Dette modul er derudover ikke tilknyttet, godkendt af eller

understgttet af Microsoft.

Bemaerk

Adgang til ngdvendige Power BI- og SharePoint-funktioner kan vaere underlagt
0 licensbegraensninger fastsat af Microsoft. Det er dit ansvar at sikre, at de relevante

licenser indhentes, og at brugertilladelser er korrekt konfigureret.

Selvom vi henviser til din organisations IT-afdeling og Microsoft med henblik pa support til
opseaetning og brug af Microsoft Power BI og SharePoint, giver vi en reekke grundleeggende
vejledninger og tips i Appendiks 5: Tips til at arbejde med Data Sharing and Visualization = 165.

21.1.1 Licenser og forudsaetninger

For at bruge Data Sharing and Visualization (Datadeling og visualisering)-modulet skal Microsoft
Power BI Desktop installeres pa PC'en med en aktiv Power BI-licens. SewSoft understgtter bade
gratisversioner af Power BI og Power BI Pro-licensen. Power BI Desktop er tilgaengelig for
download fra Microsofts hjemmeside og kreever en Windows operativsystem. For optimal
ydeevne skal du installere x64-versionen pa 64-bit systemer.

Canturation Fiece [ Dale Weld beadt My

T | e A i &&m?

Compliant maasurements & iside Warring Limits IWLI  Evslution % of

sl

21.1.2 Gem maleresultater pa SharePoint
1. Opret et SharePoint-site. Se Opsaetning pa Power BI Desktop = 169.
2.  Kopier og indseet XML-mappen fra din lokale mappe i SharePoint.
Mappen skal hedde “XML”.
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21 Data Sharing and Visualization (tilvalg)

3. Opseet XML/ISON-parametre i StructureExpert Weld til automatisk anvendelse i
SharePoint og Power BI:

a. Find og &bn Settings.exe under C:\Struers\StructureExpert Weld.

b. Veelg fanen XML / JSON.

B Settings

c. Definer Saving folder (Mappe der skal gemmes i) pa SharePoint.

B Settings

d. Aktiver nedenstéende afkrydsningsfelter. Felterne Date (Dato) og Hour (Time) er
tilstraekkelige.

ile Name Construction

Configuration Machine

Part Type

Bead Date
User Hour

e. Marker feltet Enable XML/JSON backup (Aktiver XML/JSON-backup), og veelg XML.
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22 Appendiks 1: £ndring af sti hvor netveerk gemmes

ﬂ Enable X { backup

B Copy image

f. Klik pa knappen Save settings (Gem indstillinger).

g. For at sikre at alt fungerer korrekt, skal du foretage en maling i StructureExpert Weld-
softwaren, og sikre, at XML-filer og billeder er korrekt gemt i SharePoint-mappen.

Sélectionner un & Clara Vision Team Site > Documents

fichier
Hame Mocified Modified By

Acchs rapide Q

| g coara Vi Toam Site

Nous n'avons aucun résultat a afficher ici

22 Appendiks 1: £ndring af sti hvor
netveerk gemmes

Andring af hvor netveerk for StructureExpert Weld-systemer gemmes

SewSoft gar det muligt at dele data pa tveers af forskellige stationer pd samme netveerk. For at
aktivere denne funktion skal et netveerksdrev veere tilgaengelig til at gemme StructureExpert
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22 Appendiks 1: £ndring af sti hvor netveerk gemmes

Weld-data pa netveerket eller til deling af data mellem flere StructureExpert Weld-systemer.
Hvis du vil aendre stien, hvor StructureExpert Weld gemmes, skal du ggre falgende:

1. Under installationsprocessen skal du aendre stien, hvor der skal gemmes, til sidst i
installationsprocessen.

B Settings X B Settings X
Langage | Color | Check Box | Extra toals | Langage | Color | Check Box | Extra toals |
Choose language Choose language
Engish - Engish -
Saving folder Saving folder
[C1\Struers\StructureExpert Weld 5 vE| iz \Test WE E
T svesetings | [ o= | [ ] coe |

2. Efterinstallation, med eksisterende data, skal du kopiere de eksisterende data i det delte
netveerksdrev.

Mappekonfigurationer

Data, der skal kopieres eller flyttes:

[0 Name
Archives
Calibration
i
Componentes
Config_demol

Configurations

Narmalrasnae

plans

Rears 2013

Rears part services
Renault

Welding
Welding_config

[% CalibrationHistory.exe
@ CameraSettings.exe
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22 Appendiks 1: £ndring af sti hvor netveerk gemmes

144

Mapper med de forskellige konfigurationer

.

O Mame Date modified
Archives
Calibration

cci

1
18
1
1

Componentes

Config_demo2

Configurations
Demolrages

D

ENSAMBLES

Ford MCA 18_01_2011
Frunls (service parls)

hockb

Icones
log

plans
Rears 2013

Rears part services

Renault

Welding
Welding_config
[8=] CalibrationHistory.exe

% CameraSettings.exe

Alle de ngdvendige data findes nu pa netveerksdrevet:

[ MName - Date modified
Archives
Componentes
Config Perosity
Configurations
EMSAMBLES
Ford MCA 18_01_2011
Fronts (service parts)
hock
Rears 2013

Rears part services

3. Iinstallationsmappen for StructureExpert Weld-
softwaren skal du abne Settings.exe og aendre stien
til netvaerksdrevet.

Nar du bruger StructureExpert Weld-softwaren, vil
data nu blive indleest og gemt pa netveerksdrevet.

StructureExpert Weld-systemer pa netvaerket

Type

Siz

File folder

File folder
File folder

File folder

File folder
File folder

File folder
File folder

File folder

File folder

File Tulder

File folder
File folder

File folder

File folder
File folder
File folder
File folder

File folder

File folder

Application

Type

File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder

File folder

Application

Size

Settngs

e

42 KB
167 KB

Lengage | Color | Checkbax | Exers nacis |

e largusce

Erich -

Saving foider

WiTet el
hwaw =

I dette eksempel er StructureExpert Weld installeret pA Computer 1, Computer 2 og Computer

3.
Dataene ligger pa en server.

Hver computer har adgang til serveren via et netveerksdre

V.
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22 Appendiks 1: £ndring af sti hvor netveerk gemmes

SEW-5 SEW-11 SEW-5

-~

&
Lo
gw

_
Computer 1 Computer 2 Computer 3
Savrg foider Savirg foider Sanving feidder
W Teat WEY, W Test WE Wies e

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : Wi\ Test WEL

Bemaerkninger om StructureExpert Weld-softwaredata

Mappen Configuration

Mappen Configuration indeholder alle de oprettede konfigurationsfiler.

J] Air Suspension.ini 03/ 718:00 Configuration sett.., 2KB
[z] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
2] Config_demoZ.ini Configuration sett.., 2KB
1] ENSAMBLES.ini Configuration sett.. 2KB
£5] Ford MCA 18_01_2011.ini Configuration sett... 1KB
1] Fronts (service partslani Conhguration sett... ZKe
2] hocké.ini Configuration sett.., 2KB
£i] Rears 2012 ini Configuration sett... 2KB
1] Rears part servicesiini Configuration sett... 2KB
1] Renault.ini Configuration sett... 2K8
1] Welding_config.ini Configuration sett... 2KB
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22 Appendiks 1: £ndring af sti hvor netveerk gemmes

146

Konfigurationsmapper

Hver mappe har 3 undermapper.

Cordons File folder
Results File folder
Stdrapports 14/11/2017 0%:43 File folder

Mappen Cordons

Mappen Cordons indeholder en mappe for hver oprettet del.

Hver delmappe indeholder alle delens svejsninger.

| | Convex1

_] Convex2

[ Lap Weld

[ Tweld

|J T weld with triangle

Mew _Part

Mew_Part 2
_] Convexl
[ Conve
[ Lap Weld

[ Tweld
[ T weld with triangle

Mappen Results

backup File folder

Mew_Fart_Convex2 Fiefolder

Mew_Fart_T weld Filefolder
B Mew_Fart_Convex2.xls Microsoft Excel 97... 2KB
BE New_Fart_Convex?_extraxds Microsoft Bxcel 97.., 1KB
B Mew_Fart_T weld s Microsoft Excel 97... 2KB
BT Mew_Fart_T weld_extra.xls Microsoft Excel 97... 1KB

Mappen Backup (kun med Dataview-modulet)

Denne mappe indeholder alle raw-billederne uden sammenflettede malinger og den tilhgrende
kalibrering.

Disse billeder bruges i StructureExpert Weld-softwaren til at male svejsningerne.

c

detajpg dataeml New_Paet Comve  New_ Part Conve
2 oh a2 3182017 %h

Hew Pat Conve  Mew Part Come  New
o, TN ot

a
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23 Appendiks 2: Opseaetning af visuel inspektion

Billedmappen

En mappe oprettes automatisk for hver svejsning til at gemme billeder.

Navnet pa mappen skrives som “Delnavn_Svejsningens navn”.

Mew _Part_Conwvex?
Mew_Part_ T weld

Alle billeder gemmes automatisk.

Navnet pa billedet skrives som “Delnavn_Svejsningens navn_bruger_ dato_klokkeslaet”.

y

]

Mew_Part_Conve Mew_Part_Conve Mew_Part_Conve
x2_ 318 201709  xZ_ 318 2017.0%  x2_ 318 2017_0%h
44m50s jpg 43m01s.jpg 45md7s.jpg

Resultatfiler i Excel

Alle resultaterne af samme svejsning gemmes i en Excel-fil.

8553
2
883

Ekstra Excel-filer (kun med Action limit-modulet)

Filen extra.xls indeholder indstillingerne for svejsningens aktionsgraenser.

Type 2

N 14

o.ea .00 325 0.00 0.00 0.00 ooo ooa 0.00 0.00 .20 020 0.00 oo
59950000 SOSG0S.00 90500900 99905A.0) GOG9SN00 9005000 GAGSHS00  GOOSOO.00  S0090S.00  SOSOS9.00 90908000 05005000  0SUS99.00 5959900

23 Appendiks 2: Opseetning af visuel
inspektion

Kun afkrydsningsfelt for visuel inspektion

Nogle svejsestandarder kraever ikke geometrisk evaluering af svejsningen, men kun en visuel
inspektion for at se, om svejsningen er korrekt eller forkert.

For at lette denne type inspektion er der implementeret et specifikt vaerktgj i StructureExpert
Weld-softwaren.
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23 Appendiks 2: Opseetning af visuel inspektion

Nar du opretter en ny softwarekonfiguration (Administration (Administration) > General
Description (Generel beskrivelse)), er et veerktgj tilgaengeligt i listen Enter extra measurements
number (Indtast ekstra malnummer) > Check Box (Afkrydsningsfelt).

Enter extr: 2nts number 4 Validate

Undercut1 e Undercut? Parallel

Weld_length . dinput v Parallel

Parallel

Line

Angle

Thickness sheet metal 1 (Area)
Circle (Diameter)

nts glossary

Throat Circle (center)

) Triangle
Joining angle 1 Set square
Min penetration sheet 1

Weld Bead penetration width 1 Porosity
Formula
Penetration sheet metal 1 Line Free

PolyLine
Arc length

Enter extra measurements number

Checkbox

Weld_length

. For at evaluere en svejsning skal du oprette et afkrydsningsfelt.
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23 Appendiks 2: Opseaetning af visuel inspektion

Hvis afkrydsningsfeltet...
— ikke er markeret, er svejsningen forkert. Resultatet vises med radt.

— er markeret, er svejsningen korrekt. Resultatet vises med grognt.

Bemaerk
c Du kan andre teksten, som vises, nar svejsningen er korrekt eller forkert i filen
Settings.exe i softwarens installationsmappe.

Indstillingsfilen bestar af 5 menuer, Language (Sprog), Calibration (Kalibrering), Color
(Farve), Check Box (Afkrydsningsfelt) og Extra tools (Ekstra veerktgijer).

B 7 Settings
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23 Appendiks 2: Opseetning af visuel inspektion

Nb spaced lines =

[ Name

Eksempel pd konfiguration: Ingen maling — kun visuel inspektion
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23 Appendiks 2: Opsaetning af visuel inspektion

Opsatning af en ny del

Visuel inspektion — korrekt svejsning

Feltet er markeret og vises med grant, ogsa pa billedet.

Checkbox

v :'!‘.1_‘

0.00/ 0.00
-/-
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24 Appendiks 3: Min. & Maks. aktionsgraenser

24

152

Visuel inspektion - forkert svejsning

Feltet er ikke markeret og vises med redt, ogsa pa billedet.

Checkbox
W NOK

0.00/ 0.00
o

Appendiks 3: Min. & Maks.
aktionsgraenser

Nogle svejsestandarder kreever yderligere parametre i forhold til godkendelseskriterierne (min.-
og maks.-veerdier), altsa Min. & Maks. aktionsgraenser.

For at veere i overensstemmelse med den mest avancerede svejsestandard er der indfgrt Min. &
Maks. aktionsgreenser i StructureExpert Weld-softwaren.

1. I Administration i softwaren skal du veelge Ny del og/eller Modificer del.
Ud over godkendelseskriterierne kan du definere Min. & Maks. aktionsgreenser.
Nar du udfgrer en maling, vises resultaterne med fglgende farver:

— Under Min (Under min.) Red
— Action Limit Min (Aktionsgreense min.)  Gul
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24 Appendiks 3: Min. & Maks. aktionsgraenser

— Between Min & Max (Mellem Min. & Gron
Maks.)

— Action Limit Max (Aktionsgraense Gul
Maks.)

— Above Max (Over Maks.) Rad

Bemeerk
c Du kan andre farverne i filen Settings.exe i softwarens installationsmappe.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max

Action Limit Max
Above Max

Font Size :

Opsetning af en del ved hjaelp af Min. & Maks. aktionsgranser

Bemeaerk

0 Fra version 3.0: Min. & Maks. aktionsgraenser kan defineres med faste veerdier
samt formler.
For mere information om formler, se Formel = 52 og Oprettelse af dele og
svejsninger = 22,

— Veerdierne af Min. aktionsgraenserne skal veere hgjere end Min.-vaerdien.

— Verdierne af Maks. aktionsgraenserne skal veere lavere end Maks.-vaerdien.

Hvis disse betingelser ikke overholdes, vil resultater mellem Aktionsgraenser og Min./Maks.
blive vist med gragnt.
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24 Appendiks 3: Min. & Maks. aktionsgraenser

Malinger ved brug af Min. & Maks. aktionsgraenser

[TEST]WELD"

T
| T2
| MiniP1 0.7
Aminiez 025
| Fenet  1.08
Pene2 000

Resultaterne sammenlignes automatisk med godkendelseskriterierne og Min./Maks.
aktionsgreenserne. Se farver = 152,
Udskrift af rapport

Min & Max action limit (Min. & Maks. aktionsgraense) kreever en specifik rapportskabelon
. Part_batch_number_report_ActL.xls
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24 Appendiks 3: Min. & Maks. aktionsgraenser

. Welds_report_ActL.xls
1. Veelg den rapport, der skal oprettes.

Report b B )
Weldbead| P&t | Diaplay report Selection 3 =
Spedfic report Part
seced el pe El
I Orly measured beads
Template kst Startdate |16 | [ may |
Part_batch_number_report xs
Part_batch r _report_Actl.s
Welds_repart, s
W s pert A s Erddate | 16 v| [ May ElEEE
Type
& Ml measures
© m o El
Machine
Al ~
Exeas
e J Cancel Ok

Catum : 19/01/201109:05:15

Li m 2 Throat Gap Min1 MinZ Leg?
M 200/220 200/220 000220 000/000 000000  0.00/000 00K220
Messungen

Max 280/300 280/ 300 - 0.80/ 100 oL - -

Konfuration : CONFIG BENTELER CLASSIQUE Iy

Jsterung

Leg2 en1 Pen2 ut U2
000220 0201025 0200025 000/000 000/0.00
- 146 134 E e
4 1200150 1200150 - 4

f

% inkrustiaran dat Entwirfs R Inktustieren der Messungen

I~ Pore

¥ Inkrustisren siner Kakbnerung

I~ Cracks

Kamer |efekte | an_| aemerta + |

Erfassung starten
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Tapez une question

LEENK PN x £ EIEA IV O |

M N]O]PIGR[S[T[U[V
Schweiinahtmessbericht

36 3€ 3 BC B B BE B MM M M MK X

]

Tapez ur

Jd
BENTELERV

Automobiltechnik

&
(E1
2
21
22}
21
12l
7
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25 Appendiks 4: Maling af modstand i
svejselinse

25.1 Specifikke tegninger og malinger

1
I = ==
MatiThk 1 52/
lMatmk"é"{-_‘] D~ S ¢ W e |
f ————— J
~0o
Indsamlingspunkter

- A og B for at fa materialetykkelsen af T1.
- CogD for at fa materialetykkelsen af T2.
- E og F for at fa linsediameteren.

Herfra kan der dannes et rektangel, der er 10 procent fra hver af linsens kanter (E og F), for at
bestemme, hvor siderne er placeret.

Den gverste er 20 % op fra T1 (tykkelse af topplade) fra linsens midterlinje (kontaktfladen for
de 2 plader, der bliver svejset) dannet af punkt E og F.

Bunden af rektanglet er 20 % ned fra T2 fra E og F midterlinjen. Dette rektangel angiver de
linjerne for minimum indbraendingsdybde (gran rektangel i billedet ovenfor). Med henblik pa
godkendelse skal den granne rektangel vaere inde i den svejselinse, der kan ses.

Fra ovenstadende indsamlingspunkter dannes de 2 bla linjer ved at placere de bla linjer p& 80
procent af A og B (materialetykkelse) over linje E og F. Dette er linjen for maksimal
indbraendingsdybde. Linsen kan ikke ga ud over denne linje.

Den nederste bla linje er 80 procent af C og D (materialetykkelse) under linje E og F. Dette er
den maksimale indbreendingsdybde af materiale 2.

25.2 Maleindstillinger for modstand i svejselinse

Brug Settings.exe til at oprette specifikke malevaerktgjer.

. Klik pé& fanen Extra tools (Ekstra veerktgijer).
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25 Appendiks 4: Maling af modstand i svejselinse

=

B Settings X

Mb spaced lines | =

25 which add ne spading

Malet er at oprette falgende malinger:
— A ogB, materialetykkelse T1.
— CogD, materialetykkelse T2.
— EogF, linsediameter.
For hver maling skal du definere referencelinjer i forhold til ovennaevnte malinger:
- ForAogB:1linje pd 20 % af T1 og 1 linje pd 80 % af T1
—  ForCogD:1linje pa 20 % af T1 og 1 linje pa 80 % af T2

— ForEogF:1linje pa 10 % af linsediameteren og 1 linje pa 90 % af linsediameteren.

Procedure

1. Angiv veerktgjsnavn, farve og tykkelse.
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25 Appendiks 4: Maling af modstand i svejselinse

Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spading

2. Angiv af antallet af referencelinjer (spaced lines (linjer med afstand)).

Tool Name AB Colors

Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

3. Valider med pileikonet som vist.

4. Angiv placeringen af hver reference linje i %.

StructureExpert Weld-6 159



25 Appendiks 4: Maling af modstand i svejselinse

Enter space beetw ines ( for line 2)

Enter space beetw ines ( for line 2)

Tool Name ‘*\5
Nb spaced lines Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

5. Angiv alle de ngdvendige malinger.

160
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25 Appendiks 4: Maling af modstand i svejselinse

Tool Name EF Colors v
Nb spaced lines |2 = Thickness 5

2 Jewe s  [20%2%
2 s [o0%s0% |
]

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AB
CcD
EF

6. Gem indstillinger.

Disse “nye malinger” vil nu kunne bruges til at oprette eller eendre den generelle
softwarekonfiguration.
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25 Appendiks 4: Maling af modstand i svejselinse

Eksempel pa softwarekonfiguration

Eksempel pa oprettelse af del

Malinger

»  T1-maling: Automatisk placering af referencelinje.
»  T2-maling: Automatisk placering af referencelinje.

. Linsemaling: Automatisk placering af referencelinje.
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25 Appendiks 4: Méling af modstand i svejselinse

Camers | Effucts | Plan | Aorelstions
Live mige an

Camera et

Inage barsformaten

[R—— Viaid baad seivcton Maching selaction . | ~ Tl =]
[Wisual il gt
Hin 000 400 05 oo
Mossuturnrds e confourn
T -
¥ Horge dravings R Mergs imeasisamants ¥ Hscpa scaba bir
I -

1.
2. Gemresultaterne.

O 1 00Nz

Visuel inspektion: Kontroller, om den granne rektangel er inde for svejselinsen

oy gy

e mage

Camers povameen

Inspe vasformatan

Part seloctian Weld boad sabvcten: | <] Maches clvcion | = T [ =
Wisual T ] T
Tin 0.00 .00 0.0 0.00
[ussurpmnte Bt contesrm
Pl -
¥ Mirge dravings @ Harge measuruments ¥ Mo scatl b
| — - ——— — —— —

3. Udskriv en rapport.
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25 Appendiks 4: Maling af modstand i svejselinse

Measurements Report |Date
W | oim32et

T af Tl
Pari PARTY User |
Mazhing dentdealion Al Nl
Biateh rumibar
_-‘Jmm-nnil 0 z i : Vemual Pesistse
SSERRRE :

. | [ 1] 5 E‘fr
Welded | | i E'E
e | H | =8

E | L s HE

! ! ! HE | 3::
| | | | = =|
i & =3
1 = | H
SleiplF) -
5] i AR
z 1| (8]
| A
1)
| b

™ L ™
T2 4 T2 : = o
Hiiggat 3 Higped F | (BT e
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26 Appendiks 5: Tips til at arbejde med
Data Sharing and Visualization

Se ogsa den generelle beskrivelse af modulet i Data Sharing and Visualization (tilvalg) = 139.

Bemaerk
0 Modulet Data Sharing and Visualization afhaenger af integration med

MicrosoftPower BI og SharePoint, som er tredjepartsplatforme, der udvikles,
vedligeholdes og supporteres af Microsoft. Vi er ikke ansvarlige for opseetning,
konfiguration, licensering, support eller lgbende vedligeholdelse af nogen af
platformene.

Bemaerk

G Brugen af dette modul forudseetter, at Power BI og SharePoint allerede er
korrekt konfigureret og operationelle i dit miljg. Eventuelle problemer
vedrgrende adgang, dataforbindelse, brugerrettigheder,
platformbegraensninger eller systemnedbrud skal handteres af din
organisations IT-afdeling eller via Microsoft support.
Vi giver ingen garanti for driften, tilgeengeligheden eller sikkerheden af disse
eksterne tjenester. Dette modul er derudover ikke tilknyttet, godkendt af eller
understgttet af Microsoft.

Bemeaerk

Adgang til ngdvendige Power BI- og SharePoint-funktioner kan vaere underlagt
licensbegraensninger fastsat af Microsoft. Det er dit ansvar at sikre, at de

relevante licenser indhentes, og at brugertilladelser er korrekt konfigureret.

26.1 Opseet internetadgang for Power BI pa Power BI Services

1. Gatil URL'en https://app.pwerbi.com/groups/me/list?experience=power-bi for at
komme til dit arbejdsomrade.

2. For at uploade Power BI-filen « C O B = hipswapppawetioms
du har gemt pa SharePoint, skal =~ @il @roverstie
du klikke pa Upload (Upload). Hi PowerBI Monespace de travai
»@u Mon espace de travail

~+ Nouvel dlément Fg MNouveau dossier § T Charger

! i@

3. Veelg SharePoint.

T Charger
& OneDnve
D Sharef

& Share DI»T“'.I

& Parcourir

,
A =
[+
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26 Appendiks 5: Tips til at arbejde med Data Sharing and Visualization

4. Hvis du ikke far vist det Power
BI-site, du har oprettet, skal du
klikke pa sggefunktionen
nederst til venstre.

5. Detvil &bne falgende vindue. Rachercher une bibliothéque avec une URL

6. Gatilbage og kopier URL'en p& W Py
dit SharePoint-site.

7. Gatilbage til Power BI, indsaet Rachercher une bitothéque avec une URL
URL'en, og klik pa SRR
s@geknappen.

8. Dukan nu se den Power BI-fil, du har oprettet og gemt. Veelg den og upload den.
Filen er nu uploadet til hjemmesiden.

10. For at gennemfgre opsaetningen
skal du klikke pa dette ikon.

Type Task
Template Report
Template
Template DEMO Report
Template DEMO .3 clel - E e

Template DEMO.pbix Dashboard
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26 Appendiks 5: Tips til at arbejde med Data Sharing and Visualization

Indstil brugeroplysninger

11. Gatil Data source credentials SEEE———————
(Datakilde brugeroplysninger).

12. Veelg Edit credentials (Rediger
brugeroplysninger).
13. Veelg OAuth2 i Authentication

method
(Autentificeringsmetode).

Configure Claravision Te

14. Velg Organizational oot
(Organisatorisk) i Privacy level ' 9
setting for this data source
(Databeskyttelsesindstillingen
for denne datakilde).

15. Klik pé Sign in (Log ind) for at
afslutte.

Indstil opdateringer

16. Ga til Refresh (Opdater). Refresh

Time zone

17. Seet Teend/Sluk-knappen til On
(On).

18. Klik pa Add another time (Tilfgj
andet klokkesleet) for at vaelge
de gnskede tidspunkter.

19. Marker These contacts (Disse Daily v
kontakter), hvis du gnsker at Time
blive underrettet i tilfeelde af RGP
fejl i opdateringsprocessen. 10 v} 00 v]AMv]x
Indtast derefter e- 2 vJoo v[emv]x
mailadressen. 4 vJoo ~[mv)x

20. Klik pé Apply (Anvend). Add another time

Send refresh failure notifications to
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Automatisk opdatering af
synkronisering aSync with OneDrive and SharePoint

21. Klik pa Sync with OneDrive
and SharePoint (Synkroniser
med OneDrive og SharePoint).

22. Veelg Automatic updates
(Automatiske opdateringer).

23. Klik pa Apply (Anvend).

Discard

Aktiver indstillinger og del I ot 8 0 ok
24. Ga tllbage til My Workspace @ General  Dashboards  Semantic models  Workbooks  Reports  Dataflows
(Mit arbejdsomrade). . .
el
@ Claray
EB model descry
2
®
m
a b Gateway and cloud connections
i ials
Q
25. Klik pa ikonet Refresh now
(Opdater nu) for at sikre, at e e
indstillingerne er aktiveret. i My workspace
® . =
Ervans + New item Fg MNew folder Upload
B
@ 1 Type k
23}
deee Claravision Templ
Q srlon Tenptaa DB
@ Cl T pl M _I" ([~}
lT\ o o« Template DEMO.pb Rt
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26 Appendiks 5: Tips til at arbejde med Data Sharing and Visualization

26. Du kan nu se, hvornar naeste
opdatering finder sted.

27. Du kan fa adgang til rapporten via linket i kolonnen Name (Navn). Rapporten abner

online.
28. Du kan dele din rapport ved at : g p—
kopiere og indsaette URL'en. o g
26.2 Opszetning p& Power BI Desktop
1. Abn Power BI-filen. Det kan tage et stykke tid.
2. /A&ndr parametrenei
Edit parameters External tools
(Rediger parametre). B Jdl
ber EP Tanstom
na

3. Kopier og indseet din
SharePoint-adresse.

Nar du ser pa URL’en, SR
skal du kopiere ind til T & it i
“/” + mappenavnet, =T aaee

her "/Shared o~
Documents". i o e

o e ew

4. Nukopiere og — M e o
indsaette XML mappe ' — =il
placering i SharePoint,
her "Shared
Documents", i det
andet felt.
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26 Appendiks 5: Tips til at arbejde med Data Sharing and Visualization

5. Tilfgj “/”.

Edit Parameters

6. Tilfgj undermappe,
hvis du har oprettet
en, her “Power BI”

7. Klik p& OK (OK).

8. Klik pa Apply
changes (Anvend
aendringer).

9. Efter indleesning, vil
du fa viset denne pop-
up.

10. Klik pa Microsoft

]
account (Microsoft- -
. =3
konto) for at logge ind.

11. Klik pa Sign in (Log
ind).

12. I pop-up-vinduet Pick
an account (Veelg en
konto) skal du veelge 1] Office 365
Use another account
(Brug en anden B® Microsoft
konto).

| hittpssiioginmicrosoftonline.com/61340ed4-ba0e-442s-sa2f-de 71 5cBdanbe. a X

Pick an account

+ Use ancther account rl\‘j
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13.

14.

15.
16.
17.
18.

Log ind med din e-
mail og adgangskode.

] hitpss/loginmicroscftoniine com/61340e44-5a0 4422 -sa2t-de 71 5cBdanbe.. o x

1] Office 365

l. Microsoft

Sign in

Nar du ser
meddelelsen You are
currently signed in
(Du er logget ind), skal
du klikke pa Connect
(Tilslut).

Indleesningen kan tage et stykke tid.
Du kan nu gemme Power BI-filen med Gem-ikonet.
Luk filen med X-ikonet.

Treek og slip den e e =
Power BI-fil, du lige -
har gemt til
SharePoint i fanen — s
Documents R — : LEE
(Dokumenter). = & At

26.3 Opret et SharePoint-site

1.

StructureExpert Weld-6

Ga til SharePoint, og

(Opret site).

Qa == Crea@? site + Create news post

Veelg Team site
(Teamsite) (et mere
privat site).

Create a site: Select the site type * 1
Sasect the fypae of vt yoas ware 0 cowste L more abssd e v or esen moee st i
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3. Veelg Standard team
(Standardteam). From Microsoft From your organization

M
Standard team Crisis communication team
Manage projects, share content, and sta
vected with your team
4' V&lg Use template Preview and use ‘Standard team’ template =
(Brug skabelon). o Ml
Site capabilitie |
What's inchuded ” - ""
5.  Skriv det gnskede
Site name (Site- Site name *
navn)’ fOF eksempel Power Bl Demo

“Power BI Demo”.

Site description

6. Kopier Site name

Tell people the purpose of your site
(Site-navn) fra Site
address (Slte- Group email address *
ad resse) PowerBIDemo

7.  Klik pa Next (Naeste).

Site address *

https://claravision.sharepoint.com/sites/ [SSTIRIIIEITS
The site address is ar

vailable
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8. Klik pa Create site
(Opret site).

Privacy settings

| Private - only members can access this site

Select a language

| English v
i )

ect the default site language forjour site, You can't change this later

9. Dukan tilfgje

brugere, her for Add members
eksempel “Power [powe

BI”. Indtast navnet Powe Bl
og klik p& det ' .
nedenfor.

10. Klik pa Finish (Slut).

Add members

Sitet er nu oprettet.

1 member to be added

Power Bl

26.4 Opseet en lokal sti til dine Power BI-filer

1. Find dine data og kopier
stien.
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I Transform data
(Transformer data) skal
du klikke pa Edit
parameters (Rediger
parametre).

Indseet stien og klik pa
OK (OK). Edit Parameters

4

External tools

Klik pa4 Apply changes
(Anvend aendringer). Det N

kan tage et stykke tid. v e

Save (Gem) indstillingerne pa disketteikonet.

Trarsfonm Re New T
data = VISUS
EF feansiom data
imibg = i
P—: Data s e settin u B
|: Edft parameters
||
Kl -
Visualizations » Data
Build visual
e —
= [ m e
EwEkE B DIM_Date
T EB DIM Maaciire

26.5 Sadan installerer du en Power BI-gateway

174

Nar du installerer en Power BI-gateway, kan du etablere et link mellem dine data pa en lokal
server eller din baerbare til din Power BI cloud.

1.

Find Microsofts vejledning Download and install a standard gateway (Download og

installer en standard-gateway).

Klik pa linket Download the standard gateway (Download standard-gatewayen). Det vil

tage noget tid.

Folg derefter instruktionerne for at vaelge sti, installere, indtaste din e-mailadresse,
registrere en ny gateway pa din computer, give den et navn, vaelge adgangskode osv.

Veelg Next (Naeste).

Du kan fortseette, nar du ser
meddelelsen The gateway
datagateway is online and

ready to be used (Gateway Eln

datagatewayen er online og klar
til brug).

Ga til dit arbejdsomrade i Power
BI.

{}3 On-premises data gateway

The gateway datagateway is online and ready to be

usedq.
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7. Foratimportere din Power BI- & %
fil skal du klikke pa Import ( Now toider: IR
(Import), Report, Paginated
Report or Workbook (Rapport,
Pagineret rapport eller
Handbog) og From this
computer (Fra denne
computer).

’

Find og veelg filen i Stifinder, og vent, mens den indlaeses.

9. Gatil Semantic model
(Semantisk model) og klik pa 3 e
ikonet Schedule refresh
(Opdater plan). ! 4

10. Under Gateway and cloud
connections (Gateway- og
cloud-forbindelser) vil du se s
navnet pa den gateway, du lige T
har installeret.

11. Klik pa indstillingsikonet Gateway Oepariment
Manage Connections and Gk Sy s D E' —
Gateways (Administrer
forbindelser og gateways).

12. Indstillingsvinduet abner.
Du kan ogsa abne det fra On-
premises data gateways

(Lokale datagateways) Og sa de
3 prikker.
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176

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Marker de nederste parametre
for Power BI for at give
brugerne mulighed for at
opdatere data.

Klik pa Save (Save).

Ga tilbage til dit arbejdsomrade.

Klik pa Schedule refresh
(Opdater plan).

I Gateway and cloud
connections (Gateway- og
cloud-forbindelser) skal du
klikke pa dropdown til
indstillinger i kolonnen Actions
(Handlinger).

Klik pad Add to gateway (Tilfgj
til gateway).

I Full path (Fuld sti) kan du se

stien, hvor du har gemt din
XML-fil og dit billede.

Indtast et navn til gatewayen i
Connection name
(Forbindelsesnavn).

Settings

Schedule refresh Report

C {F% Semantic model

Gateway connections

Gateway Department Contact information  Status Actions

New connection

Full path *

Authentication

Authentication method *
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21. I Authentication
(Autentificering) skal du udfylde
dit brugernavn og adgangskode.

22. Veelg Organizational
(Organisatorisk) i Privacy level
(Databeskyttelsesniveau).

23. Klik pa Create (Opret).

24. 1 Gateway and cloud
connections (Gateway- og
cloud-forbindelser) skal du
klikke pa dropdown-menuen i
feltet Maps to: (Knyt til:), og
veelg navnet pa din gateway.

25. Klik pa den granne Apply
(Anvend) knap, der vises
nedenfor.

26. Gatilbage til dit arbejdsomrade.

27. Serg for, at serveren er teendt,
og klik pa Schedule refresh
(Opdater plan). Opdateringen
kan tage lidt tid.

28. For at aktivere automatisk
opdatering skal du ga til
Refresh (Opdater).

29. Klik pa teend/sluk-knappen for
at saette den til On(On).

30. Indstil den gnskede
opdateringsfrekvens.

31. Klik pa Apply (Anvend).

StructureExpert Weld-6

IpGdata-board. i

Contact information  Status Actlens

L
D
Schedule refresh Report
@ Semantic model
< Refresh
Time zone

(D) Time zone configuration is applied not onl
incremental refresh models during on-derr

(UTC) Coordinated Universal Time v

Configure a refresh schedule

Define a data refresh schedule to import d

Refresh frequency

Send refresh failure notifications to
Semantic model owner

These contacts:

m Discard .
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26.6 Medfglgende dashboards og rapporter

Alle de medfglgende dashboards og rapporter i SewSoft Al 4.0-softwaren til StructureExpert
Weld tilbydes uden nogen begraensninger. Dashboards og rapporter er fuldt tilgaengelige for
tilpasning.

Global analyse 1: Maleudvikling og statistik

Pages 0 Fie + Export ~ % Share g Expiors [ Setwcive O Setalen | B Bt oo (- s} o a Qe
Conliguration Fart Lat Oate
Farwicki0S - v - whoE B s B ” ?
@ 2 et Lovaety
Measursment Evalution of A cver time # of conlorm measurement for A
A @\Vahue @Max & Max Wan @Min Wam @Min Conformity @ Conb @NctConiorm oW,
4
e -E T
Weld bead ] L8F 5 I
3 2
Al 2 2
S S I
il Min T .omm !IHH_H_ lﬂ
Cpk
cpl
474
Pr—— Date 3 Bay
Measuramant Evolution of over time # of conform measurement for
A ®Value @ @ hlax Wam @Min Wam @M Conformity. ®Conform ®Hot "
H
: I I
£
} L el lmn
Day
'
Pages ™ Fie « Eport = 4 Shate | @ Explre [ Subscrbe 0 Setaent | P Eda o @0-0O-cBa
Cealiguration Part Lat Cate Wield bead Mpasurament

Glomal Anabyia 1
. Fermckans v ¢ v weaes B goonon B v v 4” ?

| Globat Anatysis 2 O O S e

Banch Anatyss 1

Eveluticn over time Image Ul iselect 1 single measure]
Wialue B4 .
LA LH 1 Jou
-
H
£
H
t

1, Surepaisseur 1, Punetration & 1. Caniveau A

.
£
£ .
H B —
H
=

.
- | [Mramrme——— O a—.
Date Date Date
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Batchanalyse 1: Malerapport
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26 Appendiks 5: Tips til at arbejde med Data Sharing and Visualization

Batchanalyse 3: Simpel malerapport
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27 Tekniske data

Resumé: Procentdel af konforme svejsninger/ikke-konforme svejsninger/
aktionsgraensesvejsninger, indvendig

Conbiguration Piece Serial Number Lo Weld bead Measarement
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Tistal 30 s8 170 TE0% S1T% Date

27 Tekniske data

Malingskameraets 1700*1080 px

oplgsning

Synsfelt Fra~82til1,8 mm (~ 3,2" til ~ 0,07")
Zoomomrade ~ 2,5x- ~ 120x optisk. Optisk zoom /

digital zoom kombination

Malingens oplgsning Fra 48um (lavere forstgrrelse) op til
1um (hgjere forstarrelse)

Anbefalinger til PC Driftssoftware Windows 10/11, 64-bit
(krav, men fkke PC Intel Core CPU (13/15/17), 16 GB RAM.
inkluderet) 1920 x 1080 grafik, Min. 3 x USB 2,0-

porte, Min. 1 x USB 3,0-port, Excel 2003
Pro Edition eller nyere

Skeerm Minimal 22" Full HD Skaerm (1920 x
1080)

Dataudgang CSV, PDF (med virtuel printer)
Q-DAS eksport (valgfrit)
XML (valgfrit)

Provevaegt Maks. 2 kg (4,41 lbs)
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28 Fabrikant

Sikkerhedsstandarder

CE-meerket i henhold til EU-direktiver

Dimensioner

35x24,5x22cm (13,8x9,6 x8,7")

Vaegt 4 kg (9 lbs)
Driftsmiljo Omgivende -5-40 °C (23-104 °F)
temperatur
Fugtighed 10-90 % luftfugtighed, ikke-
kondenserende
Elektriske data Stremforsyning 100V AC -240V AC, 50/60Hz,
enkeltfase
Stremforbrug maks. < 40W
belastning
Inaktiv <1W

28 Fabrikant

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Fabrikantens ansvar

Falgende restriktioner skal overholdes, da en overtreedelse af restriktionerne kan betyde, at

Struers’ juridiske forpligtelser bortfalder.

Fabrikanten patager sig intet ansvar for fejl i tekst og/eller illustrationer i denne brugsvejledning.
Struers forbeholder sig ret til @ndringer uden varsel. I brugsvejledningen kan veere omtalt
tilbehgr eller dele, som ikke falger med den leverede udgave af udstyret.

Fabrikanten vil kun veere ansvarlig for indvirkning pa udstyrets sikkerhed, palidelighed og
ydeevne, hvis udstyret anvendes, serviceres og vedligeholdes i overensstemmelse med

brugsvejledningen.
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For translations see

3a npeBoayu BUXTe

Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
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Ensuring Certainty
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