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1 Uber diese Betriebsanleitung

2.1

211

Uber diese Betriebsanleitung

Betriebsanleitungen

Gerate von Struers dirfen nur zusammen mit der mit dem Geréat gelieferten Betriebsanleitung und
wie darin beschrieben verwendet werden.

Hinweis:
0 Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Gebrauch des Gerats sorgfaltig durch.

Hinweis:
Wenn Sie bestimmte Informationen detailreicher sehen wollen, 6ffnen Sie die
Online-Version dieser Anleitung.

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung — TargetDoser

Dosiersystem (05756904)

TargetDoser dient zur Unterstiitzung beim Programmieren und Steuern von Praparationsmethoden
und Dosieren von Poliersuspensionen und Schmiermitteln fir TargetMaster. TargetDoser hat Platz
fur Flissigkeitsflaschen und wird komplett mit Pumpen geliefert.

Das Gerét ist fur die Anwendung ausschlieBlich zusammen mit Verbrauchsmaterialien von Struers
vorgesehen, die speziell fur diese Zwecke und fur diesen Geratetyp entwickelt wurden.

Das Gerat darf nur von entsprechend ausgebildetem bzw. geschultem Personal bedient werden.

Das Gerat ist fur den Einsatz durch Fachkrafte in einem entsprechenden Umfeld (z. B.
materialographisches Labor) vorgesehen.

Das Gerat darf nicht fiir Das Gerat darf nicht mit Verbrauchsmaterialien oder Zubehor
folgende Zwecke verwendet verwendet werden, die nicht mit diesem Gerat kompatibel sind.
werden:

Modell TargetDoser

TargetDoser Sicherheitshinweise

A Vor Gebrauch sorgfiltig lesen

1. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen und der unsachgemafie Umgang mit dem Gerat
koénnen zu schweren Verletzungen und Sachschaden fiihren.
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2 Sicherheit

Jeder Benutzer muss die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung sowie die einschlagigen
Abschnitte der Anleitung jedes angeschlossenen Gerats oder sonstigen Zubehors gelesen haben.
Jeder Benutzer muss die Betriebsanleitung und, sofern zutreffend, das Sicherheitsdatenblatt der
zu verwendenden Verbrauchsmaterialien gelesen haben.

Das Gerat muss auf einem sicheren und stabilen Tisch in passender Arbeitshohe aufgestellt
werden. Das Gerat muss gemaf den fir den Standort vorgeschriebenen Sicherheitsvorschriften
angeschlossen werden. Das Gerat und alle angeschlossenen Gerate mussen in betriebsbereitem
Zustand sein.

Alkoholhaltige Verbrauchsmaterialien: Beachten Sie beim Handhaben, Mischen, Abflillen, Leeren
und Entsorgen von alkoholhaltigen Verbrauchsmaterialien die geltenden
Sicherheitsbestimmungen.

Falls das Geréat sich ungewdhnlich verhalt oder falsch funktioniert, unterbrechen Sie den Betrieb
und rufen Sie den technischen Service.

Im Falle eines Feuers warnen Sie Personen in der Nahe und rufen erforderlichenfalls die
Feuerwehr. Ziehen Sie das Netzkabel ab. Verwenden Sie zum Loschen einen
Pulverfeuerloscher.Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.

Gerate von Struers dirfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten Betriebsanleitung und
wie darin beschrieben verwendet werden.

Bei unzuldssigem Gebrauch, falscher Installation, Veranderung, Vemachlassigung,
unsachgemalier Reparatur des Gerats oder einem Unfall Gbernimmt Struers weder die
Verantwortung fur Schaden des Benutzers noch fiir solche am Gerat.

Eine bei der Reparatur oder Wartung des Gerats erforderliche Demontage eines Teils sollte immer
nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.

2.2 Sicherheitshinweise

In Sicherheitshinweisen verwendete Symbole

Struers verwendet die folgenden Symbole, um auf mdgliche Gefahren hinzuweisen.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
Dieses Symbol zeigt eine Geféhrdung durch elektrische Spannung an, die, wenn nicht

vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fuhren kann.

GEFAHR

vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fiihren kann.

WARNUNG
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko an, die, wenn nicht
vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fiihren kann.

fi Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit hohem Risiko an, die, wenn nicht
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3 ZuBeginn

VORSICHT
A Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit geringem Risiko an, die, wenn nicht

vermieden, zu einer geringen oder mittelschweren Verletzung fiihren kann.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Dieses Symbol zeigt eine Quetschgefahr der Hand an, die, wenn nicht vermieden,
zu einer geringen, mittelschweren oder schweren Verletzung fiihren kann.

Allgemeine Mitteilungen

Hinweis:
Dieses Symbol gibt an, dass das Risiko einer Sachbeschadigung besteht oder die
Notwendigkeit, besonders aufmerksam zu sein.

sind.

Tipp
l @ Dieses Symbol bedeutet, dass zusatzliche Informationen und Hinweise verfiigbar

2.3 Indieser Anleitung verwendete Sicherheitshinweise

VORSICHT
A Gerate von Struers dirfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten

Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Das Gerat muss geerdet sein.
Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung

entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist.
Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen verursachen.

VORSICHT

Verwenden Sie das Gerat niemals mit nicht kompatiblen Zubehorteilen oder
Verbrauchsmaterialien.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf lhre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

3 Zu Beginn

3.1 Geratebeschreibung

TargetDoser ist als Unterstiitzung fir TargetMaster vorgesehen. TargetDoser wird zum
Programmieren von Praparationsmethoden fur TargetMaster verwendet. TargetDoser versorgt

TargetDoser 7



3 ZuBeginn

3.2

3.3

TargetMaster auch mit Poliersuspensionen, Polierschmiermitteln und Reinigungsmitteln.

Der Benutzer programmiert die Methoden auf der Benutzeroberflache von TargetDoser und Ubertragt
sie dann zu TargetMaster. Die Dosierung der Poliermittel erfolgt automatisch auf Basis der in der
verwendeten Methode vorgegebenen Parameter.

Zusatzliche Suspensionen und Schmiermittel kénnen manuell Gber die Tasten an TargetMaster dosiert
werden.

und Zubehorteilen (z. B. Polierscheiben) fiir diesen Zweck und diesen Geratetyp
ausgelegt. Das Gerét ist fur die Anwendung ausschlie3lich zusammen mit
Verbrauchsmaterialien von Struers vorgesehen, die speziell fir diese Zwecke und fir

Hinweis:
0 HINWEIS: Das Gerat ist nur fur den Gebrauch mit geeigneten Verbrauchsmaterialien
diesen Geratetyp entwickelt wurden.

TargetDoser- Vorderansicht

Display
Funktionstasten TargetDoser
Nach oben scrollen/Nach unten scrollen
Esc

Eingabe

mooOomw>

TargetDoser- Riickseite

Netzwerk-Anschluss (RJ45)

Serviceanschluss (serieller Anschluss)
Versorgungschlauche von Schmiermittel-
/Suspensionsflaschen

Pumpe (1-6)

Pumpe flir OP Suspension

Regelventil fiir Wasserdruck

Wasseranschluss von TargetMaster flir OP-Pumpe
Strom- und Schnittstellenanschluss von TargetMaster
Schlauche fur Mehrdiisen-Dosierkopf von TargetMaster

—IQOTMMOU OW>
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4 Transport und Lagerung

3.4

4.1

4.2

Zubehor

Zubehor
Weitere Informationen iber das verfligbare Angebot finden Sie in dieser Broschure: TargetDoser

. Die Website von Struers (http://www.struers.com)

Verbrauchsmaterialien

Das Gerét ist fur die Anwendung ausschlieBlich zusammen mit Verbrauchsmaterialien von Struers
vorgesehen, die speziell fur diese Zwecke und fur diesen Geratetyp entwickelt wurden.

Andere Produkte kdnnen aggressive Losungsmittel enthalten, die beispielsweise die
Gummidichtungen zerstéren kénnen. Die Garantie deckt u. U. keine beschadigten Gerateteile (wie
Dichtungen und Schlduche) ab, wenn eine solche Beschadigung direkt auf die Verwendung von
Verbrauchsmaterialien zurlickgefihrt werden kann, die nicht von Struers stammen.

Weitere Informationen Uber das verfligbare Angebot finden Sie hier:

. Verbrauchsmaterialkatalog von Struers (http://www.struers.com/Library)

Transport und Lagerung

Wenn Sie die Einheit nach der Installation an einen anderen Ort transportieren oder Uber einen
langeren Zeitraum lagern missen, empfehlen wir die Einhaltung der folgenden Leitlinien.

. Achten Sie darauf, das Gerat vor jedem Transport sicher zu verpacken.

Im gegenteiligen Fall kann die Einheit beschadigt werden, was nicht von der Garantie
abgedeckt ist. Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

. Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine mogliche
kunftige Verwendung aufzubewahren.

Transport

. Trennen Sie die Einheit von der Stromversorgung.

. Heben Sie das Gerat auf eine stabile Flache.

Lagerung uber einen langeren Zeitraum oder Transport

Hinweis:
0 Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine
maogliche kunftige Verwendung aufzubewahren.

. Entfernen Sie das Zubehor.
. Die Einheit muss vor der Lagerung gereinigt und getrocknet werden.

. Trennen Sie die Einheit von der Stromversorgung.

TargetDoser 9
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5 Installation

*  Verpacken Sie das Gerat und das Zubehor in der jeweiligen Originalverpackung.

5 Installation

WARNUNG
A Gerate von Struers dlrfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten

Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

5.1 Auspacken

Hinweis:
Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine
mdgliche kunftige Verwendung aufzubewahren.

1.  Schneiden Sie das Klebeband oben auf der Kiste durch.
2. Entfernen Sie die losen Teile.

3. Nehmen Sie die Einheit aus der Kiste.

5.2 Packungsinhalt Uberpriifen

1. Packen Sie TargetDoser aus.

Die Transportkiste enthalt Folgendes:

Stiick Beschreibung

1 TargetDoser

1 Dosierflaschenbox mit integrierten Pumpen, 3 grofden Flaschen und 4 kleinen Flaschen
1 Flasche mit Seifenlésung (11)

5.3 Anheben

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Achten Sie beim Umgang mit dem Gerét auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

Gewicht

TargetDoser 15kg (33 Ibs)

10 TargetDoser



5 Installation

5.4 Standort

Betriebsumgebung

Die Systemgenauigkeit ist von einer Umgebung mit stabiler Temperatur abhangig.

. Umgebungsbedingungen
Siehe Technische Daten — TargetDoser 43, Betriebsumgebung.

Standort

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

. Um dem Servicetechniker die Arbeit zu erleichtern, sollte ausreichend Platz um das Geréat
herum sein.

. Stellen Sie das Gerat auf einen festen, stabilen Arbeitstisch mit horizontaler Oberflache und
passender Hohe.

. Stellen Sie sicher, dass gentigend Platz zum Aufstellen von TargetDoser links neben
TargetMaster vorhanden ist.

5.5 Installation — TargetDoser

Platzieren Sie TargetDoser so nah wie maoglich links von TargetMaster.

1

Hinweis:

Die Schlauche, die TargetDoser mit TargetMaster verbinden, sind an TargetDoser
vormontiert.

2. Stellen Sie sicher, dass TargetDoser nicht den Betrieb von TargetMaster stort.

5.6 TargetDoser anschliefen

Der elektrische Anschluss von TargetMaster versorgt TargetDoser mit 24 V firr TargetDoser und
einem Datenbus, der den Datenaustausch zwischen den beiden Geraten ermdglicht.

VORSICHT
f} Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung

unterbrochen werden.

1. Schalten Sie TargetMaster aus.

2. SchlielRen Sie das Kabel an der Riickseite von TargetDoser am Anschluss fir TargetDoser an
der Ruckseite von TargetMaster an.

Weitere Informationen zum Anschluss von TargetDoser an findenTargetMaster finden Sie in der
Betriebsanleitung fur TargetMaster.

TargetDoser 11



5 Installation

5.7

5.8

5.9

12

Pumpenanschliisse

TargetDoser wird mit 7 Pumpen geliefert:

Pumpe 1, 2, 3und 4 Diamantsuspension/Schmiermittel
Pumpe 5 Alkohol

Pumpe 6 Seife

Pumpe 7 OP Suspension

Hinweis:
0 Die Zuordnung der Pumpen ist spezifisch und darf nicht verandert werden.

Die Abmessungen von Pumpe 5, 6 und 7 unterscheiden sich von denen der anderen Pumpen, da sie flr
bestimmte Zwecke vorgesehen sind.

Hinweis:

0 Der Abstand zwischen TargetDoser und TargetMaster wird durch die Lange der
Schlauche bestimmt. Verwenden Sie keine langeren Schlduche, da diese bereits
werkseitig optimiert wurden.

Schlduche anschliefen
Jeder Schlauch tragt die Nummer der Pumpe, an die er angeschlossen werden soll.
1. SchlieRen Sie die Schlduche jeder Pumpe an den

entsprechenden Anschluss an der Seite von
TargetMaster an,

2.  bis alle Schlauche angeschlossen sind.

Wasserversorgung fur OP-Spulung
1.  Schlieen Sie den mitgelieferten Wasserschlauch an der Schnellkupplung auf der Riickseite von
TargetMaster an.

2.  SchlielRen Sie das andere Ende des Wasserschlauchs an der Schnellkupplung auf der Riickseite
von TargetDoser an.

Hinweis:
0 Schieben Sie den Wasserschlauch nicht ganz in die Schnellkupplung, da der Schlauch
dadurch zusammengedriickt werden kann, was den Wasserfluss verringern kann.

Gerauschbildung

Informationen tber den Schalldruckpegel finden Sie in diesem Abschnitt: Larmpegel und Vibrationen
»44

TargetDoser



6 Gerat vorbereiten

6 Gerat vorbereiten

6.1  Funktionen der Steuereinheit — TargetDoser

A Funktionstasten —F1 zu F4
B Nach oben scrollen/Nach unten scrollen
C Escape, Eingabe

Schaltflache Funktion

Funktionstaste

F1 ' . Driicken Sie diese Schaltflache, um die Steuerung fir unterschiedliche
Zwecke zu aktivieren. Beachten Sie die jeweiligen Angaben in der
untersten Zeile des Anzeigefeldes.

nach
~J

i\@ . Driicken Sie diese Schaltflache, um in einem Bildschirm nach oben zu
scrollen und den Wert einer Einstellung zu erhéhen.

Nach oben scrollen

Nach unten scrollen

. Driicken Sie diese Schaltflache, um in einem Bildschirm nach unten zu
scrollen und den Wert einer Einstellung zu verringern.

Escape

Durch Driicken der Schaltflache auf der Steuereinheit kehren Sie zur vorherigen
Funktion oder dem vorherigen Wert zurlick.

. Driicken Sie die Schaltflache, um zum Hauptmenti zuriickzukehren.

. Driicken Sie die Schaltflache, um zur letzten Funktion oder zum letzten
Wert zurtickzukehren.

. Driicken Sie die Schaltflache, um Anderungen aufzuheben.

Waihlen/Eingabe

. Dricken Sie diese Schaltflache, um ein Feld einzugeben, z. B. eine
Einstellung, um einen Wert auszuwahlen und eine Auswahl zu bestatigen.

TargetDoser 13



6 Gerat vorbereiten

6.2

6.3

14

TargetDoser konfigurieren

CONFIGURATION MENU

Bottle Confiquration

User Surface Configuration
User Suspension Configuration
User Lubricant Configuration
Options

Operation mode

LAN Module

vor Inbetriebnahme des Gerats mussen die folgenden Einstellungen konfiguriert werden:
. Siehe Flaschenkonfiguration » 14

Weitere Informationen zur Definition anderen Einstellungen finden Sie hier:

. Benutzerdefinierte Unterlage konfigurieren » 15

. Benutzerdefinierte Suspension konfigurieren » 16

. Benutzerdefiniertes Schmiermittel konfigurieren » 18

. Betriebsart konfigurieren »18

Flaschenkonfiguration

Hinweis:
l 0 Diese Einstellung muss vor der Inbetriebnahme des Gerats konfiguriert werden.

Verwenden Sie diese Option, um festzulegen, welche Suspensionen oder Schmiermittel
Flaschen verwenden, die an die Pumpen angeschlossen sind.

Struers empfiehlt die Verwendung des Verbrauchsmaterials DiaPro.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenu) den Bildschirm
Configuration (Konfiguration).

2. Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) den Bildschim
Bottle configuration (Flaschenkonfiguration).

Sieinden

TargetDoser



6 Gerat vorbereiten

3.  Wabhlen Sie die Spalte (Schmierm./Susp.)Lub./Susp..

Hinweis:
0 Flasche 7 kann nur fur OP oder AP Suspension konfiguriert

werden.
4. Driicken Sie Eingabe, um zwischen Schmiermittel und Suspension
umzuschalten.
5. Wahlen Sie die Spalte Type.
6. Aktivieren Sie die Liste SELECT LUBRICANT TYPE P
(SCHMIERMITTELTYP WAHLEN) oder SELECT SUSPENSION TYPE

(SUSPENSIONSTYP WAHLEN).

7. Wahlen Sie die gewtinschte Suspension oder das gewlinschte Ly AB
Schmiermittel.
«

8.  Driicken Sie fur die Wahl Eingabe. -
F1 ’

9. Wiederholen Sie die obigen Schritte fir alle Flaschen.
10. Setzen Sie den Status der Flaschen auf Gefilillt.

11. Bestatigen Sie Ihre Auswahl und kehren Sie zum Bildschirm Configuration Esc
(Konfiguration) zuriick.

Seifen- und Alkoholflasche nachfiillen

1. Setzen Sie den Status der Flaschen auf Gefiillt. F1 '

Hinweis:
Sie mussen sowohl die Seifen- als auch die Alkoholflasche
beflllen, bevor Sie ihren Status zu Gefiillt andern kdnnen.

Wenn der Status nicht Gefiillt ist, zeigt das System mdglicherweise
eine Warnmeldung an, die darauf hinweist, dass eine der Flaschen
wahrend der Operation leer werden kann.

6.4 Benutzerdefinierte Unterlage konfigurieren

Sie kdnnen bis zu 10 neue benutzerdefinierte Unterlagen definieren. Sie kdnnen fir jede Unterlage
den Namen, die Schleifregel und die Schmierstoffregel definieren.

TargetDoser 15



6 Gerat vorbereiten

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen() den
Bildschirm Configuration (Konfiguration).

2. Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration)
den Bildschim User surface configuration (Konfiguration
der Benutzeroberflache).

3. Wahlen Sie die Spalte Surface name
(Oberflachenbezeichnung).

4. Wahlen Sie die Reihe mit der zu konfigurierenden
Unterlage.

5.  Offnen Sie den Texteditor.

6. Geben Sie den Namen der neuen Unterlage ein.

7. Wabhlen Sie die Spalte Abr. rule (Abk.-Regel).

8. Wahlen Sie den Bildschirm SELECT ABRASIVE RULE
(SCHLEIFMITTELREGEL WAHLEN).

9.  Wahlen Sie die gewuinschte Schleifregel.

10. Driicken Sie fir die Wahl Eingabe.

11. Kehren Sie zum Bildschirm Configuration (Konfiguration)
zuriick.

< < <

dies auf die Verflgbarkeit von Suspensionen und Schmiermittel auswirkt, wenn Sie

Hinweis:
” Stellen Sie sicher, dass Sie die richtigen Regeln firr jede Unterlage wahlen, da sich
eine neue Praparationsmethode erstellen.

6.5 Benutzerdefinierte Suspension konfigurieren

Sie kdnnen bis zu 10 neue anwenderdefinierte Suspension definieren. Sie kdnnen fir jede Suspension
den Namen, die Schleifregel und die Schmierstoffregel definieren.

16 TargetDoser



6 Gerat vorbereiten

1.  Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenu) den
Bildschirm Configuration (Konfiguration).

2. Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration)
den Bildschim User suspension configuration
(Konfiguration benutzerdefinierter Suspensionen).

3. Wahlen Sie die Spalte Susp. name (Susp.-Bez.).

4. Wahlen Sie die Reihe mit der zu konfigurierenden
Suspension.

5.  Offnen Sie den Texteditor.

6. Geben Sie den Namen der neuen Suspension ein.

7. Wahlen Sie die Spalte Abr. type (Schleifmitteltyp).

8. Waéhlen Sie den Bildschirm SELECT ABRASIVE TYPE
(SCHLEIFMITTELTYP WAHLEN).

9. Wabhlen Sie den gewlinschten Abrasivtyp.

10. Wahlen Sie die Spalte Lub. rule (Schmierm.-Regel).

11.  Wahlen Sie den Bildschirm SELECT LUBRICANT
RULE (SCHMIERMITTELREGEL WAHLEN).

—  Wenn die verwendete Suspension die Verwendung
eines Schmiermittels erfordert, wahlen Sie Other
lub. except water (Andere Schmierm. auller
Wasser).

< < < <

—  Wenn die Suspension kein Schmiermittel erfordert,
wahlen Sie No lubricant (Kein Schmiermittel).

—  Wenn das Schleifmittel nur mit wasserfreien
Schmiermitteln verwendet werden soll, wahlen Sie
Only waterfree lubricants (Nur wasserfreie
Schmiermittel).

12. Dricken Sie fir die Wahl Eingabe.
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13. Kehren Sie zum Bildschirm Configuration

(Konfiguration) zurtick.

6.6 Benutzerdefiniertes Schmiermittel konfigurieren

Sie konnen bis zu 10 neue anwenderdefinierte Schmiermittel definieren. Sie kénnen den Namen und
den Schmiermitteltyp definieren.

1.

10.

11.

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenu) den
Bildschirm Configuration (Konfiguration).

Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration)

den Bildschim User lubricant configuration (Konfiguration

benutzerdefinierter Schmiermittel).

Wahlen Sie die Spalte Lubricant name
(Schmiermittelbezeichnung).

Wahlen Sie die Reihe mit dem zu konfigurierenden
Schmiermittel.

Driicken Sie Eingabe, um den Texteditor zu 6ffnen.

Geben Sie den Namen der neuen Schmiermittels ein.

Wahlen Sie die Spalte Lubricant type (Schmiermitteltyp).

Wahlen Sie die Reihe mit dem zu konfigurierenden
Schmiermittel.

Aktivieren Sie die Liste SELECT LUBRICANT TYPE
(SCHMIERMITTELTYP WAHLEN).

— Wenn das Schmiermittel Wasser enthalt, wahlen Sie
Lubricant containing water (Wasserhaltiges
Schmiermittel).

— Wenn das Schmiermittel wasserfrei ist, wahlen Sie
Waterfree lubricant (Wasserfreies Schmiermittel).

Driicken Sie fur die Wahl Eingabe.

Kehren Sie zum Bildschirm Configuration (Konfiguration)

zurick.

6.7 Betriebsart konfigurieren

A

< <

HE

Sie kdnnen den Zugriff auf die Software im Bildschirm Operation mode (Betriebsart) einschranken.

18
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1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen() den Bildschirm
Configuration (Konfiguration).

2. Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) den Bildschim
Operation mode (Betriebsart).

3. Konfigurieren Sie Current operation mode (Aktuelle Betriebsart).

4. Geben Sie das Passwort ein. &

Das werkseitig eingestellte Passwort lautet 176.

5. Bestétigen Sie das Passwort.

6. Wahlen Sie die Betriebsart. Sie haben folgende Optionen:
— Process (Prozess)
Methoden kdnnen gewahlt und angesehen, aber nicht bearbeitet
werden.

— Development (Entwicklung)
Methoden kénnen gewahlt, angesehen und bearbeitet werden.

— Configuration (Konfiguration)
Methoden kénnen gewahlt, angesehen und bearbeitet werden.
Flaschen kdénnen konfiguriert und die IP-Adresse kann
zurickgesetzt werden.

7. Bestatigen Sie die Einstellung.

6.8 Neues Passwort

Beim Offnen des Bildschirms Operation mode (Betriebsart) werden Sie aufgefordert, ein Passwort
einzugeben.

Passwort andern

Im Bildschirm Operation mode (Betriebsart) konnen Sie das Passwort andem.

Hinweis:
Notieren Sie sich das neue Passwort.
Das werkseitig eingestellte Passwort lautet 176.

Vorgehensweise zum Andern des Passwortes:

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschirm
Configuration (Konfiguration).

2. Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) den Bildschim
Operation mode (Betriebsart).

3. Rufen Sie das Feld Pass code (Passwort) auf.
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7.1
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4. Geben Sie das Passwort ein.

5. Rufen Sie das Feld Pass code (Passwort) auf.
6. Rufen Sie das Feld New pass code (Neues Passwort) auf.
7.  Geben Sie das neue Passwort ein. LB o

8. Bestatigen Sie das neue Passwort.

Betrieb des Gerats

Der Praparationsprozess
Ein ordnungsgemaler Betrieb von TargetSystem verlangt die Befolgung der nachstehenden Schritte in
der gezeigten Reihenfolge.

Stellen Sie vor dem Start sicher, dass alle Instrumente des Systems eingeschaltet sind.

Temperatur
1. Kontrollieren Sie, dass die Umgebungstemperatur 20 °C (68 °F) £ 2 °C (4 °F) betragt.

2. Kontrollieren Sie auch, dass sich die Temperatur mindestens eine Stunde lang innerhalb der oben
angegebenen Grenzwerte lag, bevor Sie den Betrieb von TargetMaster aufnehmen.

3. Kontrollieren Sie, dass die Temperatur des Probenhalters innerhalb der oben angegebenen
Grenzen liegt.

4. Fihren Sie den Praparationsprozess ohne lange Pausen zwischen den einzelnen Stufen durch,
um die Auswirkungen von Temperaturschwankungen zu minimieren.

Praparation

1. Befestigen Sie die Probe an der Probenaufnahme oder dem Probenhalter.

2. Bringen Sie die Probenaufnahme oder Probenhalter an TargetGrip an und fixieren Sie sie/ihn mit
dem mitgelieferten Inbus-Schlissel.

Methode wahlen

1.  Wahlen Sie die richtige Praparationsmethode auf TargetDoser und (ibertragen Sie sie auf
TargetMaster.

TargetDoser
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7.2 Target mode (Zielmodus)

Verwenden Sie Target mode (Zielmodus) zum Bestimmen des Abstands zwischen der
Referenzkante von TargetGrip und dem zu prifenden Zielbereich.

Removal mode (Abtragsmodus)

Verwenden Sie Removal mode (Abtragsmodus) zum Bestimmen des Abstands zwischen der
Probenaufnahmekante (Referenzkante) und dem zu prifenden Zielbereich.

7.3 Praparationsmethoden

Praparationsmethoden werden in TargetDoser gespeichert und von dort geladen.
Siehe Methode an TargetMaster tbertragen »40.

In TargetMaster wird der Abtrag durch zwei separate Messsysteme gesteuert.

. Abtrag in Schleifstufen bis 175 pm vom Schleif-/Polieriibergang

Ein elektronisches Messsystem misst den Abstand zum Ziel kontinuierlich. Damit wird der
grofte Teil des Abstands zum Ziel schnellstmdglich abgedeckt.

*  Abtrag bis zum Schleif-/Polieriibergang und zum Ziel.

Ein Lasermesssystem verwendet eine relative Messtechnik, um eine Systemgenauigkeit von
5 um zu erreichen.

Beginnt eine Schleifestufe zwischen 250 um und 175 pm vom Schleif-/Polieriibergang, wird in
diesem Intervall keine elektronische Messung durchgefiihrt, stattdessen wird das
Lasermesssystem bis zum Ziel verwendet.

7.31 Planschleifen vor Beginn der Praparation

Bei der Arbeit mit problematischen Proben (kleinen Proben oder wenigen Proben oder Proben mit
feinen Geometrien ), ist es empfehlenswert, die Einbettung vor Beginn der eigentlichen Praparation
plan zu schleifen. Eine nicht plane Probenoberflache kann zu falschen Anfangsmessungen fuhren,
die die gesamte Praparation beeintrachtigen kénnen.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie eine Methode mit Time mode (Zeitmodus) und SiC-Papier, Korngréfie 800.
2. Ubertragen Sie die Methode zu TargetMaster.

3. Stellen Sie die Zeit fiir die Stufe mit KorngrofRe 800 auf 1 Minute ein.

Schleifen Sie die Probe plan.

4,
Hinweis:
a Bestimmen Sie bei problematischen Proben, wie das Lasermesssystem auf den

Werkstoff reagiert: Fiihren Sie eine Versuchspraparation mit einer ahnlichen Probe
durch und verwenden Sie dabei eine héhere anfangliche Abtragsrate und eine
niedrige Drehzahl.
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Methoden - allgemeine Empfehlungen

Allgemeine Methode

. Planschleifen: SiC-Papier, Korngréfie 800

. Feinschleifen (9 um): MD-Sat, DiaPro, Allegro/Largo.
. Diamantpolieren 1 (3 m): MD-Dac, DiaPro Dac.

. Diamantpolieren 2 (1 um): MD-Nap, DiaPro Nap.

Keramische Werkstoffe und Leiterplatten

. Wie bei allgemeinen Methoden, aber PS mit 20 um Diamant-Pad.

Sprode Werkstoffe, z. B. Silizium
. Wie bei allgemeinen Methoden, aber PS mit SiC-Papier, Korngrofie 1200.

Benutzerdefinierte Methoden

Sie kénnen bis zu 20 benutzerdefinierte Methoden in jeder Methodengruppe speichem.

Hinweis:
l a Benutzerdefinierte Methoden sind in TargetDoser nicht alphabetisch aufgefiihrt.

Jede benutzerdefinierte Methoden umfasst eine Reihe von Stufen, die fir den Praparationsprozess
erforderlich sind. Siehe Methodenstufen bearbeiten b 26.

Praparationsmethode erstellen

Zum Erstellen von Praparationsmethoden gibt es mehrere Moglichkeiten:
. Erstellen Sie eine Praparationsmethode. Siehe Methode erstellen »23
. Andern Sie eine Praparationsmethode und speichem Sie unter einem anderen Namen. Siehe

Benutzerdefinierte Methode bearbeiten »25

Speicherkapazitat

Es konnen bis zu 200 Methoden in bis zu 10 Gruppen gespeichert werden. Jede Gruppe kann 20 bis zu
Methoden umfassen.

Der Bildschirm User Methods (Benutzerdefinierte Methoden)

1. Wahlen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) die passende
Methodengruppe.

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

TargetDoser
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Methode erstellen

Sie kdnnen eine Methode aus dem Ordner STRUERS METHODS (STRUERS METHODEN) oder
dem Ordner USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN) kopieren, unter einem
Namen Ihrer Wahl speichern und sie gemaf Ihren Anforderungen anpassen.

Methode erstellen, die nicht auf einer Methode von Struers basiert
1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der )
Gruppe, in der Sie die Methode erstellen mdchten.

4. Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &6ffnen.

5.  Scrollen Sie zu der Methode mit dem Namen Empty method (Leere )
Methode). Wenn die Methodengruppe neu ist, ist nur die Methode mit
dem Namen Empty method (Leere Methode) verfligbar.

6. Drucken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

E BEERE

7. Passen Sie die Methode nach Bedarf an. Siehe Benutzerdefinierte
Methode bearbeiten »25.

8. Wenn Sie die Methode umbenennen mochten, Siehe Methode
umbenennen »24:

Methode basierend auf Methode von Struers erstellen
1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim
Struers Methods (Methoden von Struers).

2. Wanhlen Sie die Methode von Struers, auf der die neue Methode basieren
soll.

3. Dricken Sie F1, um die Methode zu kopieren.

-
-

HEEE NE

4. Kehren Sie zum Bildschirm Main menu (Hauptmenu) zurlick.

5.  Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

6. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

7. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der JB
Gruppe, in die Sie die Methode einfligen méchten.

8. Drucken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &ffnen.

9. Dricken Sie F2, um die Methode in die Gruppe einzufligen. F2
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10. Dricken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

11. Passen Sie die Methode nach Bedarf an. Siehe Benutzerdefinierte
Methode bearbeiten » 25.

12. Benennen Sie die Methode nach Bedarf um. Siehe : Methode
umbenennen » 24

Methode umbenennen
Sie konnen eine Methode nach Belieben umbenennen.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen() den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der )
Gruppe, die die umzubenennende benutzerdefinierte Methode enthélt.

4. Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

5.  Scrollen Sie zu der umzubenennenden Methode. )

6. Offnen Sie den Texteditor und benennen Sie die Gruppe um. Siehe : F4 ,

Methode umbenennen »24.

Methode kopieren

Hinweis:
0 Beim Kopieren einer Methode wird dem Namen der neuen Methode das Wort Copy of
(Kopie von) vorangestellt. Benennen Sie die Methode nach Bedarf um.

Methode kopieren, die nicht auf einer Methode von Struers basiert

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3.  Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der |
Gruppe, die die zu kopierende Methode enthalt.

4. Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

5.  Scrollen Sie zu der zu kopierenden Methode. |

6. Drucken Sie F1, um die Methode zu kopieren. F1 ,

7. Wahlen Sie bei Bedarf eine andere Gruppe, in der Sie die Kopie der Methode
speichern kénnen.
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8. Dricken Sie F2, um die Methode einzufiigen. F2 ,
9. Driicken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

10. Passen Sie die Methode nach Bedarf an. Siehe Benutzerdefinierte Methode
bearbeiten »25.

11. Wenn Sie die Methode umbenennen mochten, Siehe Methode umbenennen
» 24,

Methode basierend auf Methode von Struers kopieren
1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim
Struers Methods (Methoden von Struers).

2. Wanhlen Sie die Methode von Struers, auf der die neue Methode basieren
soll.

3. Dricken Sie F1, um die Methode zu kopieren.

t

4. Kehren Sie zum Bildschirm Main menu (Hauptmenu) zurlick.

5.  Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenti) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

6. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

7. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der
Gruppe, in die Sie die Methode einfligen méchten.

B
m

EEEEE B

8. Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.
9. Dricken Sie F2, um die Methode in die Gruppe einzufligen.
10. Dricken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

11. Passen Sie die Methode nach Bedarf an. Siehe Benutzerdefinierte
Methode bearbeiten » 25.

12. Benennen Sie die Methode nach Bedarf um. Siehe Methode
umbenennen » 24

Benutzerdefinierte Methode bearbeiten

Sie kdnnen bis zu 20 Stufen in eine benutzerdefinierte Methode aufnehmen. Jede Methodenstufe
enthalt eine Liste von Prozesseinstellungen, die Sie definieren und speichern missen, bevor Sie die
Methodenstufe zu einer benutzerdefinierten Methode hinzufligen kénnen.

Vorhandene benutzerdefinierte Methodenstufen kénnen in benutzerdefinierte Methoden kopiert oder
eingefligt werden:

1.  Markieren Sie die zu kopierende Stufe in der Methode.

2. Drucken Sie Funktionstaste Copy (Kopie).
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3. Gehen Sie zu der Methode, in die Sie die Stufe kopieren mochten, und driicken Sie Funktionstaste
Insert step (Stufe einflgen).

Im Bildschirm EDIT METHOD (METHODE BEARBEITEN) kénnen Sie die verschiedenen Stufen
sehen.

Im Bildschirm EDIT METHOD (METHODE BEARBEITEN) kénnen Sie die bearbeitete Methode zu
TargetMaster Ubertragen.

Methodenstufe erstellen

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen() den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups P
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der LB Jal
Gruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode enthalt.

5.  Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode. g

6. Drucken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

4. Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

7. Scrollen Sie zu Empty Step (Leere Stufe). .l
8. Bearbeiten Sie die Stufe. Siehe Methodenstufen bearbeiten » 26
9.  Speichern Sie Ihre Anderungen. F4 ’

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die Methode die
aktuelle Methode in TargetMaster ist

Methodenstufen bearbeiten

Man unterscheidet zwischen zwei Arten von Polierflachen:
. Schleifmittel

. Nicht abrasiv

Die Einstellungen im Bildschirm EDIT METHOD (METHODE BEARBEITEN) hangen von der
gewahlten Polierflache ab. Siehe auch Definieren von Unterlagen, Schmiermittel und Suspensionen
» 29:
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Surface Suspension Lubricant
Schleifmittel Nicht erforderlich. Nur Wasser
Nicht abrasiv Diamantsuspension. Nicht erforderlich.

DiaPro oder DiaDuo
(All-in-one-Produkte)

Diamantsuspension Wasserbasis
(Wasserbasis)

Diamantsuspension Wasserfrei
(Wasserfrei)
Oxidsuspension Nicht erforderlich.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der )
Gruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode enthalt.

4. Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

5. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode. )

6. Driicken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

7. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methodenstufe. )

8. Driicken Sie Eingabe, um die Stufe zu bearbeiten.

9.  Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Einstellung. )

10. Wahlen Sie die richtige Einstellung fiir Surface (Oberflache), Lubricant )
(Schmiermittel) und Suspension (Suspension).

11. Dricken Sie F1 und F2, um die Methodenstufen nach oben oder unten zu F1 , F2 ,
verschieben.

12. Driicken Sie F4, um die Anderungen zu speichern. F4 '

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die
Methode die aktuelle Methode in TargetMaster ist.

Methodenstufe lI6schen

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen() den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).
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10.

Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der &
Gruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode enthalt.

Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.
Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode. )
Driicken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.
Scrollen Sie zu der zu I6schenden Methodenstufe. o
Driicken Sie F4, um die Methode zu I6schen.
Wenn Sie die Stufe umbenennen mdchten, wahlen Sie Rename

(Umbenennen).

Driicken Sie F4, um die Anderungen zu speichern. U

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die
Methode die aktuelle Methode in TargetMaster ist.

Werte fur anfangliche Abtragsrate einstellen

Wenn Sie eine Methode an TargetMaster Ubertragen, erkennt das System automatisch, ob Werte fiir
die anfangliche Abtragsrate fir alle Stufen der Praparationsmethode verfligbar sind. ist dies nicht der
Fall,erscheint auf dem Bildschirm von TargetMaster eine Meldung.

Far neue Unterlagen missen die Werte fur die anfangliche Abtragsrate manuell eingeben werden. Sie
kénnen diese Werte bei Bedarf bearbeiten, um die Praparationszeit zu optimieren.

1.

Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) den Bildschim
Configuration (Konfiguration).

Dricken Sie Eingabe.

@ =

Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) den Bildschim
Configuration of initial removal rates (Konfiguration der anfanglichen
Abtragsraten).

Wahlen Sie die zu d&ndernde Abtragsrate. )

Offnen Sie den Editor und &ndern Sie die Einstellungen.

Configuration of initial removal rates (Konfiguration der anfanglichen
Abtragsraten) zurtick.

Kehren Sie zum Bildschirm Main menu (Hauptmenu) zurlck.

Speichemn Sie die neuen Einstellungen und kehren Sie zum Bildschirm
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Process mode (Prozessmodus)

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen() den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der

Gruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode enthalt.

4. Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &ffnen.

5.  Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode. )
6. Driicken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.
7. Scrollen Sie zur Methodenstufe Process mode (Prozessmodus). o3
8. Driicken Sie Eingabe, um die Stufe zu bearbeiten.
9. Driicken Sie Eingabe, um in den gewiinschten Modus zu wechseln:

— Time mode (Zeitmodus)
— Removal mode (Abtragsmodus)

— Target mode (Zielmodus)
10. Driicken Sie F4, um die Anderungen zu speichern. F4 ’

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die
Methode die aktuelle Methode in TargetMaster ist.

Definieren von Unterlagen, Schmiermittel und Suspensionen

Die Liste der verfligbaren Verbrauchsmaterialien hangt von der von Ihnen definierten Unterlage ab.
Verwenden Sie dieselbe Methode zum Wahlen von Unterlagen, Schmiermitteln und Suspensionen.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der
Gruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode enthalt.

4. Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

5. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode. )|

6. Driicken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

7. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methodenstufe. &
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8. Bearbeiten Sie die Stufe.

9.  Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Einstellung.
10. Wahlen Sie die richtige Einstellung fur Surface (Oberflache), Lubricant

(Schmiermittel) und Suspension (Suspension).

11. Bewegen Sie sichin der Liste der Unterlagen, Schmiermittel oder ’ '
Suspensionen nach oben oder unten.

12. Dricken Sie Eingabe, um das Verbrauchsmaterial zu wahlen.

13. Speichern Sie lhre Anderungen. 4 ’

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die
Methode die aktuelle Methode in TargetMaster ist.

Dosierniveaus einstellen

Wenn in einer Praparationsstufe Suspensionen und/oder Schmiermittel verwendet werden, missen
Sie zuerst den Suspensions- oder Schmiermitteltyp wahlen und dann das Dosierniveau.

Im Feld Level (Niveau) konnen Sie zwei Werte einstellen:

. Vordosieren: die Menge an Suspension oder Schmiermittel, die vor Beginn der Stufe auf die
Unterlage aufgebracht wird.

. Dosieren: Das ist das Dosierniveau wahrend der Praparation. Legen Sie diesen Wert
entsprechend der gewahlten Unterlage fest.

Fir das Level (Niveau) kdnnen zwei Werte eingestellt werden: z. B. 2/7
(Vordosieren/Dosieren).

Option Vordosieren Dosieren Schritte

Dosierniveau 0-10 0-20 1

Beispiel
mn Das Vordosierniveau [z. B. 2]

Dieser Wert ist das Vordosierniveau, d. h. die Menge an Suspension oder
Schmiermittel, die vor Beginn der Praparationsstufe auf die Unterlage aufgebracht wird.

Damit wird die Unterlage geschmiert, um solchen Beschadigungen vorzubeugen, die
auftreten wirden, wenn die Proben mit einer trockenen Unterlage in Beruhrung
kommen.

Der Wert ist von der Haufigkeit der Verwendung und der Art der Unterlage abhangig. Bei
haufig verwendeten Unterlagen wird ein niedrigerer Wert eingestellt als bei Unterlagen,
die eher selten verwendet werden.

mz,« Das Dosierniveau [z. B. 7]

Dieser Wert ist das Dosierniveau fir die gesamte Praparation. Er wird entsprechend der
Art der Unterlage gewahlt: Weiche Poliertiicher mit Flor verlangen mehr Schmiermittel
als harte, ebene Tiicher oder Feinschleifscheiben.

Feinschleifscheiben wiederum verlangen ein geringeres Dosierniveau des
Schleifmittels als Poliertlicher.
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Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.
3. Scrollen Sie zu der Gruppe mit der zu bearbeitenden Methode.
4. Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &ffnen.
5. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode.
6. Drucken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.
7. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methodenstufe.
8. Bearbeiten Sie die Stufe.
9.  Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Einstellung.
10. Wahlen Sie die richtige Einstellung fiir Level (Niveau).
11. Wahlen Sie die gewinschten Einstellung.
12.  Speichern Sie Ihre Anderungen. U

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die
Methode die aktuelle Methode in TargetMaster ist.

Dosierniveau wahrend eines Prozesses andern

Sie kénnen das Dosieriveau fiir Suspensionen und Schmiermittel wahrend eines Prozesses
jederzeit &ndern. Siehe Definieren von Unterlagen, Schmiermittel und Suspensionen »29.

Verformungen in Polierstufen

Wenn Sie in einer Polierstufe eine inakzeptable Verformung der Probe feststellen, verringern Sie
entweder die Andruckkraft oder verwenden Sie eine weniger aggressive Praparationsunterlage.
Siehe Methodenstufen bearbeiten »26.

Abtragstufe bearbeiten

Sie kdnnen vor Beginn des Prozesses einzelne Stufen in allen Modi von TargetMaster andemn.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim
Process (Prozess).

2. Dricken Sie im Bildschirm Process (Prozess) F1, um den ersten F1 ,
Bearbeitungsbildschirm aufzurufen.
3. Rufen Sie den Bildschirm zum Bearbeiten von Stufen auf. F1 ,
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4. Wabhlen Sie die Stufe, die Sie andern mochten.

5. Bearbeiten Sie die ausgewahlte Stufe.

6. Andern Sie die Werte des gewahlten Parameters. )

7. Ubemehmen Sie Ihre Anderungen.
F2 ,

8.  Speichern Sie lhre Anderungen.

Im Time mode (Zeitmodus) ist die Schaltflache F1 zum Bearbeiten deaktiviert. Um eine Stufe in
diesem Modus zu bearbeiten, gehen Sie wie folgt vor:

1.  Wahlen Sie die Stufe, die Sie dndern mdchten. o)
2. Bearbeiten Sie die ausgewahlte Stufe.
3. Andern Sie die Werte des gewahlten Parameters. |
4.  Ubernehmen Sie Ihre Anderungen.

Einstellung Time/Accuracy factor (Zeit/Genauigkeitsfaktor) konfigurieren

Passen Sie die Einstellung Time/Accuracy factor (Zeit/Genauigkeitsfaktor) (TAF) an, um
auszuwahlen, ob die héchste Genauigkeit oder die schnellste Praparation die héchste Prioritat hat.

Einstellungen Beschreibung

1 Schnellere Praparation, geringere Genauigkeit
2 Mittlere Drehzahl und Genauigkeit

3 Langsamere Praparation, héchste Genauigkeit

Hinweis:
0 Fir neue Praparationsmethoden empfiehlt Struers eine Anfangseinstellung von 3 fir
Time/Accuracy factor (Zeit/Genauigkeitsfaktor).

1. Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) den Bildschim
Configuration (Konfiguration).

2. Aktivieren Sie den Bildschirm Configuration (Konfiguration).

3. Wahlen Sie Options (Optionen).

4. Aktivieren Sie den Bildschirm Options (Optionen).
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Wahlen Sie Time/Accuracy factor (Zeit/Genauigkeitsfaktor).
Bearbeiten Sie den Wert.
Wahlen Sie die gewiinschte Einstellung fir Time/Accuracy factor
(Zeit/Genauigkeitsfaktor).

Speichem Sie den Wert und kehren Sie zum Bildschirm Options (Optionen)
zurick.

Time/Accuracy factor (Zeit/Genauigkeitsfaktor) unten rechts auf dem Bildschirm
sehen.

Hinweis:
| 0 Wahrend des Praparationsprozesses kénnen Sie die gewahlte Einstellung fir

Werte manuell eingeben

Die kénnen den Abstand zum Ziel bzw. den Abtragsbetrag vor Beginn des Prozesses in Target
mode (Zielmodus) und Removal mode (Abtragsmodus) andern.

1.

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu Bildschirm den Process
(Prozess).

&2

B>
E

Aktivieren Sie den Bildschirm Process (Prozess).

Bearbeiten Sie den Zielwert oder den Gesamtabtrag.

Geben Sie die Werte ein.

EEE

Andern Sie den gewiinschten Wert.

>
i
4
7

Bestatigen Sie den gewiinschten Wert.

Speichern Sie Ihre Anderungen.

a8

Methode l6schen

| c Wenn die zu 16schende benutzerdefinierte Methode die aktuelle benutzerdefinierte

Hinweis:

Methode in TargetMaster ist, missen Sie zuerst eine andere benutzerdefinierte
Methode an TargetMaster Uibertragen, bevor Sie die benutzerdefinierte Methode in
TargetDoser I6schen konnen.

| 0 Wenn Sie eine benutzerdefinierte Methode I6schen, wird sie in der Zwischenablage

Hinweis:

gespeichert, bis Sie eine andere benutzerdefinierte Methode oder andere Stufe
I6schen oder kopieren.

TargetDoser
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Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie zu der Gruppe mit der zu I6schenden Methode. o3l

4. Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &6ffnen.

5. Scrollen Sie zu der zu I16schenden Methode. )|

EERER

6. Drticken Sie F3, um die Methode zu l6schen. F3

7. Wahlen Sie bei Bedarf eine andere Gruppe, in der Sie die zu Idschende
Methode speichern kénnen.

8. Drucken Sie F2, um die Methode einzufiigen. F2 ,

Benutzerdefinierte Methode optimieren

Wenn Sie mit Silizium arbeiten,

verwenden zum Grobschleifen SiC-Papier, Korngréf3e 800. Fahren Sie bei Bedarf mit SiC-Papier,
Korngréfie 1200, fort.

In der Regel kénnen Sie mit einem SiC-Papier bis zu 1500 um in weniger als 5 Minuten entfernen.
Wenn Sie mehr als 1500 um entfernen miissen, fligen Sie eine zweite Stufe mit SiC-Papier, KorngréRe
800, zu lIhrer Methode. In diesem Schritt kdnnen Sie die Abtragsrate auf den gewinschten Wert
einstellen.

Wird ein Diamant-Pad durch SiC-Papierersetzt, steigen die Abtragsraten drastisch an. Darum miissen
Sie daran denken, die anfangliche Abtragsrate zu &ndern. Die Standardeinstellung ist 720 pm, aber Sie
missen sie fir SiC-Papierauf mindestens 1300 pum erhdhen.

Um die Praparationszeit so kurz wie méglich zu halten, ist die Drehzahl der Scheibe auf 3000 U/min
eingestellt. Verwenden Sie SiC-Papier nur einmal.

Feinschleifen

MD-Largo besitzt ausgezeichnete Eigenschaften und eignet sich flr Elektronik mit sehr weichen und
sehr harten Werkstoffen in derselben Matrix. Im Laufe der Zeit verringert Kunststoff in der
Probeaufnahme die Leistung jedoch erheblich, es sei denn, Sie reinigen MD-Largo nach jedem
Gebrauch.

Alternativ eignet sich auch MD-Sat (dicht gewebtes Acetattuch) zum Feinschleifen mit der gleichen
DiaPro AllegroLargo Suspension wie mit MD-Largo.

MD-Sat benétigt ca. 10 Minuten zum Einlaufen, bevor eine stabile Abtragsrate erreicht wird, danach
liefert die Scheibe hohe Abtragsraten lber einen langen Zeitraum ohne Reinigung. Achten Sie darauf,
das Tuch nicht zu stark mit DiaPro zu sattigen, da dies zu Aquaplaning der Probe flihren kann.
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MD-Sat wird mit Time mode (Zeitmodus) und einer leeren Probeaufnahmen 10 Minuten lang
eingefahren.

Wenn Sie MD-Largo durch MD-Sat ersetzen, steigen die Abtragsraten drastisch. Stellen Sie
deshalb sicher, dass die Einstellung der anfanglichen Abtragsrate auf 22 um/min eingestellt ist. Der
empfohlene Wert fiir die anfangliche Abtragsrate betragt fir MD-Largo unverandert 9 pum/min.

Im Target mode (Zielmodus) ist es aufgrund der hdheren Abtragsrate empfehlenswert, den Abtrag
in der Feinschleifstufe auf 40 pm einzustellen.

7.5 Arbeiten mit Methoden in TargetDoser
Die Software enthalt eine Reihe von Metalog Guide Methoden, die Sie als Ausgangspunkt fur
eigene Praparationsmethoden nutzen kénnen.
Sie kénnen mit folgenden Methodentypen arbeiten:
+ STRUERS METHODS (STRUERS METHODEN)

Diese Methoden sind vordefiniert.Sie kdnnen die Einstellungen nicht andermn.Kopieren Sie sie
bei Bedarf in den Ordner USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN) und
andern Sie die Einstellungen. Siehe Benutzerdefinierte Methode bearbeiten »25Struers
Methods (Methoden von Struers) »38

. USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN)

Diese Methoden kénnen Sie nach Bedarf kopieren und andemn. Siehe Benutzerdefinierte
Methoden »22.

Methodengruppen

In TargetDoser konnen Sie bis zu 10 Methodengruppen erstellen, in denen Sie benutzerdefinierte
Methoden speichern kénnen. Jede Methodengruppe kann bis zu 20 benutzerdefinierte Methoden
enthalten.

7.51 Praparationsmodi
Sie haben die Wahl zwischen drei Praparationsmodi:
. Time mode (Zeitmodus)
. Removal mode (Abtragsmodus)
. Target mode (Zielmodus)

In einigen Fallen kann es notwendig sein, Stufen in den Praparationsmodi zu bearbeiten. Siehe
Methodenstufen bearbeiten » 26.

7.5.2 Time mode (Zeitmodus)

Dieser Modus lauft fur einen bestimmten Zeitraum. Messungen vor dem Schleifen sind zwar nicht
notwendig, es kann aber sinnvoll sein, einige Ausgangsmessungen durchzufliihren, da so angezeigt
werden kann, wie viel Material tatsachlich abgetragen wurde.

Verwenden Sie den Time mode (Zeitmodus) bei Praparationsstufen mit sehr geringem Abtrag,
z. B. Oxidpolieren oder Parallelpolieren.
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Der Bildschirm Time mode (Zeitmodus)

Vor dem Druicken der Schaltflache START zeigt der Bildschirm die gesamte Prozesszeit und die Zeit
pro Stufe an. Bei Bedarf kdnnen Sie die Zeit einer Stufe bearbeiten. Siehe Abtragstufe bearbeiten »31.

Nach Beginn der Praparation wird auf dem Bildschirm die verbleibende Zeit angezeigt.

Removal mode (Abtragsmodus)

Wenn Sie regelmaRig aufeinanderfolgende Schichten einer Probe Uberpriifen, tragt Removal mode
(Abtragsmodus) die Schichten mit einer Genauigkeit von +/- 5 um ab und stoppt automatisch, wenn der
Wert erreicht ist.

Sie mussen den Abtragswert manuell als Gesamtabtragswert im Bildschirm Process (Prozess) von
TargetMaster eingeben. Siehe Werte manuell eingeben »33.

Verwenden von Removal mode (Abtragsmodus)

Wenn Sie eine Methode von Struers oder eine benutzerdefinierte Methode auf der Grundlage des
Removal mode (Abtragsmodus) gewahlt haben, zeigt der Bildschirm den Gesamtabtragswert und den
Abtragswert jeder Stufe an.

Vor Beginn des Prozesses kénnen Sie die Abtragswerte durch Wahlen des jeweiligen Werts
bearbeiten.

Sobald der Prozess gestartet ist, zeigt der Bildschirm die Menge an Material an, die noch abgetragen
werden muss.

Entfernen diinner Schichten im Removal mode (Abtragsmodus)

Um ein hohes Malf} an Sicherheit zu erhalten, was bei der Arbeit mit diinnen Probenschichten
erforderlich ist, kdnnen Sie Drehzahl und Andruckkraft verringern. Werden die Einbettungen direkt in
TargetGrip eingespannt sind, verringern Sie die Drehzahl.

Bei der Untersuchung des Schichtaufbaus von Chips verringern Sie die Drehzahl auf ein Minimum und
die Andruckkraft um 25-50 %. Erhéhen Sie die Werte fir die anfangliche Abtragsrate um 25-50 %. Bei
Bedarf konnen Sie diese Werte senken.

Verwenden von TargetX/TargetZ mit Removal mode (Abtragsmodus)

Wenn Sie die Schichtdicke nicht kennen, kdnnen Sie mit TargetZ oder TargetX die Dicke der zu
abzutragenden Schicht bestimmen.

1.  Achten Sie darauf, dass die Probe korrekt in TargetGrip eingesetzt ist. Der Zielbereich sollte
moglichst parallel zur Referenzebene liegen.

2. Richten Sie die duerste Kante der Probenaufnahme auf dem Bildschirm der
Konfigurationsstation am vertikalen Fadenkreuz aus. Setzen Sie die Einstellung auf Null. Dies ist
der Startreferenzpunkt.

3. Verfahren Sie die Probe mithilfe der Bedienelemente der Konfigurationsstation, bis das
Fadenkreuz am Zielbereich ausgerichtet ist.

4. Die Differenz zwischen dem ersten Messwert (0) und diesem Wert ist der Abtragswert. Dies ist
die Menge an Material, die wahrend des Praparationsprozesses mit TargetMaster abgetragen
werden soll.
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5. Geben Sie den manuell gemessenen Abtragswert als Gesamtabtragswert im Bildschirm
Process (Prozess) von TargetMaster ein. Siehe Werte manuell eingeben » 33.

754 Target mode (Zielmodus)

Der Target mode (Zielmodus) erfordert genaue
Messungen des Abstands von der Referenzkante von
TargetGrip zum Zielbereich (Abstand X in der Abbildung).

Verwenden Sie diese Messungen TargetZ oder TargetX.

Weitere Informationen zum Anschluss von TargetX und TargetZ finden Sie in der Betriebsanleitung
der jeweiligen Einheit.

1. Achten Sie darauf, dass die Probe korrekt in TargetGrip eingesetzt ist. Der Zielbereich muss
parallel zur Referenzkante liegen.

2. Richten Sie den Zielbereich im Bildschirm von TargetX oder TargetZ am vertikalen Fadenkreuz
aus.

3. Setzen Sie die Einstellung auf Null. Dies ist der Startreferenzpunkt. Verfahren Sie TargetGrip
danach nicht mehr auf der Y-Achse .

4. Verfahren Sie die Probe mithilfe der Bedienelemente von TargetX oder TargetZ, bis die Linien
auf dem Bildschirm an der Referenzkante von TargetGrip ausgerichtet sind.

5. Die Differenz zwischen dem ersten Messwert und diesem Wert ist der Zielwert (Abstand X in
der Abbildung).

Der Bildschirm Target mode (Zielmodus)

Wenn Sie eine Methode basierend auf dem Target mode (Zielmodus) auswahlen, zeigt der
Bildschirm den Abstand zum Ziel und den Abstand pro Stufe an. In dieser Phase kdnnen Sie den
Zielabstand und die Abtragsrate pro Stufe bearbeiten. Siehe auch Werte manuell eingeben » 33

Wenn Sie den Prozess starten, zeigt der Bildschirm den Restabstand zum Ziel an.

Verbleibende Zeit bis zum Ziel

Sie kénnen den Restabstand auf dem Bildschirm verfolgen, wahrend Sie eine Praparation basierend
auf dem Target mode (Zielmodus) durchfiihren.

Wenn der Abstand zum Schleif-/Polierlibergang gré3er als 175 pum ist, wird das elektronische
Messsystem verwendet und der Bildschirm zeigt den immer kleiner werdenden Abstand an.

Zwei Schleifstufen

Wenn Sie zwei aufeinanderfolgende Schleifstufen wahlen, kdnnen bis zu 50 pm automatisch von
der ersten zur zweiten Schleifstufe Uberfihrt werden.
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7.5.5 Struers Methods (Methoden von Struers)

Methoden von Struers sind als vordefinierte Methoden zusammengefasst, die jeweils durch einen
Buchstaben gekennzeichnet sind, der einem Werkstofftyp mit demselben Buchstaben im Metalogram
des Metalog Guide von Struers entspricht.

Sie kdnnen die Methoden im Ordner Struers Methods (Methoden von Struers) nicht &ndern, sie aber in
den Ordner User Methods (Benutzerdefinierte Methoden) kopieren und dort bei Bedarf andern.

7.5.6 Methodengruppen

Sie kénnen Praparationsmethoden in Methodengruppen gruppieren. Methodengruppen enthalten
Methoden mit gemeinsamen Eigenschaften, wie der gleichen Klasse oder dem gleichen Werkstofftyp.

Im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) kénnen Sie alle verfiigbaren
Praparationsprozessdaten kopieren, verschieben, bearbeiten, umbenennen und I6schen.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups o
(Methodengruppe) aktiviert.

Methode kopieren

1. Wabhlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) einen der
folgenden Bildschirme:

— STRUERS METHODS (STRUERS METHODEN)

oder

— USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN)

2. Wahlen Sie die Methode, die Sie verwenden mdchten.
Methode kopieren: Driicken Sie F1 — COPY (KOPIEREN).

4. Driucken Sie Eingabe, um lhre Wahl zu bestatigen.

5. Wenn Sie eine Methode vom Bildschirm Struers Methods
(Methoden von Struers) kopieren:

—  Dricken Sie Zuriick, um zum Bildschirm MAIN MENU
(HAUPTMENU) zuriickzukehren.
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7.5.7

TargetDoser

—  Wahlen Sie den Bildschirm User Methods (Benutzerdefinierte

Methoden).

Wahlen Sie im Bildschirm User Methods (Benutzerdefinierte
Methoden) das Feld aus, in das Sie die neue Methode einfligen

mochten.

Flgen Sie die Methode ein. Driicken Sie F2 — Insert oder (Einfligen)

Wenn Sie eine leere Methode verwenden, andert sich der Name
automatisch von Empty method (Leere Methode) zu Unnamed

method (Unbenannte Methode).

Driicken Sie Eingabe, um Ihre Wahl zu bestatigen.

Methodengruppen erstellen

1.

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenti) den
Bildschim User Methods (Benutzerdefinierte
Methoden).

Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm
Method groups (Methodengruppe) aktiviert.

Scrollen Sie im Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) zuEmpty Group (Leere Gruppe).

Aktivieren Sie den Bildschirm USER METHODS
(BENUTZERDEFINIERTE METHODEN) - Empty
Group (Leere Gruppe).

—  Wahlen Sie Empty method (Leere Methode) und
nehmen Sie einige Anderungen an der Methode vor.
Siehe Methode erstellen »23.

oder

— Kopieren Sie eine Methode in die Gruppe. Driicken
Sie F2, um die Methode einzufligen. Siehe Methode
erstellen »23

Wenn Sie Empty method (Leere Methode) oder Empty
Group (Leere Gruppe) geandert haben, andert sich der
Name automatisch zu Unnamed method (Unbenannte
Methode) oderUnnamed group (Unbenannte Gruppe).

Verwenden Sie die Funktion Rename (Umbenennen),
um der Methode oder Gruppe einen Namen |hrer Wahl zu
geben.

L

L

-:j
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Methodengruppe léschen

Hinweis:
Eine Methodengruppe kann erst dann geléscht werden, wenn alle benutzerdefinierten
Methoden darin geldscht oder in eine andere Gruppe verschoben wurden.

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Wahlen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) die zu B ol
I6schende Methodengruppe.

4. Loschen oder verschieben Sie alle benutzerdefinierten Methoden .Siehe
Methode I6schen » 33.

5. Drucken Sie F3, um die gewahlte Gruppe zu Iéschen. F2 ’
6. Driicken Sie Eingabe, um das Loschen zu bestétigen.

Methode an TargetMaster ubertragen

Driicken Sie nach dem Bearbeiten einer Methode F4, um die vorgenommenen F4 ,
Anderungen zu speichern. Die Methode wird automatisch an TargetMaster

Ubertragen.

Hinweis:
Sie kdnnen eine Methode nur vom Bildschirm Edit (Bearbeiten) von TargetDoser an
TargetMaster Ubertragen.

Hinweis:
Wenn eine Methode in TargetMaster verwendet wird, kénnen Sie nur die Dosierwerte
bearbeiten.

Wartung und Service -
TargetDoser

Maximale Verfligbarkeit und eine lange Betriebszeit lassen sich nur mithilfe einer korrekten Wartung
erreichen. Die ordnungsgemafRe Wartung ist wichtig, um den sicheren Betrieb des Gerats zu
gewahrleisten.

Die in diesem Abschnitt beschriebenen Wartungsmafinahmen dirfen nur von ausgebildeten oder
geschulten Personen durchgefiihrt werden.
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8.1

8.2

8.3

8.4

Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen (SRP/CS)

Sicherheitsbezogene Teile sind in Abschnitt ,Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen
(SRP/CS)*in Abschnitt ,Technische Daten* dieser Anleitung beschrieben.

Technische Fragen und Ersatzteile

Bei technischen Fragen und zum Bestellen von Ersatzteilen geben Sie immer die Seriennummer
sowie Spannung/Frequenz an. Seriennummer und Spannung stehen auf dem Typenschild jedes
Geréts.

Diese Informationen finden Sie auch in der Duramin Software, indem Sie Tester (Prifgerat) >Info
(Info) auswahlen.

Allgemeine Reinigung

Um lange Lebensdauer des Gerats zu sichern, empfiehlt Struers dringend eine regelmafige
Reinigung.

Hinweis:
” Verwenden Sie kein trockenes Tuch, da die Oberflachen nicht kratzfest sind.

Hinweis:
c Verwenden Sie kein Aceton, Benzol oder dhnliche Lésungsmittel.

Wenn das Gerit fiir Iangere Zeit nicht verwendet wird

. Reinigen Sie das Gerat und das gesamte Zubehér sorgfaltig.

Taglich

. Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen, feuchten Tuch.

. Kontrollieren Sie die Dosierflaschen und fillen Sie sie auf.

Wochentlich

. Kalibrieren Sie TargetZ wochentlich oder nach jeweils 10-20 Proben.

Schlauchreinigung

Reinigen Sie die Schlauche an TargetDoser immer, wenn Sie die Flaschen wechseln.

Die Schlauche mussen auch dann gereinigt werden, wenn Sie zur Praparation Oxidpoliermittel wie
OP-S verwendet haben.
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Jahrlich

Schlauche wechseln

Die Schlauche an Pumpe 5 von TargetDoser bestehen aus Silikon, da dieses Material eine hohere
Bestandigkeit gegentber Alkohol besitzt. Allerdings ist es nicht so langlebig ist wie das Material, das
fur die anderen Pumpen verwendet wird. Daher missen Sie die Silikonschlauche jahrlich austauschen.

Trennen Sie die Dosierschlduche von den weilten
Kupplungen. Die weifden Kupplungen miissen an den
an TargetDoser angeschlossenen Schlduchen bleiben.

Driicken Sie die beiden Clips [A] und ziehen Sie die
Pumpe von der Achse.

A Clips

Driicken Sie die beiden Clips an der Pumpe
gegeneinander und entfernen Sie den Boden der
Pumpe.

A Clips

Entfernen Sie die 3 Rollen und tauschen Sie den
Silikonschlauch aus.

Setzen Sie die 3 Rollen wieder in das Pumpengehause
ein.

Setzen Sie den Boden wieder ein.

Verbinden Sie die Schlduche wieder mit den
Schlauche an TargetDoser. Setzen Sie die Pumpe
wieder auf die Achse auf.

Kontrollieren Sie, dass alle Schlauche ordnungsgemafn
angeschlossen sind.
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8.6 Ersatzteile

Technische Fragen und Ersatzteile

Bei technischen Fragen und zum Bestellen von Ersatzteilen geben Sie immer die Seriennummer
sowie Spannung/Frequenz an. Seriennummer und Spannung stehen auf dem Typenschild jedes
Geréts.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Struers Service. Hier kdnnen Sie auch die Verfugbarkeit
von Ersatzteilen erfragen. Die Kontaktdaten finden Sie auf Struers.com.

8.7 Entsorgung

Mit dem WEEE-Symbol gekennzeichnete Gerate enthalten elektrische und
elektronische Bauteile und dlrfen daher nicht zusammen mit dem normalen
Abfall entsorgt werden.

Wenden Sie sich an die zustandige Behdrde, um Informationen tiber die korrekte
[ ] Entsorgung im Sinne der geltenden nationalen Vorschriften zu erfahren.

Beachten Sie bei der Entsorgung von Verbrauchsmaterialien und Flissigkeit der
UmlaufkUhleinheit geltende Vorschriften.

9 Technische Daten

9.1 Technische Daten — TargetDoser

Merkmal Spezifikationen
Sicherheitsnormen Siehe Konformitatserklarung
Software und Elektronik Bedienelemente Touchpad
Speicher FLASH-ROM/RAM/NV-RAM
Betriebsumgebung Umgebungstemperatur 540 °C (41-104 °F))
Feuchtigkeit 35-50 % RF, nicht
kondensierend
Lager- Umgebungstemperatur -20-60 °C (-4—140 °F)
[Transportbedingungen Feuchtigkeit 35-50 % RF, nicht
kondensierend
Stromversorgung Spannung/Frequenz 24V DC, 1A, geliefert von
TargetMaster
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9.2

9.3

9.3.1

44

Merkmal

Spezifikationen

Abmessungen und Gewicht

Breite

200 mm (8 Zoll).

Tiefe
mit Flaschenhalter

ohne Flaschenhalter

210 mm (8,3 Zoll)
550 mm (21,7 Zoll)

Hohe

380 mm (15 Zoll)

Gewicht
mit Flaschenhalter

ohne Flaschenhalter

8,5kg (18,7 Ibs)
10kg (22,1 Ibs)

Kapazitat Pumpen 4 fir Suspension/Schmiermittel
1 fir OP Suspension
1 fur Seife
1 fir Alkohol

Dosierniveaus Suspension 0,2—4,0 ml in 20 Schritten

All-in-one Suspensionen

0,2-12,0 ml in 20 Schritten

Schmiermittel

0,2-12,0 ml in 20 Schritten

OP Suspensionen

20,0-90,0 ml in 20 Schritten

Larmpegel und Vibrationen

Gerauschpegel A-bewerteter Loa=0 dB(A) (Messwert)
Emissionsschalldruckpegel 4dB
an den Arbeitsplatzen
Plane

Wenn Sie bestimmte Informationen detailreicher sehen wollen, 6ffnen Sie die Online-Version dieser

Anleitung.

Plane — TargetDoser

Uberschrift

Nr.

TargetDoser, Blockdiagramm

15753052 A »45

TargetDoser, Schaltplan,

15753161 A > 46
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15753052 A
A
Control Board
M1, DC motor
24Vide motor driver ) ”
W. brake & sense
functon DC-motor | Dosing pumpi#1
M2, DC motor
24Vide motor driver ) ”
. brake & sense
Connectionto | x4 (X1) 24v+ W y Dosing pump #2
Targetmaster CAN interface funcon DC-molor
NEC V850 uP Circuit
Reset Circuit M3, DC motor
Non Volatile Memory
Sodtetforiial 24Vdc motor driver ) ”
Init w. brake & sense
A2 Display programming functon DC-motor | Dosing pump#3
Display | o0u123 gt
——— 1 (Xt4) Displa
Piggy Back (K1) Dispy J/ M4, DC motor
mounted on
Control Board
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w. brake & sense ;
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TargetDoser
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10 Hersteller

9.4

10

Vorschriften und Normen

Hinweis der US Kommission fiir Kommunikation (FCC)

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht gemafR Abschnitt 15 der Beschrankungen und
Vorschriften der FCC den Anforderungen flir Gerate der Klasse A. Diese Beschrankungen sind so
ausgelegt, dass in Wohngebieten ein hinreichender Schutz gegen schadliche Einwirkung besteht.
Dieses Gerat erzeugt, verwendet und strahlt hochfrequente Energien aus, die zu schadlichen
Wechselwirkungen mit dem Funkverkehr fiihren kdnnen, sofern das Gerat nicht gemaf den
Vorschriften der Betriebsanleitung aufgestellt und betrieben wird. Allerdings ist dies keine Garantie
dafur, dass es bei einer bestimmten Installation nicht zu Stérungen kommt. Falls das Gerat
Stérungen des Radio- oder Fernsehempfangs verursacht, was durch Aus- und Einschalten des
Gerats festgestellt werden kann, werden Benutzer dringend aufgefordert, eine der folgenden
Maflinahmen zur Behebung der Stérung zu ergreifen:

. Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder andern Sie deren Standort.
. Erhdhen Sie den Abstand zwischen dem Gerat und dem Empfanger.

. Schlie3en Sie das Gerat an eine Steckdose an, deren Stromkreis vom Stromkreis des
Empfangers getrennt ist.

Hersteller

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Haftung des Herstellers

Beachten Sie die nachstehend genannten Einschrankungen. Zuwiderhandlung kann die Haftung
von Struers beschranken oder aufheben.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur Fehler im Text und/oder den Abbildungen in
Betriebsanleitungen und Wartungshandbiichern. Wir behalten uns das Recht vor, den Inhalt dieser
Anleitung jederzeit und ohne Voranklindigung zu andemn. In der Anleitung kdnnen Zubehdr und Teile
erwahnt sein, die nicht Gegenstand oder Teil der laufenden Gerateversion sind.

Der Hersteller ist nur dann fir Auswirkungen auf die Sicherheit, Zuverlassigkeit und Leistung der
Geréte haftbar, wenn diese in Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anweisungen verwendet
und gewartet wird.
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Ensuring Certainty

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Danemark

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB
Manufacturer / Mponssoauren / Vyrobce / Producent / Hersteller / KataokeuaaoTrg / Fabricante / Tootja / Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyartd / Fabbricante / Gamintojas / RaZotajs / Fabrikant / Producent /
Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / ik 3% 7t. / M| Z2At / Produsent / Narotosutens / imalatg / 1 & 7

[eknapauusi 3a CbOTBETCTBYE Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming Ji A H E

Prohlaseni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci Habd AN
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserklzering
Konformitatserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate BasiBreHre o cooTBETCTBUN
AnAwon ouppépewong Dichiarazione di conformita Vyhlasenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracion de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti TF 4 1 5 8
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Overensstammelse

Name/me/ Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /

Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / % §ij / M| & & / Haumerosanve / Adi / 4 Fk TargetDoser

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovtéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis / TargetDoser

Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / €7 / 22 / Modell / Moaens / Model / 1 5 9

Function / ®yHkuus / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid / Dosiereinheit zur Verwendung mit TargetMaster. TargetDoser verfiigt Gber 7
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fung&o / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / # ¢ / 7| / Funksjon / Peristaltikpumpen zum Dosieren von Diamantsuspension/Schmiermittel.
HasHauenve / Fonksiyon / I fig TargetDoser enthalt 500-ml- und 1000-ml-Flaschen. TargetDoser wird tber

TargetMaster gesteuert, ein Poliergerét fiir sowohl eingebettete als auch nicht
eingebettete Proben, das einen Laser mit einem Messsystem mit einer
Genauigkeit von £ 5 p enthalt.

Type/ Tun/Typ/ Type/ Typ/ Tumrog / Tipo/ Tllp/ Tyyppi / Type/ Tip/ Tipus / Tipo/ Tipas / Tips / Type / Typ/ Tipo/ Tipul / Typ/ Tip

[ Typ/ 38 / 98/ Type/ Tun/ Tir / 67 05756904
Serial no. / CepueH Homep / Vyrobni ¢islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakdg apiBpog / N.° de serie / Seerianumber / Sarjanro
/ No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny / N.° de série / Nr. serie /
Vyrobné &. / Serijska $t. / Serienummer / > Y7 L3 5 | A HZ / Serienr. / CepuiHbiit Homep / Seri no. / [ 51 5
Modul H, gemaR der globalen Methode
en We declare that the product es Declaramos que el producto it  Dichiariamo che il prodotto citatoé ~ pt  Declaramos que o produto ja WA CofgE A LLT OfF 4
mentioned is in conformity with the mencionado cumple con las conforme ai seguenti standard e mencionado esta em conformidade BEOIREE G T2 EHT LE
following directives and standards: siguientes directivas y normativas: direttive: com as seguintes normas e diretivas: b
bg [eknapvpame, ye NOCOHEHNST et Kinnitame, et nimetatud toode vastab It  Parei$kiame, kad nurodytas gaminys ro Declaram c& produsul mentionateste ko 8lie A Q1A &2 X E2 C}S X| &
NpoaYKT € B CLOTBETCTBME CbC jargmistele direktiividele ja atitinka ias direktyvas ir standartus: in conformitate cu urmatoarele % 7| F0l| Hetets MARLICH
CrnefHUTE AVPEKTUBU U CTaHOapTU: standarditele: Iv Més apstiprinam, ka minétais directive si standarde: no Vi erkleerer at produktene som er
cs Timto prohlaSujeme, Ze uvedeny fi  Vakuutamme, ettd mainuttu tuote on produkts atbilst $adam direktivam un sk Vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok je nevnt er i samsvar med fglgende
vyrobek je v souladu s nasledujicimi seuraavien direktiivien ja standardien standartiem: v sUlade s tymito smernicami a direktiver og standarder:
smérnicemi a normami: mukainen: nl Wij verklaren dat het vermelde normami: ru HacToswwum 3asBnsem, 4to
da Vi erkleerer herved, at det nsevnte fr Nous déclarons que le produit product in overeenstemmingis met sl Potrjujemo, da je omenjeni izdelek v yKasaHHasi PoAYKLUsi OTBeYaeT
produkt er i overensstemmelse med mentionné est conforme aux de volgende richtlijnen en normen: skladu z naslednjimi direktivami in TpebGoBaHsM NepeymcneHHbix ganee
folgende direktiver og standarder: directives et normes suivantes : pl  Oswiadczamy, ze wymieniony standardi: AVPEKTVB U CTaHA,apTOoB:
de Wir erklaren, dass das genannte hr  Izjavljujemo da je spomenuti produkt jest zgodny z nastepujgcymi  sv Vi intygar att den angivna produkten  tr  Belirtilen Griinin asagidaki direktiflere
Produkt den folgenden Richtlinien und proizvod sukladan sljede¢im dyrektywami i normami: Overensstammer med féljande ve standartlara uygun oldugunu beyan
Normen entspricht: direktivama i standardima: direktiv och standarder: ederiz:
el AnAvoupe 6T Toev Adyw Trpoidv hu  Kijelentjiik, hogy jelen termék zh ARG B ER P SRS LLR
ival GUPQWVO WE TIC AKOAOUBEG megfelel a kdvetkezé iranyelveknek A b U -
odnyieg kal TTpoTUTTa: és szabvanyoknak:
2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN 60204-1, EN 60204-1-A1:2009, EN 60204-1/Cor.:2010,
2011/65/EU EN 50581:2012.
2014/30/EU EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012
Zusiétzliche Normen NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Subpart B
Authorized to compile technical file/ Christian Skjold Heyde Date: [Freigabedatum]
Authorized signatory VP Operations
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