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1 O tejto prirucke
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O tejto prirucke

Tento softvérovy manudl obsahuje prehlad zakladnych funkcii v sérii Dura. Manual je potrebné
¢itat spolu s ndvodom na pouzitie stroja, pretoZe oba obsahuju dolezité informacie o vasej
bezpecnosti a o tom, ako stroj pouZivat.

UPOZORNENIE

Preditajte si aj manual stroja
Vybavenie od spoloénosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na

pouzitie dodavanym so zariadenim a podla jeho opisu.
Manual stroja tiez obsahuje délezité upozornenia na pouZivanie stroja.

Poznamka
Pred pouZitim si pozorne precitajte navod na pouzitie.

0 Informacie o dostupnych hardvérovych ovladacich zariadeniach na vytvorenie
bezpecnej situacie, ako je pohyb vretena, su opisané v Specializovanej
pouzivatelskej prirucke stroja.

Poznamka
Softvér sa moze menit v désledku neustaleho vyvoja. Vyhradzujeme si pravo
vykonat akékolvek potrebné Upravy softvéru bez predchadzajuceho ozndmenia.

Informacie o rozsirenom pouziti softvéru vam poskytne vas miestny zastupca pre aplikaciu
Struers.

Bezpecnost

’ ~ Ve, 0

Ucel pouzitia

Tento hlavny riadiaci softvér je ur¢eny na pouzitie so strojmi na testovanie tvrdosti vzoriek v sérii
Struers Dura.

Zamyslanym Ucelom stroja je testovanie tvrdosti najma vzoriek Zeleznych a nezeleznych kovov a
keramiky.

Stroj sa pouziva v profesionalnom pracovnom prostredi (napr. v materialografickom laboratériu
alebo priemyselnom prostredi).

Stroj je uréeny na pouzivanie dospelym kvalifikovanym personalom.

Stroj sa smie obsluhovat iba podla opisu v navode na pouZzitie DuraSoft a navodu na pouZzitie
stroja.

Spolocnost Struers nenesie zodpovednost za Skody spésobené nekompetentnym pouzivanim
(neumyselnym pouzitim). Stroj pouzivajte len vtedy, ked' je technicky v poriadku a pouzivajte ho v
sulade s jeho Ucelom pouzitia, priom dbajte na bezpecnost a mozné rizika uvedené v navode na
pouzitie DuraSoft a v navode na pouzitie stroja.

DuraSoft



2 Bezpecnost

Poznamka
0 Pozrite si konkrétny navod na pouzitie svojho stroja.

2.2 Nudzové zastavenie

UPOZORNENIE
A Pred uvolnenim nidzového zastavenia preskimajte dovod aktivacie nidzového

zastavenia a vykonajte vSetky potrebné napravné opatrenia.

UPOZORNENIE
f} Pred spustenim testovacieho softvéru musi byt situacia bezpecna.

Poznamka
Nepouzivajte nidzové zastavenie na prevadzkové zastavenie stroja pocas
beZnej prevadzky.

1. V pripade nudze stlacte nidzové zastavenie na stroji. Pozrite si navod na pouzitie stroja,
ktory pouZzivate.

2. Stroj sa okamzite zastavi.

Ked' uvolnite niidzové zastavenie

1. Softvér zobrazi nidzové zastavenie (Nudzovy spinac stlaeny, ak chcete vykonat dalSiu
akciu, uvolnite nudzovy spinac):

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

2. Softvér prejde do nidzového stavu, v ktorom mdzete pohyby stroja ovladat len manualne.

Ak je to potrebné, pouzite ovladacie prvky na uvedenie stroja do bezpecného stavu.

DuraSoft 9



2 Bezpecnost

2.3

10

V zavislosti od vasho hardvéru a motorizovanej konfiguracie skisobného zariadenia uvidite
nasledujlce ovladacie prvky v moznosti Ovladaci panel displeja (pozri Ovladaci panel = 90):

Auto
focus

Light

In
| focus ¥ Vv

3. Vyberte polozku OK (OK) aby ste opustili nidzovy rezim a vratili sa do systému Windows.

Informacie o resStartovani softvéru najdete v moznosti Spustenie a ukoncenie softvéru = 15

Bezpecnostné hlasenia pre softvér
Na oznacenie potencialnych nebezpecenstiev spolocnost Struers pouziva nasledujuce znacky.

VAROVANIE
Toto oznacenie oznacuje nebezpecenstvo so stredne vysokou Uroviiou rizika,
ktoré, ak sa mu nevyhnete, by mohlo spdsobit smrt alebo tazké zranenie.

UPOZORNENIE
Toto oznacenie oznacuje nebezpecenstvo s nizkou Uroviiou rizika, ktoré, ak sa mu
nevyhnete, by mohlo spésobit lahké alebo stredne tazké zranenie.

Nudzové zastavenie

l @ Nudzové zastavenie

VSeobecné hlasenia

Poznamka
G Tento znak upozoriiuje na riziko poSkodenia majetku alebo na potrebu postupovat

s osobitnou opatrnostou.

Tip
l @ Toto oznacenie znamena, Ze su k dispozicii dalSie informécie a tipy.

DuraSoft



2 Bezpecnost

2.4 Bezpecnostné hlasenia v tejto prirucke

UPOZORNENIE

Preditajte si aj manual stroja

Vybavenie od spolo¢nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na
pouzitie dodavanym so zariadenim a podla jeho opisu.

Manual stroja tieZ obsahuje délezité upozornenia na pouZivanie stroja.

UPOZORNENIE
Pred uvolnenim nudzového zastavenia preskimajte dovod aktivacie nidzového
zastavenia a vykonajte vSetky potrebné napravné opatrenia.

UPOZORNENIE
Pred spustenim testovacieho softvéru musi byt situacia bezpecna.

UPOZORNENIE
Ak pouzijete sietovl lokalitu ako umiestnenie exportu, mdZe strata sietového
pripojenia ovplyvnit vykon stroja.

VAROVANIE
Nevypinajte stroj po ukonceni softvéru. Postupujte podla beZného postupu na

vypnutie systému Windows.

UPOZORNENIE )
Ak vynechate postup vymeny vnikacieho telieska mézete predlzit Cas merania

alebo poskodit systém pri dalSom merani.

UPOZORNENIE
Demontaz akejkolvek Casti zariadenia pocas servisu alebo opravy by mal vzdy

vykonavat kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky,
pneumaticky atd.)

UPOZORNENIE
Nespravne nastavenie zasunutia moze poskodit vasu suciastku alebo stroj.

VAROVANIE
Ked zmenite pohlad kamery, mo6Ze to zahfiiat pohyb stolika XY, ak je dostupny,

a/alebo testovacej hlavy.

UPOZORNENIE
Vzdy sa uistite, Ze sa veZza mdze volne otacat.

> BB BBk PE P

DuraSoft 11



3 Zaciname
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3.1

3.2

3.2.1

3.3

12

Zaciname

Opis z DuraSoft

Softvér DuraSoft je pokroCily pouzivatelsky operacny systém pre stroje série Dura. Je to nastroj
na nastavenie a vykonavanie manualneho a automatického sktsania tvrdosti pre bezné metddy
tvrdosti, ako aj na detekciu obrazu, manuéalne a automatické zaostrovanie, ukladanie stuborov,
ukladanie obrazkov, tlac sprav, obsluhu veze a mnoZstvo pokrocilych funkcii.

Softvér DuraSoft v kombinacii so stolikom XY umoZziuje spustit programy na zvySenie tvrdosti
cementovanej vrstvy, preddefinované testovacie vzory a r6zne pouzivatelom definované ulohy.

Softvér DuraSoft dokaze previest hodnoty tvrdosti do 5 réznych stupnic tvrdosti v stlade s
medzinarodnymi normami (ISO/ASTM).

Udaje skusky je mozné uloZit a exportovat ako formaty CSV, PDF a s volitelnym modulom do Q-
DAS’. Udaje skusky je mozné ziskat cez USB alebo sietové pripojenie.

Instalacia

Struers Service

Dérazne odporucame, aby inStalaciu DuraSoft a Skolenie vykonal Struers Service.

Poznamka
” Pozrite si konkrétny navod na pouzitie svojho stroja.

Sietové pripojenie
Vysledky a spravy mézete zdielat pripojenim zariadenia na skusanie tvrdosti do siete. Stroj
podporuje kablové aj bezdrotové sietové pripojenia.

Ak potrebujete sietovy pristup na vysledky a spravy, odporuca Struers, aby ste zmapovali
prieCinok Saved Measurements alebo cely disk D: do siete.

UPOZORNENIE
A Ak pouZijete siefovu lokalitu ako umiestnenie exportu, méZe strata siefového

pripojenia ovplyvnit vykon stroja.

«  Pouzite Wi-Fi hardvérovy klug, ktory je sucastou vasho stroja, na pripojenie k bezdrotovej
sieti.
»  Pouzite ethernetovy port na zadnej strane stroja na kablové pripojenie.

» Ak je k dispozicii siefové pripojenie, moze Struers poskytnut technickl podporu cez vzdialeny
pristup k stroju pomocou predinstalovaného softvéru TeamViewer QuickSupport.
« Ak mate sietové pripojenie, je mozné implementovat dialkové ovladanie vykonavania testov.

Na to je potrebny modul dialkového ovladania (&islo polozky 06703007). Dalsie informéacie
vam poskytne vas zastupca Struers. Pozri Pridanie softvérovych modulov = 13.

DuraSoft



3 Zaciname

34

3.5

DuraSoft

Operacny systém

Interny pocitac zariadeni na skiSanie tvrdosti sa dodava s predinstalovanym systémom
Microsoft Windows.

Instalacia systému Microsoft Windows je na baze licencii na jeden ucel. To znamena, Ze na
pocitaci nie je povolené instalovat Ziadnu inu aplikaciu.

Instalacia systému Microsoft Windows (umiestnena na disku C:) je chranena UWF (Unified
Write Filter). To znamena, Ze vSetky zmeny vykonané na disku C: vratane pracovnej plochy sa
odstrania pri kazdom restarte systému.

Vysledky testov, spravy a podobne su v pocitaci predvolene ulozené na disku D:.

Ak mate akékolvek otazky tykajluce sa softvéru, kontaktujte servis spolo¢nosti Struers.

Pridanie softvérovych modulov

Pridanie dalSieho softvérového modulu do softvéru vasho stroja moze vyzadovat dalSiu
licenciu.

Najdenie informacie pred objednanim

Pri objednavani licencie na softvérovy modul musite poskytnut informacie o stroji. Ak chcete
najst tieto informacie, postupujte podla tychto krokov:

1. V hornom paneli ponuky vyberte moznost Tester (SkiiSobné zariadenie) > Info
(Informacie).

Priklad:

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

2. Vyberte moznost Export info (Informacie o exporte) a exportujte informacny sibor na
pracovnu plochu v zariadeni na skusanie tvrdosti.

13



3 Zaciname

14

Info file is now
available on the

desktop

Ok

3. Pri objednavani novych softvérovych modulov uvedte informacny stbor (info.tar).

Dostupné softvérové moduly

K dispozicii st nasledujuce softvérové moduly. V zavislosti od typu alebo modelu zariadenia na
skuganie tvrdosti sa niektoré z tychto modulov instaluju $tandardne. Dal$ie informacie vam
poskytne vas zastupca Struers.

Connect.Protocol

Polozka &. Nazov Opis

06703001 Modul na meranie | Specializovany modul na meranie tvrdosti zvaru na
zvaru definovanie vzorov podla zakladného materialu, HAZ a

zony zvaru.

06703002 Modul lomovej Modul na meranie lomovej pevnosti Kic pomocou
pevnosti (Kc) Niiharovej formulacie.

06703003 Modul na Modul na testovanie nabojnic/puzdier podla poZiadaviek
testovanie kaziet muni¢ného priemyslu.

06703004 | Testovaci modul Testovaci modul CHD pre stroje s automatickymi stolikmi.
CHD Umoziuje testovacie vzory CHD, SHD a NHD.

06703005 Editor testovacich | Modul na definovanie a nastavenie zakladnych testovacich
bodov vzorov (Ciara, Stvorec, klukata Ciara, trojuholnik) na

sku$obnych zariadeniach s motorizovanym stolikom.

06703006 | Test nauhliCovania | Modul na detekciu a analyzu zavitov spojovacich prvkov
(oduhlicovania) na najdenie vhodnych testovacich miest pre vzor
podla normy trojbodového zavitu ISO 898-1.
1S0898-1

06703007 Modul dialkového | Modul na umozZnenie dialkového ovladania zariadenia na
ovladania skusanie tvrdosti pomocou TCP/IP.

06703008 Automaticka Modul na rozpoznavanie okrajov na vytvorenie
detekcia okrajov testovacieho vzoru paralelného s hranou vzorky.

06703009 Automatické Modul na skenovanie celého obrysu vzorky.
skenovanie
obrysov

06703010 Automaticky Modul na mapovanie tvrdosti 2D alebo 3D nad oblastami
mapovaci modul alebo naskenovanymi obrysmi.

06703012 Certifikat Q-DAS. Modul na export vysledkov testov vo formate QDAS (Aq

def alebo Dfd/Dfx).

DuraSoft




3 Zaciname

3.6

DuraSoft

PoloZzka €. | Nazov Opis

06703013 Softvér utility Modul na export vysledkov testov, stupnice a Casovych
Duramin peciatok priamo do Microsoft Excel na externom pocitadi.

06703015 Test. modul CHD Modul na povolenie vzorov CHD, SHD, NHD na
stolik XY manualnych stolikoch.

06703016 Editor testovacich | Modul na vytvaranie vzorov testovacich bodov (vratane
bodov, manualny | +CHD, SHD, NHD) na manualnych stolikoch.
stolik XY

06703017 Modul kreslenia a | Modul na pozndmky a manualne merania pre jednoduché
merania merania bez tvrdosti (vzdialenosti a uhly).

06703018 Modul na spajanie | Modul na skenovanie a spajanie na vytvorenie
obrazov kompletného prehladu stolika alebo detailnych obrazov

vacsich pléch testovacej vzorky.

06703019 Schéma Modul na zobrazenie schémy sily/hibky/¢asu pre vtladenie
sily/hlbky/¢asu (len pre skusobné zariadenia s moznostou Rockwell).

06703021 Meranie Modul na plne automatické testovanie podla ISO 2702 na
samoreznych meranie zavitu skrutky (de)karbonizovanych dielov.
skrutiek (IS02702)

Spustenie a ukoncenie softvéru

Ked stroj zapnete, softvér sa automaticky spusti.

Ak sa softvér spustil s aktivovanym nidzovym zastavenim, pozrite si informacie v Casti
Nudzové zastavenie = 9.

Manualne spustenie softvéru

Ak sa softvér automaticky nespustil alebo sa nespustil po nidzovom zastaveni, spustite ho

manualne.

1. Naspustenie softvéru vyberte ikonu Struers v paneli Uloh Windows alebo v ponuke
Windows Spustit.

2. Niekolko systémovych funkcii a parametrov je teraz oznacenych.

PROCESSING
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3 Zaciname

V pripade akychkolvek problémov sa zobrazi chybové hlasenie (pozri Hlasenia a chyby = 167).

3. Zadajte Username (Pouzivatelské meno).

LOGIN

Usemame

Password

‘ shift

Poznamka

Predvolené prihlasovacie udaje su:

Username (Pouzivatelské meno): ,admin“ (nerozlisuju sa velké pismena)
aPassword (Heslo): Nechajte toto pole prazdne (predvolené pouZivatelské meno
nema heslo).

4. Vyberte moznost OK (OK) a pokracujte alebo moZznost Exit (Ukoncit) a opustite program.

Ak vyberiete moZnost OK (OK), zobrazi sa nasledujuce varovanie (Skusobné zariadenie sa
zacina inicializovat, zariadenia sa nedotykajte):

Tester starts
initializing,

keep hands away

Cancel Ok

5. Vyberte mozZnost OK (OK) a spustite proces inicializacie.
Stroj sa zacne pohybovat, aby nasSiel svoje referenéné polohy.

Pohybujlce sa ¢asti su osi na stoliku XY, vreteno a hlava.

Pripravené na testovanie

Stroj je pripraveny na pouZitie, ked je moznost Start/Stop (Start/Stop) zelena.
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3 Zaciname

To moze chvilu trvat v zavislosti od aktivnych procesov.

Ukonéenie softvéru a vypnutie stroja

1. V moznosti Panel hornej ponuky vyberte System (Systém) > Exit (UkonCit) a vratte sa do
systému Windows.

VAROVANIE
Nevypinajte stroj po ukonceni softvéru. Postupujte podla bezného postupu na
vypnutie systému Windows.

2. Navypnutie PC vyberte moznost Power (Napajanie) a Shut down (Vypnut) v ponuke
systému Windows.

Sleep
Shut down

Restart

3. Pockajte, kym sa pocitac vypne.
4. Ked je poditad vypnuty, zobrazi sa na displeji No Signal (Ziadny signal).

5. Vypnite stroj pomocou vypinaca napajania na stroji.

3.7 Prvé nastavenie softveéeru

Poznamka

0 Tento manual sa tyka softvéru pre niekolko strojov, a niektoré Casti sa preto
mozu liSit alebo byt deaktivované.

3.7.1 Systémové nastavenia

Informacie o nastaveniach jazyka, Urovniach pouZivatela, novych pouZivatelov a dalSich
systémovych nastaveniach najdete v ¢asti System (Systém) = 45.
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4 Navigacia

4 Navigacia

4.1 Prehlad zobrazenia DuraSoft

Poznamka
” Obrazovky zobrazené v tejto prirucke sa mozu lisit od skutoénych obrazoviek v
softvéri.

Vickers Archive ‘ Tester Visual ‘ System ‘ Operator: admin  [Administrator]

1kgf

Automatic

Settings \ Pattern ‘ Program ‘ Delete ‘ Tools

CHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm

| H G
A Schéma F Ovladaci panel
B Ponuka testu G Tlacidla na ovladanie kamery
C Oblast testovacej metddy H Indikator aplikovanej sily
D Horna ponuka I Ulohy
E Hlavny nahlad

4.2 Skratky

MbZete pouzit rozne skratky na pristup k viacerym funkciam.
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4 Navigacia

DuraSoft

Zaostrenie

Skratka

Funkcia

Pouzitie

Posun + Autofocus
(Automatické
zaostrovanie)

Iba vizualne automatické
zaostrenie (bez dotykového
zaostrenia).

Plati len pre stroje s klesajlicou
vezou.

Tlacidlo GUI Autofocus
(Automatické
zaostrovanie)

Koliesko mysi

Jemné nastavenie zaostrenia
pre kameru objektivu.

Umiestnite kurzor mysi
na zobrazenie Kamera
prehladu.

Koliesko mysi

Jemné nastavenie zaostrenia
pre kameru prehladu.

Umiestnite kurzor mysi
na zobrazenie Kamera
prehladu.

Vzor

Skratka

Funkénost

Pouzitie

Ctrl + lavé tlacidlo

Pridajte bod do vlastného vzoru
bodu.

Pridajte body priamo v editore
alebo v zivom zobrazeni
(objektiv, prehlad).

Editor vzorov/zivé
zobrazenie

Ctrl + Kliknutie lavym
tlacidlom na modrej Ciare

Pridajte bod medzi existujuce
vlastné body.

Pridajte body priamo v editore
alebo v Zivom zobrazeni
(objektiv, prehlad).

Editor vzorov/zivé
zobrazenie

Kliknutie pravym tlacidlom

Vymazte vlastny bod.

Vymazte body priamo v editore
alebo v zivom zobrazeni
(objektiv, prehlad).

Editor vzorov/zivé
zobrazenie

Posun + Kliknutie lavym
tlacidlom + potiahnutie

Presunte cely vzor.

Kliknite kdekolvek na samotny
vzor.

Editor vzorov/zZivé
zobrazenie

Kliknutie lavym tlacidlom
na bode + potiahnutie

Presunte bod v ramci vlastného
vzoru bodov.

Editor vzorov/zivé
zobrazenie

Posun + Ctrl + potiahnutie

Priblizte na vybranu oblast.

Zoom sa pouzije na oblast
obsiahnutd vo vytvorenom poli.

Editor vzorov

Kliknutie lavym tlacidlom +
koliesko posuvnika

Priblizte na konkrétny bod.

Zoom sa centruje na vybrany
bod.

Editor vzorov
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5 Archive (Archiv)

20

Nastavenia
Skratka Funkénost Pouzitie
F12 . Skryt/zobrazit kurzor mysi. GUI
«  Prepinajte medzi ¢ervenym
bodom/meracim bodom zelenych
Kliknite na rolovacie nitkovych kriZov. GUI
koliesko mysi Cerveny bod/zeleny nitkovy kriz

je zobrazeny v okne zoomu
meracieho okna.

Archive (Archiv)

V hornom paneli ponuky pouzite funkciu Archive (Archiv) na ulozenie vysledkov testov, snimok a
nastaveni skisky na neskorsie prestudovanie.

Archive

View

Save

Archiv si mbZete prezerat, uloZit a vymazat.

Poznamka
0 UloZte aZ 70 archivov do jedného priecinka.

Otvorenie archivu

Poznamka
0 Nemdzete vykonat skisku, kym je archiv otvoreny.

1. V ponuke Archive (Archiv) vyberte View (Zobrazit).

2. Zobrazuje sa zoznam archivu.

DuraSoft



5 Archive (Archiv)

DuraSoft

OPEN ARCHIVE

I— O

. April 152024 B
CKCHD April 15, 2024
Control2018 Edgescan April 15, 2024

CV-Joint chd April 15, 2024

DEMO_3XLINES April 15

2024
DEMO_3XWELD April 15, 2024

Location - Cancel Select

Z tejto ponuky mbzete tiez:
= otvorit archiv z iného umiestnenia, vyberte Location (Umiestnenie) alebo
«  vymazat archiv, vyberte moZnost Delete (Vymazat).

3. Ak jeto potrebné, vyberte dvojitu Sipku v archive, aby ste videli viac detailov (operator,
metdda, poCet merani atd’).

OPEN ARCHIVE

I S

. April 15, 2024 JIB

April 15, 2024

admin
HV1

{Count 15
TestPatterns 1
Snapshots o]
M[K1002] PartDescripil

Control2018 Edgescan April 15, 2024

4. Vyberte moznost Select (Vybrat) a otvorte archiv.

Tlacidlo Archive (Archiv) blika, aby oznamilo, Ze archiv je otvoreny.

5. Vysledky z archivu mézete manualne skontrolovat a podla potreby exportovat a vloZit do
spravy.

6. Nazatvorenie archivu tfuknite na Close (Zatvorit). Tlacidlo archivu prestane blikat.
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6 Tester (SkuSobné zariadenie)

22

UloZenie archivu

Merania si mozete ulozit do archivu.

prvotnych Udajov v archive.

Poznamka
” NemozZete ulozit zmeneny archiv pod rovnakym nazvom. Dévodom je ochrana
1

V ponuke Archive (Archiv) vyberte Save (UloZit).

2. Zadajte jedineény nazov pre svoj archiv.

SAVE ARCHIVE

Description

Name
Operator
Scale

Test Pattem Single point

. -

Location Cancel 0] ¢

3. Vyberte moznost OK (OK) a archiv uloZte.

4. Mbzete pridat opis do svojho archivu. Tuknite na Add (Pridat). Klepnutim na Delete
(Vymazat) opis vymazete.

5. Ak jeto potrebné, prehliadajte a vyberte dalsi priecinok.

Tester (Skusobne zariadenie)

Tato ponuka (Horny panel ponuky > Tester (SkiSobné zariadenie)) umoziiuje véeobecné
nastavenie stroja.
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6 Tester (SkusSobné zariadenie)

V zavislosti od toho, aky stroj mate, je vybaveny bud motorizovanou testovacou hlavou alebo
vretenom.

Tester

Tester

Turret

Turret -
configuration

configuration

Test head retraction Spindle retraction

Working distance Working distance
Auto save

Info

6.1 Turret configuration (Konfiguracia veze)

TURRET CONFIGURATION

Tu musite zmenit konfiguraciu po tom, ¢o zmenite alebo pridate vnikacie teliesko alebo
objektiv.

Poznamka
0 Podrobné pokyny, ako zmenit alebo pridat vnikacie teliesko Ci objektiv, ndjdete
v nadvode na pouzitie konkrétny stroj.

Zmena vnikacieho telieska

UPOZORNENIE )
Ak vynechate postup vymeny vnikacieho telieska mozete predl|zit cas merania
alebo poskodit systém pri dalSom merani.
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6 Tester (SkuSobné zariadenie)

UPOZORNENIE
Demontaz akejkolvek Casti zariadenia pocas servisu alebo opravy by mal vzdy
vykonavat kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky,

pneumaticky atd.)
1. Nanakovu alebo stolik poloZte skiiSobny blok alebo int dokonale plochu vzorku.
2. Zaostrite na povrch pomocou najsilnejSieho objektivu.

3. Kliknite napriklad na vnikacie teliesko, ktoré chcete zmenit, napriklad (A).

TURRET CONFIGURATION

4. Vyberte novy typ vnikacieho telieska v ponuke Indenter selection (Vyber vnikacieho tlieska),
ktora sa zobrazi.

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell Vickers/Knoop

Diamond 1mm Ball Vickers
1/16" Ball 2.5mm Ball Knoop
1/8" Ball Smm Ball
1/4" Ball 10mm Ball

112" Ball Empty

Cancel

5. Vyberte moznost OK (OK).
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6 Tester (SkusSobné zariadenie)

6. Vdialdogovom okne Indenter length (Dizka vnikacieho telieska) vyberte moznost OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 81 | Auto measure indenter length
Head

&

Cancel

7. Vyberte moznost OK (OK) v dialdgovom okne Turret configuration (Konfiguracia veze).

Vyberte tladidlo Start a pockajte, kym sa postup dokondi.

8
Poznamka )
0 Stroj vykona vtlacok ako sucast procesu merania dlzky.

zmena objektivu

1. Vyberte si objektiv, ktory chcete vymenit, napriklad (A).

TURRET CONFIGURATION
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6 Tester (SkuSobné zariadenie)

2. Vyberte objektiv znova vo vyskakovacom dialdgovom okne Select objective (Vybrat ciel).

SELECT OBJECTIVE

Camera Only

Empty

Cancel

VeZa umiestni vybrany objektiv do prednej pozicie.

3
Poznamka
0 Ak chcete objektiv vymenit, pozrite si manual k stroju.

6.2 Po namontovani vnikacieho telieska

Poznamka
Podrobné pokyny, ako namontovat vnikacie teliesko najdete v ndvode na pouzitie
konkrétneho stroja.

Ked namontujete vnikacie teliesko, postupujte podla tychto krokov:

Kontrola dizky vnikacieho telieska
1. Spustite softvér.
2. Zamerajte sa na hladku testovaciu vzorku s najvy§8im dostupnym zvaésenim.

3. Vyberte Tester (SkiSobné zariadenie) > Turret configuration (Konfiguracia veze).
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6 Tester (SkusSobné zariadenie)

TURRET CONFIGURATION

4. \Vyberte napriklad pozadovanu polohu vnikacieho telieska (A).

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell VickersiKnoop

Diamond 1mm Ball Vickers
1/16" Ball 2.5mm Ball Knoop
1/8" Ball 5mm Ball
/4" Ball 10mm Ball

all Empty

Cancel

5. Vyberte novy typ vnikacieho telieska v ponuke Indenter selection (Vyber vnikacieho
tlieska).

6. Vyberte moznost OK (OK).
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6 Tester (SkuSobné zariadenie)

INDENTER LENGTH

40 8 1 Auto measure indenter length
Head .

7.V dialégovom okne Indenter length (DiZka vnikacieho telieska) vyberte moznost OK (OK).
8. Vyberte moznost OK (OK) v dialdgovom okne Turret configuration (Konfiguracia veze).

9. Vyberte tlacidlo Spustit a pockajte, kym sa postup dokonéi.

6.3 Test head retraction (Zasunutie testovacej hlavy) alebo
Spindle retraction (Zasunutie vretena)

UPOZORNENIE
A Nespravne nastavenie zasunutia moze poskodit vasu suciastku alebo stroj.

Poznamka
V zavislosti od toho, aky stroj mate, je vybaveny bud motorizovanou testovacou
hlavou alebo vretenom.

Vzdialenost zasunutia je vzdialenost, o ktoru sa hlava pohybuje nahor alebo vreteno klesa do
polohy, kde sa veZa mdze volne otacat.

Tato funkcia sluZi na meranie nerovnobeznych Casti, nepravidelnych ¢asti alebo otvorov.
. Nastavte vzdialenost zasunutia hlavy alebo vretena pri zmene polohy veze.
Pri strojoch s pevnou vezou sa stolik posunie o tuto vzdialenost nadol predtym, nez sa veza otoci.

1. Z horného panela ponuky vyberte moznost Tester (Skisobné zariadenie) > Test head
retraction (Zasunutie testovacej hlavy) alebo Spindle retraction (Zasunutie vretena) v
zavislosti od stroja, ktory mate.

2. Nastavte vzdialenost zasunutia a stlacte OK (OK).
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6 Tester (SkusSobné zariadenie)

RETRACTION DISTANCE

— 0mm 4

Cancel

3. Vyberte akukolvek vzorku zo skiSobného zariadenia a skuste novo nastavenu vzdialenost
zasunutia. Ak je to potrebné, upravte ju.

6.4 Working distance (Pracovna vzdialenost)
Tento parameter sa pouZiva na testovanie na neparalelnych alebo nepravidelnych objektoch —
na nastavenie pracovnej vzdialenosti vretena medzi vtlackami.

1. Horny panel ponuky > Tester (SkiiSobné zariadenie) > Working distance (Pracovna
vzdialenost).

2. Nastavte vzdialenost a vyberte OK (OK).

WORKING DISTANCE

— 015 +

Ked'si nasledne vyberiete moZnost Spustit, vnikacie teliesko sa najprv pohybuje vysokou
rychlostou nadol, potom nizkou rychlostou. Pracovna vzdialenost je vzdialenost, ktord vnikacie
teliesko prekona nizkou rychlostou.

Pri beznej prevadzke sa vnikacie teliesko nikdy nedotkne objektu vo vysokej rychlosti. Ak ano,
uvidite hlasenie ,,Object detected (Zisteny objekt)“. Potom musite zvacsit pracovnu
vzdialenost.

Poznamka
o Ked zvacsite pracovnu vzdialenost, predlzite aj ¢as testovania.

Z bezpecénostnych dévodov je minimalna vzdialenost nastavena na 0,20 mm.
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6 Tester (SkuSobné zariadenie)

6.5 Auto save (Automatické ulozenie)

Tester Visual

Turret
configuration el HEWRII

Test head retraction

Working distance

Auto save

Info

1. Ak chcete aktivovat Auto save (Automatické uloZenie), vyberte On (Zap.).
2. Teraz sa merania v davke uloZia okamzite po dokonceni testu.

Odporucame vam povolit Auto save (Automatické uloZenie) pocCas testovania Rockwell.

6.6 Info (Informacie)

Cez horny panel ponuky > Tester (Ski$obné zariadenie) > Info (Informacie) najdete informaécie o
hardvéri a softvéri stroja.

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Daongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

« Ak chcete exportovat informacny subor na pracovnu plochu v zariadeni na skiSanie tvrdosti
vyberte Export info (Informacie o exporte).
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7 Visual (Vizual)

Info file is now
available on the

desktop

Ok

Toto je dolezité, ak si chcete objednat dalsi softvér, dalSie informéacie najdete v Casti Pridanie
softvérovych modulov = 13.

7 Visual (Vizual)

VSetky nastavenia pohladu kamery nastavte v hornom paneli ponuky > Visual (Vizual).

Visual
Contrast

Autofocus

Illumination

Edge detection

7.1 Contrast (Kontrast)

Tu nastavite Uroven kontrastu svojej kamery.

. Ked je obrobok zaostreny, vyberte kameru, Objektiv alebo Kamera prehladu, na tladidle
prehlad:

Ked' je aktivna kamera prehladu

. Pomocou posuvnikov méZete menit kontrast a jas kamery prehladu. Vietky zmeny
uvidite nazivo.
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7 Visual (Vizual)

CAMERA CONTROL

Contrast

Polarizer

I

0%
Diaphragm

o

0%

W Automatic

-+

«  Skontrolujte Automatic (Automaticky), ak chcete, aby systém urcil najlepsie nastavenia.

Ked' je kamera prehladu aktivna

«  Pomocou posuvnikov mozete zmenit vizualne nastavenia pre kameru prehladu. Vsetky

zmeny uvidite naZivo.

OVERVIEW CAMERA CONTROL

Brightness

Sharpness

White balance

Backlight compensation

Default

Contrast

Saturation

Gamma

Exposure

«  Vyberte moznost Default (Predvolené nastavenie), ak chcete nastavit vSetky parametre

obnovit na predvolené nastavenia.

Nastavenia svetla najdete v Light (Svetlo) = 94.

7.2 Autofocus (Automatické zaostrovanie)

Vdaka tejto funkcii sa obraz z kamery optimalne zaostri.

Poznamka
a Optické automatické zaostrovanie funguje len vtedy, ked ste blizko roviny
zaostrenia.
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7 Visual (Vizual)

Kazdy objektiv ma vlastné nastavenia automatického zaostrovania. Vyberte spravny objektiv,
ktory chcete upravit. Zvoleny je vzdy aktivny objektiv.

Dotykové zaostrovanie

Stroje s klesajlucou vezou mozu vykonavat dotykové zaostrovanie. Tato funkcia vyuziva
objektiv 10x alebo sondu na dotknutie sa povrchu a automaticky vypocita vzdialenost
zaostrenia. Po dotykovom zaostreni automaticky nasleduje optické automatické zaostrenie.

Autofocus settings (Nastavenia automatického zaostrovania)

AUTOFOCUS SETTINGS

Obj

Search speed

Focus Delay Frames

isable autofocus during test Disable autofocus after probing

Autofocus objective between jobs  |[ETa M Ignore noise

Parametre Opis

Object settings (Nastavenia

objektu) Vyberte objektiv.

Definujte velkost kroku Z o ktory sa os pohne, aby nasla
zaostrenie. NizSie hodnoty zvysuju presnost, ale predlzuju
¢as na najdenie zaostrenia.

Search speed (Rychlost
vyhladavania)

Obmedzte rozsah vyhladavania zaostrenia osi Z. ZvySena
hodnota nepredlzuje ¢as automatického zaostrovania. Ak
sa najlepsie zaostrenie najde pred koncom rozsahu,
vyhladavanie sa zastavi.

Zvyste rozsah vyhladavania, ak pociato¢né skeny casto
nevedu k najdeniu optimalneho zaostrenia, ¢o naznacuje,
Ze optimalne moze byt mimo aktualneho rozsahu.

Search range (Rozsah
vyhladavania)

Znizte rozsah vyhladavania, ak su vysledky casto
nepresné alebo ak pracujete s kombinaciami, o ktorych je
zname, Ze vyzaduju presné zaostrovanie v ramci
mensieho rozsahu Z.
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7 Visual (Vizual)

7.3

34

Parametre

Opis

Focus correction (Korekcia
zaostrenia)

Toto nastavenie pouzite, ak je medzi skuto¢nym
ohniskom a zaostrenim definovanym funkciou Autofocus
(Automatické zaostrovanie) staticky posun.

Tento parameter sa neodporuca nastavovat. Ak
potrebujete korekciu zaostrenia, znizte namiesto toho
rozsah vyhladavania.

Focus Delay (Oneskorenie
zaostrenia)

Zvysenim vykompenzujte malé vibracie. ZvySovanie
spomali automatické zaostrovanie.

Disable autofocus during test
(Vypnut automatické
zaostrovanie pocas testu)

Odporuéa sa len na jednoduché prehibenie a pre
objektivy s malym zvacsenim.

Disable autofocus after
probing (Vypnut automatické
zaostrovanie po sonde)

Odporuca sa len pri malych zvacseniach, kde sonda alebo
dotykové zaostrenie poskytuje dostatocne dobry
vysledok.

,Vypnutim* sa skrati ¢as zaostrenia, ale méze sa znizit
kvalita zaostrenia.

Autofocus objective between
jobs (Objektiv s automatickym
zaostrenim medzi Ulohami)

Vyberte objektiv, ktory sa pouzije na pociatocné
automatické zaostrovanie medzi jednotlivymi
vykonavanymi Ulohami.

Ignore noise (Ignorovat Sum)

Kompenzujte nahodné zmeny jasu alebo farebnych
informacii v obraze kamery. Odporuca sa len pre velmi
tmavé vzorky, kde su Urovne jasu kamery nutene
nastavené na maximum.

Reset (Obnovit)

Vratte sa k predvolenym nastaveniam.

Resolution (RozliSenie)

Vyberte rozliSenie.
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7 Visual (Vizual)

Visual

Contrast

Autofocus

Resolution Half resolution

Illumination Full resolution

Edge detection

Stitching

Parametre Opis
Half resolution (Polovi¢né rozlisenie) Standardny rezim
Full resolution (Plné rozlienie) Pomaly rezim

7.4 Illumination (Osvetlenie)

1. Pre pokracovanim sa uistite, Zze moznost Autofocus (Automatické zaostrovanie) (pozri
Autofocus (Automatické zaostrovanie) = 32).

2. Potom vyberte moznost Visual (Vizual) > Illumination (Osvetlenie).

AUTO ILLUMINATION

W Automatic
Auto bright

Darker 8 Brighter

3. Urobte manualne nastavenia alebo nastavte Uroveri/jas svetla na Automatic
(Automaticky).
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7 Visual (Vizual)

hodnoty tvrdosti. LepSou alternativou je mat dobrd homogénnu povrchovu Upravu
skiganého povrchu a manualne nastavit svetlo pomocou tladidiel na ovladacom

Poznamka
0 Ak vyberiete mozZnost Automatic (Automaticky), moze to ovplyvnit hodnotu

paneli.

7.5 Edge detection (Detekcia okraja)

Ug&innost moznosti Edge detection (Detekcia okraja) uréuju viaceré faktory. NajdoleZitejsie su

osvetlenie a dobra povrchova uprava.

Metdda detekcie je zalozena na robustnom algoritme globalneho urcenia prahovych hodnot.
Tento algoritmus funguje najlepsie, ak je vzorka svetlosiva na Ciernom pozadi. Objektivy 2,5x

alebo 5x su najlepSie na detekciu/skenovanie hran.

Poznamka

Zmena parametrov detekcie hran sa odporuca len pre pouzivatelov, ktori poznaju
parametre pocitacového obrazu.

Poznamka
0 Vzdy mozete obnovit vyrobné nastavenia stlacenim tlacidla Defaults (Predvolené
nastavenia).

Karta 'Camera’' (Kamera)

. Nastavte nastavenia kamery pre detekciu okrajov.

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective

Enabled

Region of interest 100 —|— %
Line width _—|— Pixels
Averaged frames _+

Snap-to-edge radius _+ Pixels
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Nastavenie Opis

Vyberte kameru, bud Objective (Objektiv) alebo

Overview (Prehlad) v rozbalovacom zozname.
Camera (Kamera) o ) o .
Nastaveniami v ostatnych zalozkach pouzijete kameru,

ktoru tu vyberiete.

Zapnite alebo vypnite detekciu okrajov pre vybrand

kameru.
Enabled (Povolené)
Overview Kamera (Kamera prehladu) je predvolene

deaktivovana

Znizte hodnotu, aby sa detekcia okrajov obmedzila na

Region of interest (Oblast zaujmu , v L. . .
g ( imu) vnutornu €ast obrazu (ktora je menej deformovana).

Line width (Sirka &iary) Sirka detegovaného okraja.

Averaged frames (Spriemerované  Spriemerujte nasledujice snimky kamery, aby ste
snimky) znizili Sum.

Snap-to-edge radius (Polomer

zacvaknutia na okraij) Kotva na obrazovke ukazuje polohu snimky.

Defaults (Predvolené nastavenia) Obnovte hodnoty nastaveni z vyroby v tejto karte.

Cancel (Zrusit) Tymto tlacidlo postup prerusite.

OK (OK) Tymto tlacidlo postup prijmete.

Kart 'Contour' (Obrys)
. Nastavte vyber obrysov na detekciu okrajov.

Obrys je definovany ako uzavreta hranica. Obraz mdze obsahovat viac ako jeden obrys a
hranica obrazu moéze byt sicastou obrysu (t. j. Cierne Skvrny na vzorke sa vSeobecne povazuji
za obrys). Preto je nevyhnutné ignorovat nepodstatné obrysy na obrazku.

EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective
Minimum penmeter _ + %
Minimum circulanty _ + %
Selection type
Nesting level _“+

MNesting depth _“+
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Nastavenie

Opis

Camera (Kamera)

Toto nastavenie ste uz urobili v zalozke 'Camera’
(Kamera).

Minimum perimeter (Minimalny
obvod)

Kritéria vyberu velkosti.

Vyjadrené ako percento obvodu obrazu.

Minimum circularity (Minimalna
kruhovitost)

Kritéria vyberu tvaru.

Vlyjadrené ako percento dokonale okruhleho kruhu (100
%).

Selection type (Typ vyberu)

V rozbalovacom menu vyberte typ vyberu.

None (Ziadny): Vyberie véetky obrysy spliiajtce
minimalne kritéria.

Max perimeter (Maximalny obvod): Predvolené
nastavenie. Vyberie obrys s maximalnym obvodom.

Max Area (Maximalna plocha): Vyberie obrys s
najvacsou plochou.

Minimum Distance (Minimalna vzdialenost): Len pre
servis (nie na testovanie).

Nesting level (Urovef vloZenia)

Obrysy mo6zu byt uzavreté inymi obrysmi.

Uzavreté obrysy maju vyssiu Uroven. Externy obrys ma
uroven O (= predvolend).

Nesting depth (Hibka vloZenia)

Nesting depth (Hibka vloZenia) rovna 0 (= predvolené)
vyberie obrysy s rovnakou Uroviou.

V sthrne sa vyber( véetky obrysy, ktoré spiiiaju tieto podmienky: Nesting level (Uroveri vloZenia)
< Nesting level (Uroven vloZenia) + Nesting depth (Hibka vloZenia).

Contour level 0

Nesting depth: 0

Contour level 1

O

Contour level 0

Contour level 0

O

Nesting depth: 1

Karta 'Thresholding' (Nastavenie prahovych hodnat)

. Nastavte algoritmus detekcie okrajov a upravte zdroj svetla podla globalneho nastavenia

prahovych hodnot.

To je zaloZené na globalnom nastaveni prahovych hodnot, ktoré predpoklada, Ze vzorka je
svetlosiva na tmavom pozadi alebo naopak.
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DuraSoft

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Downsample strategy

Downsample factor

Morphing size

Morphing type

Auto-threshold mode

Objective

— +
e —|— Pixels

Closing

Minimum

Poznamka
a Aj ked' je osvetlenie optimalne, nerovnomerny povrch vzorky moze sposobit
problémy.

Nastavenie

Opis

Camera (Kamera)

Toto nastavenie ste uz urobili v zalozke 'Camera’
(Kamera).

Downsample strategy (Stratégia
podvzorkovania)

Vyberte spravnu Downsample strategy (stratégiu
podvzorkovania) aby ste kompenzovali zlU povrchovu
Upravu.

None (Ziadny): Na obraz sa pouZije stanoveny
Downsample factor (faktor podvzorkovania). Toto je
najrychlejSia metdda, ale moze zlyhat.

First Found (Prvé najdené): Podvzorkovanie
pokracuje, kym sa nenajde obrys, ktory spliia kritéria.

Matching Shape (Zladenie tvaru): Rovnako ako
moznost First Found (Prvé najdené), ale urobi este
jedno podvzorkovanie a vyZaduje, aby obrys vyzeral
ako ten predchadzajuci.

Downsample factor (Faktor
podvzorkovania)

Stanovi Uroven zvolenej stratégie podvzorkovania.
Zvy$enim moéZete zlepsit vykon, ale spomalite systém.

Morphing size (Velkost
morfovania)

Povrchova Uprava moze byt taka zI3, Ze je potrebné
dodatoéné morfovanie podvzorkovaného obrazu.
Velkd Morphing size (velkost morfovania) deformuje

okraj. To nie je ziaduce v Snap-to-edge mode (rezime
zacvaknutia na okraj).
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Nastavenie Opis

Upravte Morphing size (velkost morfovania) aby ste
dosiahli dobré vysledky.

Closing (Zatvaranie): Uzavrie tmavé Skrabance na

Morphing type (Typ morfovania) svetlej vzorke.

Opening (Otvorenie): Otvori tmavé Skrabance na
tmavej vzorke.

Ak je osvetlenie nastavené tak, Ze obraz ma bimodalny
histogram, nastavte mozZnost Auto-threshold mode
(Rezim automatickej prahovej hodnoty)

Minimum (Minimalne): Predvoleny stav pre kameru

objektivu.

Bimodal (Bimodalne): NUtene prepnite algoritmus do
Auto-threshold mode (Rezim bimodalneho rezimu na identifikaciu 2 odliSnych
automatickej prahovej hodnoty) vrcholov v histograme, ¢o umoZziuje oddelenie prvkov

popredia a pozadia. To mo6Ze zlepsit detekciu a
segmentaciu objektov.

Iso Data (Iso Udaje): Odporucané nastavenie pre
kameru prehladu.

Otsu (Otsu): Odporucané nastavenie pre kameru
prehladu.

Karta 'Contour tracking' (Sledovanie obrysov)

. Nastavte si spésob, ako sledovat obrysy vzoriek.

EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking
Camera Objective

Enable tracking Move Clockwise

Autofocus |l

Select points MNarmal

& Douglas-Peucker tolerance — B Pixels

Point Equality Window = + Pixels
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Nastavenie

Opis

Camera (Kamera)

Toto nastavenie ste uz urobili v zalozke 'Camera’
(Kamera).

Enable tracking (Povolit
sledovanie)

Aktivujte sledovanie obrysov.

Move clockwise (Pohyb v smere
hodinovych ruciciek)

Aktivujte sledovanie obrysov bud'v smere hodinovych
ruciciek, alebo proti smeru hodinovych ruciciek.

Autofocus (Automatické
zaostrovanie)

Vypnite mozZnost Autofocus (Automatické
zaostrovanie) ak je zvySenie povrchu obrysu vzorky v
ramci hibky ohniska kamera objektivu.

NepouZivajte automatické zaostrovanie pre kameru
prehladu, pretoze je to velmi Casovo naroc¢né.

Select points (Vybrané body)

Normal (Normalne): Ak je deaktivovana moznost
Douglas-Peucker tolerance (Douglas-Peuckerova
tolerancia) a moznost Select points (Vybrané body) je
nastavena na Normal (Normalne), vSetky pixely sa
konvertuju na body obrysy.

Pocet bodov obrysu méze byt obrovsky, ak je moznost
Douglas-Peucker tolerance (Douglas-Peuckerova
tolerancia) deaktivovana.

Exit points (Vystupné body): Rezim Exit points
(Vystupné body) ulozi len posledny pixel kazdej casti.

Douglas-Peucker tolerance
(Douglas-Peuckerova tolerancia)

Algoritmus Douglasa Peuckera vyrovna obrysy
kontrolou vzdialenosti pixelu od Ciary spajajucej
susedné pixely. Pixely so vzdialenostou mensou alebo
rovnou tolerancii sa odstrania.

Point Equality Window (Okno
rovnosti bodov)

Zvyste moznost Point Equality Window (Okno
rovnosti bodov), ak sledovanie nezastavi na
zacCiatoCnej pozicii.

Postup sledovania obrysov

1. Uistite sa, Ze stolik XY je umiestneny v oblasti, kde sa nachadza obrys, ktory sa ma

skenovat.

2. Vreteno/hlava sa nastavi, ak je zapnuté Autofocus (Automatické zaostrovanie).

Na tomto mieste sa urobi snimka a naskenuje sa, aby sa nasiel okraj.

4. Vysledok sa uloZi ako sUcast obrysu a stolik XY sa presunie na miesto, kde tato cast

obrysu konci.

5. Sledovanie sa zastavi, ked je posledné skenovanie dostatoc¢ne blizko k Uplne prvému
naskenovanému okraji. Na konci sledovania sa vSetky Casti obrysu zostavia a vSetky

docasné snimky sa odstrania.
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7.6

7.7

42

Turret light (Svetlo veze)

«  Zapnite a vypnite doplnkové svetlo Rockwell, ak ho ma stroj.

Stitching (Vytvaranie Svov)

Niektoré stroje maju funkciu spajania obrazov, ktord umoziiuje kombinovat viacero obrazov a
vytvorit tak vacsi pohlad na vzorku.

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Poznamka
0 Tento modul je licencovany.

Spajanie obrazov pomocou kamery prehladu

1. Ak chcete vytvorit obraz celého motorizovaného stolika, vyberte moznost Yes (Ano) v
dialégovom okne, ktoré sa zobrazi pri vybere Overview (Prehlad).

Stitch overview of
XY table ?

2. Stroj potom pouzije kameru prehladu aby vytvoril obraz.

3. Ak chcete vidiet najnovsi prehladovy obraz so Svom, vyberte moznost Last Overview Stitch
(Posledny prehlad svu).

Spajanie obrazov pomocou kamery objektivu

1.  Navytvorenie obrazu Casti vzorky vyberte moznost Stitch selection (Vyber Svu).
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DuraSoft

STITCH SELECTION

Start (-1.42 mm, 1.77 mm)
Area 0.00 mm*

Objective

’
o.o

2

80x

Stroj pouzije kameru objektivu aby vytvoril obraz.
Vyberte objektiv, ktory chcete pouzit.
Na vyber pozadovaného rozsahu, ktory sa spoji, kliknite a potiahnite v pohlade objektivu.

Ak chcete zacat vytvarat Svy pozadovanej oblasti vzorky vyberte moZnost OK (OK).

o gk W

Ak chcete vidiet najnovsi spojeny obraz, vyberte moZnost Last Detail Stitch (Posledny
detailny Sev).

Poznamka
o UloZi sa len najnovsi spojeny obraz. Ak ho chcete uloZit, urobte snimku Svov
alebo ho zahrite do spravy. Pozri Tlacidlo snimky = 89

Automatické zaostrenie — spajanie Svami
Ak povrch vzorky nie je dostato¢ne rovny, méZze ddjst k strate zamerania funkcie Svu.

«  Povolte funkciu Autofocus (Automatické zaostrovanie) (On (Zap.)) a spustite automatické
zaostrovanie pri kazdom zachyteni obrazu, aby bol spojeny obraz ostry.
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Visual

Contrast

Autofocus

Resolution

Hlumination

Edge detection

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Poznamka
Cas procesu sa vyrazne predlzi, ked je zapnuté automatické zaostrovanie pre

funkciu $vu.

AUTOFOCUS SETTINGS

Search speed
0

R N R R R

-10

Search range [times initial range]
0.100

o I

[ T A T R
01
Focus comection

0

A R N R R R

-10 0

Focus Delay Frames

M Disable autofocus during test M Disable autofocus after probing
Autofocus objective between jobs Disabled M Ignore noise

Cancel

Pozri tiez Autofocus (Automatické zaostrovanie) = 32.
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8 System (Systém)

System

Language

User Levels

Users

Password

Logout

Settings...

Exit

«  Na konfiguraciu softvéru prejdite na moznost Horny panel ponuky > System (Systém).
8.1 Language (Jazyk)

Zmena na iné nastavenie jazyka

1. Ak chcete vybrat jazyk, ktory chcete v softvéri pouzit, prejdite na moznost Horny panel
ponuky > System (Systém) > Language (Jazyk).
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LANGUAGE

@ Finnish
Albanian Faroese
] French
Armenian ®
Azen German
] Greek
Belarusian Hebrew
Bulgarian Hindi
e Hungarian
Croatian Icelandic
Czech ®
Danish ltalian
Dutch Japanese
» English Korean
Estonian Konkani

Farsi Kyrgyz

Latvian

Lithuanian

Marathi
Mongolian
Morwegian
Polish
Portuguese
Romanian
Russian
Serbian
Setsuana
Slovak
Slovenian

Spanish

Swedish
Syriac
Tamil

Tatar

Thai
Turkish
Ukrainian
Vietnamese

Yiddish

Select

Upozoriiujeme, Ze predvolene s dostupné iba nasledujutce jazyky:

Kliknite na Select (Vybrat) a zatvorte dialégové okno.

English (anglicky)
French (franclzsky)
German (nemecky)
Spanish (Spanielsky)
Chinese (Cinsky)

Japanese (japonsky)

Restartuj systém.

Tip

Klavesnica na obrazovke sa meni podla zvoleného jazyka.
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8.2

DuraSoft

User levels (Pouzivatelské trovne)

USER LEVELS

Default

Level

Title

Description

Forbidden action

Highest access level =
Use with care !
-

]
D

Allowed actions
Mode
Select scale
Delete
Save
Overview
Semwice
Snapshot
Quick controls
Start
Turret
Head
Focus
Auto focus Button
XY Stage
Light
Settings
Grid
Dwell time

DD Conversions

«  Spravu pouzivatelskych Urovni vykonate v hornom paneli ponuky > System (Systém) >
User levels (Pouzivatelské Urovne).

Niektoré akcie pouzivatela st zoskupené pod akciou materského pouzivatela. Napriklad, Grid
(Mriezka) a Dwell time (Cas zdrzania) st zoskupené pod Settings (Nastavenia).

Ak je materska akcia deaktivovana, vSetky podkladové akcie su tiez deaktivované.

Ak je povolena podkladova akcia rodiCovskej akcie, je povolena aj jej rodi¢ovska akcia, pretoze
je to potrebné na pristup k podkladovej akcii.

Vytvaranie pouzivatelskych urovni

1. Vyberte tladidlo + a otvori sa klavesnica.

2. Zadajte meno pouZzivatelskej Urovne do polozky Title (Nazov).

3. Vyberte povolené akcie a zakdzané akcie:

—  Vyberte jednotlivé &ipky na pohyb jednotlivych akcii podla potreby do a zo stipcov
Forbidden actions (Zakazana akcia) a Allowed actions (Povolené akcie).

—  Vyberte dvojité $ipky, aby ste vietky akcie presunuli do druhého stipca.

4. Pridajte nového pouzivatela do zoznamu: Vyberte mozZnost Add (Pridat).

5. Vyberte moznost OK (OK), ¢im uloZite zmeny a ukoncite dialogové okno.
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Uprava pouzivatelskych trovni

1. Vyberte pouzivatelsku Uroven, ktort chcete upravit.
2. Vyberte moznost Forbidden actions(Zakazana akcia) a Allowed actions (Povolené akcie):
—  Vyberte jednotlivé $ipky na pohyb jednotlivych akcii podla potreby do a zo st{pcov.

—  Vyberte dvojité $ipky, aby ste vietky akcie presunuli do druhého stipca.

3. Vyberte moznost OK (OK), ¢im ulozite zmeny a ukoncite dialégové okno.

Vymazanie pouzivatelskych urovni

Tip
l @ Moézete vymazat len nepouZité pouzivatelské Urovne.
1.

Vyberte pouZivatelskl Uroven, ktort chcete vymazat.
2.  Vyberte tlacidlo -.

3. Vyberte moznost Yes (Ano) a vymazte vybranl pouzivatelskd Grover.

USER LEVELS

Administrator Level

Dot

Description -
-

Forbidden action Allowed actions

Select scale - q
Delete

Specialist tester

Remove selected
level ? "Specialist
tester”, Are you sure?

No Yes

Settings
Gnd
Dwell time
Conversions
Limits

4. Vyberte moznost OK (OK), ¢im uloZite zmeny a ukoncite dialégové okno.
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8.3 Users (Pouzivatelia)
. Ak chcete spravovat pouzivatelov v systéme, prejdite na horny panel ponuky > System

(Systém) > Users (Pouzivatelia).

USERS
A

admin

Highest access level -
Use with care !
-

Vytvorenie pouzivatelov

1. Vyberte tlacidlo +.

2. Zadajte meno pouzivatela a heslo nového pouZzivatela.

3. Vyberte Uroven pouzivatela z rozbalovacej ponuky.

4. \Vyberte moznost Save (Ulozit) a pridajte nového pouzivatela do zoznamu.
5

Moznostou OK (OK) ukoncite dialégové okno.

Uprava pouzivatelov

1. Vyberte pouzivatela, ktorého chcete upravit, napriklad pouzivatelskd Uroven, a vyberte
moznost Edit (Upravif).

2. Vyberte moznost Save (Ulozit), ked ste upravili informacie o pouzivatelovi.

3. Moznostou OK (OK) ukoncite dialégové okno.

Odstranenie pouzivatelov

Poznamka
0 Nemdzete odstranit pouzivatela Admin (Spravca).

1. Vyberte pouzivatela, ktorého chcete odstranit.

2.  Vyberte tlacidlo -.
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3. Vyberte moznost Yes (Ano) vo vyskakovacom okne a odstrafite vybratého pouZivatela.

Remaove user
"Jane Doe", Are
you sure?

No Yes

4. Kliknutim na OK (OK) uloZite zmeny a zatvorite dialogové okno.

8.4 aPassword (Heslo)

PASSWORD

Old password

Mew password

Confirm

1. Ak chcete vytvorit alebo zmenit heslo ako aktivny pouzivatel, prejdite na horny panel
ponuky > System (Systém) > aPassword (Heslo).

2. Zadajte svoje Old password (Staré heslo).

3. Zadajte svoje New password (Nové heslo) a zopakujte ho v Confirm (Potvrdit).

8.5 Logout (Odhlasit sa)

1. Ak sa chcete odhlasit, prejdite na horny panel ponuky > System (Systém) > Logout
(Odhlasit sa).

2. Ste odhlaseny a zobrazi sa prihlasovacie okno.

8.6 Settings (Nastavenia) — systémové nastavenia

. Nastavenia mozete prisposobit v hornom paneli ponuky > System (Systém) > Settings
(Nastavenia).
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8.6.1 General (VSeobecné)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

W ASTM E29 rounding W Student Mode

XY Stage Statistics
W Scales only with indenter Enable "In Focus” button
Suggest Job creation Show image scale
M Interruption detection Point Cycle

Archive path
D:\lmpressions\Archive _

Start delay
0 1 P

0 Seconds
Decimal Places

— IR

Cancel

Nastavenie Opis

ASTM E29 Hodnoty tvrdosti st zaokruhlené podla metddy opisanej v ASTM E29.
rounding Predvolene je hodnota tvrdosti uvedena s dvoma desatinnymi miestami.
(Zaokruhtovanie Zaskrtnuté = 1 desatinné miesto.

ASTM E29)

XY stage (Stolik
XY)

Povolte tuto polozku, ak je stroj vybaveny motorizovanym stolikom XY.

Zaskrtnuté = stolik XY je motorizovany/aktivovany.

Scales only with

Ak vnikacie teliesko nie je v systému nainstalované, stupnica nie je

indenter volitelna pri vybere stupnice.

(St.llipnjce len s Zaskrtnuté = stupnica nie je volitelna, ak vnikacie teliesko nie je

vn|. acim pritomné.

telieskom)

Suggest Job Ked je zapnuté, hned po ulozeni dat do archivu ste vyzvani, aby ste svoje
creation merania vymazali.

(Navrhnut

vytvorenie Ulohy)

Ak je deaktivovany, musite manualne vymazat Udaje pre novu Ulohu.
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Nastavenie Opis

Interruption Po zapnuti stroj deteguje nahle zniZenie testovacieho zatazenia, ¢o sa
detection moZe stat pri testovani krehkych vzoriek. V pripade prasknutia vzorky
(Detekcia zastavi skiSobné zariadenie testovaci cyklus a prestane aplikovat

prerusenia)

vybrané testovacie zatazenie.

Student mode

Tento rezim je urceny na vzdelavacie ucely.

(S'El_JdentSKV Viditelna je len dizka diagondl. Nie st zobrazené Ziadne vysledky
rezim) tvrdosti a hodnotu tvrdosti si musite vypocitat sami.
Statistics Zapne riadok Statistiky v Zivom pohlade kamery. To vSak neovplyviiuje

(Statistika)

vypocet Statistiky v sprave.

Enable "in
focus" button
(Zapnut tlacidlo
»,Zaostrenie®)

To vam dava moznost urcit zaostrenie (Z = 0) ru¢ne bez pouZitia
automatického zaostrenia, co moze trvat dlhsie neZ manualne
zaostrenie.

Show image
scale (Zobrazit

stupnicu obrazka)

Pridajte stupnicu obrazka v Zivom zobrazeni kamery objektivu.

Point cycle
(Cyklus bodov)

Umoznite pouzitie Sipok na klavesnici na rychle preskakovanie z jedného
bodu na druhy v urcitom vzore.

Archive path
(Umiestnenie
archivu)

Definujte cestu, kam chcete ulozit archivované subory.

Start delay
(Oneskorenie
Startu)

Definujte, o kolko sekind musi byt Start oneskoreny pred zaciatkom
testovania. Hodnota, ktoru si vyberiete, je poCet seklnd, na ktoré musite
stlacit a podrzat tladidlo Start, aby ste test spustili.

X sekund = Stlacte a podrzte tlacidlo Start aspon X sekind na spustenie
testu.

Tato funkcia je prakticka, ak sa tlacidlo Start stlaci omylom, ale hlavne je
uréena pre pracu s noznym spinacom.

Decimal places
(Desatinné
miesta)

Standardne je zariadenie na skisanie tvrdosti nastavené na 2 desatinné
miesta. Nastavte Cislo tu, ak chcete toto zmenit. Pozri tieZ informacie o
ASTM E29 rounding (zaokruhlovanie ASTM E29) vyssie.
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8 System (Systém)

8.6.2  Units (Jednotky)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

Units Standard deviation

o Millimetres Inches MW Sample based

Diameters Check Shape correction

e lso e Iso

Cancel

Nastavenie Opis

Units (Jednotky) Vyberte jednotku merania, ktort chcete
pouzit. Ak zmenite jednotku z mm na
palce, diagonaly vtlackov zostant v mm.

Diameter check (Kontrola priemeru) Priemery sa kontroluju podla noriem ISO
alebo ASTM.

Kontrola priemeru pre Vickers nie je to isté
pre ISO a ASTM.

Kontrola ISO diagonaly: Rozdiel medzi
dizkami diagonal nesmu byt va&si ako 5 %.
Ak ano, musite to uviest v sprave zo
skusky.

Kontrola ASTM diagonaly pre vtlaéenie
Vickers: Ak je jedna polovica ktorejkolvek
diagonaly o viac ako 5 % dlhSia ako druha
polovica tejto diagonaly, alebo ak 4 rohy
vtlacku nie su ostro zaostrené, testovaci
povrch nemusi byt kolmy na os vnikacieho
telieska.
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Nastavenie

Opis

Standard deviation (Standardna odchylka)

Mbzete si vybrat 2 r6zne metddy vypoctu
Standardnej odchylky, zaloZené na vzorke
(Sample based (na zaklade vzorky)) alebo
metddy, ktoré nie su zalozené na vzorke.

MoZnost NezaloZené na vzorkach
(Sample based (na zaklade vzorky) nie
je vybrana): Meranie rozptylu medzi
¢islami v datovej mnoZine. Rozptyl meria,
ako daleko je kazdé ¢islo v mnozine od
priemeru. Rozptyl je rozdiel medzi kazdym
¢islom v mnozine a priemerom, pri ktorom
sa rozdiely umocnia (aby boli kladné) a
sUcet Stvorcov sa vydeli poctom hodndt v
mnozZine.

Moznost ZaloZené na vzorkach (Sample
based (na zaklade vzoriek) je zvolena):
Rovnaké ako pripad, ked moZnost Sample
based (na zaklade vzorky) nie zvolena, ale
sUcet Stvorcov sa deli po¢tom hodn6t v
mnozine minus 1.

Shape correction (Korekcia tvaru)

Vyberte, ktora Shape correction (Korekcia
tvaru) sa pouzije, ISO alebo ASTM.
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Export (Export)

SYSTEM SETTINGS

General Units

W Auto Export

Export Sensors

Enable live csv

W Clear measurements after export

Export path

C-\Saved Measurements _

Qdas export format

o Aqdef

stom export

Dfd/Dfx

W Custom export filename

Nastavenie

Cancel

Opis

Auto export (Automaticky
export)

Vysledky automaticky exportujte do umiestnenia exportu po
dokonceni testu.

Enable live CSV (Povolit
zivé CSV)

Exportujte merania do suboru LiveExport hned po dokonceni
individualneho merania. Subor sa nachadza v urc¢enom
umiestneni exportu.

Clear measurements after
export (Jasné merania po
exporte)

Merania sa automaticky vymazu po exporte.

Export path (Cesta
exportu)

Definujte cestu, kam chcete exportované data ulozit. M6Ze to
byt aj sietova lokalita.

QDas export format
(Format exportu QDas)

Vyberte format, ktory chcete pouzit, bud Aqdef alebo
Dfd/Dfx.

Custom export filename
(Vlastny nazov suboru
exportu)

Povolte vyber vlastného nazvu suboru pri exporte vysledkov
testov.
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8 System (Systém)

8.6.4

8.7

56

Sensors (Senzory)

softvérovych modulov.

Poznamka
o Nastavenia dostupné v tejto zaloZke zavisia od stroja, modelu a nainstalovanych

SYSTEM SETTINGS

General Units

Temperature

Vibration threshold

Nastavenie

ot Sensors

Cancel

Opis

Temperature threshold
(Teplotny prah)

Nastavi konkrétne teplotné body, minimalne a maximalne, ktoré
spustia teplotny alarm.

Humidity threshold (Prah
vlhkosti)

Nastavi Specifické hodnoty vlhkosti, minimalne a maximalne,
ktoré spustia alarm vlhkosti.

Vibration threshold (Prah
vibracii)

Nastavi konkrétnu Uroven vibracii, ktora spusti vibracny alarm.

Ukoncit

« Ak chcete opustit softvér a vratit sa do systému Windows, prejdite na moznost Horny panel
ponuky > System (Systém) > Exit (Ukoncit).
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9 Help (Pomoc)

VAROVANIE
Nevypinajte stroj po ukonceni softvéru. Postupujte podla bezného postupu na
vypnutie systému Windows.

Viac informaécii najdete v Casti Spustenie a ukoncenie softvéru » 15.

9 Help (Pomoc)

Help

Manual

Service

Manualne

» Ak chcete otvorit navod na pouZitie, prejdite na polozku Panel hornej ponuky >Help
(Pomoc) > Manual (Manualny).

No manual could
be found

Ok

Servis

. Len pre servis: Na otvorenie ponuky servisu vyberte Service (Servis) a prihlaste sa
pomocou hesla.

SERVICE
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10 Oblast testovacej metody

10 Oblast testovacej metody

10.1 Testovacia metoda a vyber stupnice

58

1. V moznosti Oblast testovacej metddy, vyberte pole Testovacia metéda. Zobrazi sa zoznam
metdd.

Archive Tester Visual
Vickers 1gf 7 gf 25 gf 500 gf 5 kgf 50 kgf
Knoop 2gf 8 gf 50 gf 1 kgf 10 kgf 60 kgf
Brinell 3 of 9 gf 100 gf 2 kgf 20 kgf 100 kgf
Rockwell 4 gf 10 gf 200 gf 2.5 kgf 25 kgf 120 kgf
HBT 5 gf 15 gf 300 gf 3 kgf 30 kgf 150 kgf
HVT 6 of 20 of 4 kgf 40 kgf

Ball 2039/1

DIN 51917

Kic

Poznamka
Dostupné metddy zavisia od stroja, modelu, vnikacich teliesok a nainstalovanych

a softvérovych modulov.

2. Vyberte metddu a stupnicu, ktoru chcete pouzit.

3. Teraz vidite svoje mozZnosti v poli Testovacia metdda.

Vickers
1 kgf

0.00 HV 1

RESULTS

Poznamka
Ked menite stupnicu tvrdosti, odpori¢ame skontrolovat nastavenia testu (pozri

Settings (Nastavenia) — nastavenia testu = 67).

Informacie o meraniach pomocou stupnice KC (lomova pevnost) najdete v asti Testovanie
lomovej pevnosti = 135.
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10 Oblast testovacej metddy

10.2 Automaticke alebo manualne merania

» Ak chcete prepnut z automatického do manualneho rezimu, prejdite na moznost
Testovacia metéda > Automatic (Automaticky).

Manual mode

Automatic mode

Poznamka
0 Automatické alebo manualne nastavenie nema vplyv na testovanie Rockwell.

Manual mode (Manualny rezim)

Ked' urobite odtlacok, musi sa meranie priemeru odtlacku vykonat manualne.
1. Urobte vtlacok tvrdosti zadanych poziadaviek.

2. Umiestnite vezu s vhodnym objektivom na zobrazenie vtlackov nad odtlacok.
3. Zaostrujte, kym obraz nebude ostry.

4. Teraz vyberte moZnost Measure (Meranie).

5. Po kratkom Case sa v obraze objavia 4 prieCne Ciary.

6. Manualne umiestnite priec¢ne Ciary na okraje vtlacku.

7. Po spracovani 4 prie¢nych ¢iar sa na obrazovke zobrazi hodnota tvrdosti.

Automatic mode (Automaticky rezim)

Ked urobite vtlacok, vykona sa meranie priemeru vtlacku automaticky.

1. Urobte vtlacok tvrdosti zadanych poZiadaviek.

2. Ked'je vtlacok hotovy, veZa sa presunie k objektivu a zobrazi obraz.

3. Po kratkom Case sa v zachytenom pohlade objektivu objavia 4 priec¢ne Ciary.
4. PrieCne Ciary sa potom automaticky umiestnia na okraje vtlacku.

5. Po spracovani sa na obrazovke zobrazi hodnota tvrdosti.
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10.3

10.3.1

60

Report (Sprava)

Sprava moze obsahovat Statistiky, diagramy, nastavenia skiSobného zariadenia, namerané
hodnoty, snimky a podobne.

«  Nakonfigurujte, tlaéte alebo exportujte spravu pomocou moznosti Testovacia metoda

Oblast > Report (Sprava).

Snapshots

Print

Template
Editor

Export

Snapshots (Snimky)
1. Ak chcete spravovat svoje snimky, vyberte moznost Snapshot (Snimka) v ponuke.

2. Teraz si mOzete vybrat snimky, ktoré chcete zahrnut do spravy, a vymazat nechcené snimky.

Captured IDEME ) BeptfinCallap 280,dby. HVE=admin = Tatali23g

RESULTS

539.68 HV 5/2

51.7HRC 1 K HV 512 el
112 5 HV 5/2

XXX HBS500 13 HV 5/2

XXX Mpa 114 HV 5/2
115 HV 52
116 HV 572
ut HV 5/2
18 HV 5/2
119 HV 5/2
110 HV 52
111 HV 512 SNAPSHOT OVERVIEW
1112 HV 5/2
113 HV 52
114 HV 512
115 HV 5/2
1116 HV 512
117 HV 5/2
118 HV 5/2

[ snap_131441-001 [ snap_131601-694

50
ZOOM29 %
NG238

Measure Sa\

X:0.0000 mm '¥:0.0000 mm Z:-10.0000 mm JOBS

650
| 1 HV02
[ 2. HV02

= D T S - 5 ,Mrv.,-".;ﬁ
anfy A h h! ‘*’g |~$}, "\‘1‘ ‘\U%T\%%“ :

'\T S W

NS

1 51 101 151 201 .. - Selectall  Deselect All Cancel
Poirthir

Hardness[HV 5]
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10 Oblast testovacej metody

3. Snimky mdzete tiez exportovat do adresara.

Browse For Folder =

Archive ~
Config
v Data
lobs
Metalloscope
Snapshot
Database
Language
Leg
Programs
TestPatterns
x64
Eanvte Data

Make Mew Folder Cancel

Poznamka
Pre jednu Ulohu existuje obmedzenie 12 snimok.

Pozrite sa, ako vytvorit snimku pomocou ikony Snimka v mozZnosti Panel nastrojov ovladania
kamery, Tlacidlo snimky = 89.

10.3.2 Print (Tlag)

1. Ak chcete otvorit tlacovy nahlad spravy, vyberte moznost Print (Tlac).

Struers AgS

/) Struers

General Information

Date June 11,2024

Operator admin
Hardness tester type DURAVISTA40AC3

e Commes

Hardness Test Information

Method VICKERS
Hardness scale HV'5
Dwell time. 2sec.

Test Pattem

Diagrams

Print

Export

Snapshots

Company Info

Templates

Close

2.  Vyberte moznost Print (Tlac) a odoslete tlacovu Ulohu do tlaciarne.
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3. Vyberte moznost Export (Export) a vygenerujte spravu vo formate .PDF alebo . XLSX.

EXPORT

= to Pdf

to MS Excel (.xlsx)

4. Vyberte a upravte moznost Company Info (Informacie o spolocnosti).

COMPANY INFORMATION

/Y Struers

Change Logo Set Default

750 Ballerup

+45 44 600 800
Fax
Email

Webpage

Cancel

5. Vyberte moznost Templates (Sablony) a pomenujte a uloZte svoju spravu ako $ablénu. Alebo
moZete importovat Sablonu z adresara.

TEMPLATE SETTINGS
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10 Oblast testovacej metddy

10.3.3 Template Editor (Editor $ablon)

«  Sabldénu spravy prispdsobite moznostou Template Editor (Editor $abldn). Potom sa
Sablona otvori.

Designer
File Edt View Format Window

BE 0B e m sty A-a-Eras- (N AMBRIEEGSEN %l a =@
. 5

BR=F&

i
E
i

[ReportDate] 9
[Operator]
[ProductType] 5

[Programinfa] Method| ]
[Programminfol (Scale, ]
Dwelltime [Programinfol DwelTime] ]

Test Patterm

S Designes]| [ Preview | Report { Paperkind: Ad} 0% - —4

V editore moZete upravovat rozloZenie, obsah a podobne v Sablone.

N
Tip
@ Struers vam moze pomdct prispdsobit vase spravy. Dalsie informacie vam
poskytne vas zastupca Struers.
J
Tip )
@ Dve predvolené Sablény [hlavna] a [zakladna] nemoZno vymazat.
W

10.3.4 Export (Export)

Poznamka
0 Dostupna mozZnost zavisi od stroja, modelu a nainstalovanych softvérovych

modulov.
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1. Vyberte moznost Export (Export) a exportujte spravu s meraniami vo formate Q-DAS. Ak
chcete zmenit nastavenia spravy, prejdite do systémovych nastaveni pre export: Export
(Export) = 55

QDAS EXPORT

Description Add Delete

k1001 Parthumber |
[K1002] PartDescription

Cancel

2. Najdite svoju spravu v lokalite definovanej v nastaveniach systému (pozri Export (Export) =
55

10.4 Results (Vysledky)

V Casti Testovacia metdda vidite vysledky a merania:

A B C

DR GIREARIN G LA RECOINMAR B Vi Paarmin e atal A as!

RESULTS

58 5HRC
XXX HBS500
XXX Mpa

41782
13 78821 HV 13
114 76394 HV 13
15 660.88 HV 13
16 27167 HV 13
1" 81368 HV 13
118 76397 HV 13
68036 HV 13

0 63703 HV 13
" 81365 HV 13

12 81733 HV 13
113 78825 HV 13
114 73443 HV 13
1115 67191 HV 13
116 41951 HV 13
"7 799.00 HV 3
118 809.95 HV 13
119 79535 HV 13
1120 78122 HV 13
121 75733 HV 13
1122 65277 HV 13
123 27168 HV 13
1124 82114 HV 13
125 80627 HV 13
1126 80624 HV 13
127 760.67 HV 13

— 1128 72503 HV 13

B0jn

T4 BB AVETage GG 28 S G1a eV b G20 MITHe4 B S ax-ie0 98 S hangesal |47,

A Zoznam nedavnych Zobrazi vysledky posledného merania.
vysledkov =
Pole priemeru = Zamenitelne oznacuje hodnoty priemeru a priemernu diagonalu.
Zoznam davok = Ukazuje vSetky ostatné rozmery. Tato zaloZzka umoziiuje

prezeranie a Upravu jednotlivych merani.
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DuraSoft

Hodnoty
Prepinajte medzi 3 zobrazeniami kliknutim na moZnost Pole priemeru:

1. Pohlad ISO s hodnotami diagonaly D1 a D2 v milimetroch.

D1: 0.051880 mm

0.052534 mm

D2

2. Priemerny pohlad ISO zobrazujtci hodnoty diagonaly D1 a D2 v milimetroch.

Average diagonal:

0.047739 mm

3. Pohlad symetrie ASTM, ktory zobrazuje dizky diagonaly v mikrénoch od stredu a chrani
poziadavky ASTM symetrie.

D1,=26.59pm D1-=25_29pm

D2,=25_07pm D2-=27 47pm

D1 Priemer 1 vtlacku
D2 Priemer 2 vtlacku
HV Hodnota tvrdosti

pa Prevedena hodnota

M
Tip
@ Ak chcete zobrazit priemernu diagonalu, vyberte D1 alebo D2.

Farebné kody

170.16 HV 0.5

—  Zelena: vysledok je v ramci nastavenych limitov a pomer diagonal zodpoveda

normam.
165.80 HV 0.5

— Oranzova: pomer diagonal je mimo Standardov.
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10 Oblast testovacej metody

159.84 HV 0.5

- Cervena: vysledok je mimo stanovenych limitov.

Zobrazenie vtlackov
Kliknite na vysledok zo zoznamu davok, aby ste si pozreli zachyteny obrazok merania.

Dvojitym kliknutim na vysledok zo zoznamu davok ziskate Zivy pohlad na vtlacok.

Uprava merania

. Vyberte vysledok z moznosti Zoznam davok.
. Vyberte prie€nu diaru v zobrazeni Kamera objektivu a presurite ju na novu poziciu.
Kedykolvek dizka diagonaly vedie k nespravnemu pomeru podla pouZitého $tandardu, zmeni

sa farba moznosti Pole priemeru na Cervenu.

1
2

DEMGIBEARING.

RESULTS

D1: 0.051880 mm 813_69 HV 1I3

D2: 0.043597 mm

3. Ked je Uprava hotova, vyberte bud Save (Ulozit) alebo Escape (Odist).
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11 Settings (Nastavenia) — nastavenia testu

11 Settings (Nastavenia) — nastavenia
testu

Vsetky konkrétne nastavenia testu sa nakonfiguruju v paneli ponuky testu > Settings
(Nastavenia). Tieto nastavenia sa mbzu uloZit do poloZzky Uleha (pozri Jobs (Ulohy) = 96)
alebo v moznosti Program (pozri Program (Program) = 77).

Settings

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

11.1 Limits (Limity)

1. Vyberte moznost Settings (Nastavenia) > Limits (Limity) a oznacte pole Active (Aktivne),
aby sa nastavenia limitov aktivovali.

LIMITS

Active

Upper limit

Tolerance -

Lower limit

Tolerance +

Cancel

2. Nastavte moznosti Upper limit (Horny limit) a Lower limit (Dolny limit).
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11 Settings (Nastavenia) — nastavenia testu

Posledné namerané hodnoty a hodnoty v zozname davok sa zmenia na ¢ervené, ak je
hodnota mimo tychto limitov. Pozri farebné kédy v Casti Results (Vysledky) = 64.

Ked'su limity nastavené, na grafe sa objavi liSta horného a dolného limitu.

3. Mozete si tiez nastavit toleranciu na tieto nastavenia limitov.

Hodnota tvrdosti sa zmeni na oranZovu, ak je namerana tvrdost v rdmci tejto tolerancie, ¢o
naznacuje, Ze hodnota je blizko limitu ako predbezné varovanie. Pozri farebné kody v Casti

Results (Vysledky) = 64.

11.2 Diagrams (Schémy) — nastavenia testu

. Ak chcete zvolit, ako chcete vidiet hodnoty tvrdosti, vyberte medzi roznymi typmi diagramov

a nastaveniami.

Settings

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

Hardness diagram (Diagram tvrdosti)

Pattern

5S DIAGRAM

Hardness diagram

Case depth diagram

Jominy test

Multiple lines

Color mapping

Zobrazuje hodnoty tvrdosti pre vSetky nasledujlce testovacie body.
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Priklad:

HARDNESS DIAGRAM

X:0.0000 mm Y:0.0000 mm Z:0.0000 mm
750+
faf——t | T~
é 530
é 420-] =
3104 -
200 .
1 6 1
Pointhr
Case depth diagram (Diagram hibky cementovanej vrstvy)
Ukazuje hodnoty tvrdosti ako funkciu h[bky.
Hodnota h[bky je vzdialenost od okraja testovaného objektu.
Priklady:
CHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
750 =
640+
57 530 HLEED
é 420
= i
310 CHD-362 \ 12 5
200 | . . | © - |
1] 1.08 2.16 324 432 54 6.48
Deepth (mm)
NHD DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
700
640 —
= q_—‘“--_\____h 2
= i s HL 600
% =00 \\\ CH 550.0
£ 520 \\
= .
460 7 2 5
NHD0.78 \_______+___ —5
400 T T T T — T |
0 0.42 0.84 1.26 1.68 21 252
Depth (mm)
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SHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
450
STHL——— '—*me — HY Max 400

= H\\ 5

Z 2904 H‘“‘-\\

g AN

= 2104 g

= \ _ . HY Min 200
&7 — HL 180
50 T T T \:_ _.z—i_ :_; 3

0 0.9 1.8 27 36 45 54
Diepth (mm)

Jominy test (Jominyho test)

Ak bol test vykonany podla normy IS0-642, tento diagram je vhodny.

Priklad:

JOMINY TEST X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
750

2 £

N e s e

530 b

420 —

3104 \ 13 15
el . —

200

Hardness[HY 1]

0 1.08 216 324 4.32 54 6.48
Depth (mm)

Multiple lines (Viacnasobné Ciary)

Na vizualizaciu viacerych vzorov v jednom grafe.

Priklad:

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
200
190
1804

170+

Hardness[HY 1]

160

150 T T T T T T . T T T |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
PaointMr
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11 Settings (Nastavenia) — nastavenia testu

Force time (Cas sily)
Zobrazuje v dvoch samostatnych riadkoch priebeh testovacej sily na vnikacom teliesku a hibku

vtlacku (pre Rockwell).

Priklad:

W lpa 15 sec @ lra 34 sec Gl 40 sec

@ler 20 sec @IE 40 sec

Force (kaf)
&
0

Time (sec)

Color mapping (Farebné mapovanie)
Zobrazuje priebeh hodn6t tvrdosti testovacieho vzoru s vyuzitim farebnej mapy.

Merania s typom testovacieho vzoru Area (Oblast) sa moze zobrazit v 2D/3D diagrame s

farebnym mapovanim (pozri Vzory ploch = 122).

DuraSoft
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11 Settings (Nastavenia) — nastavenia testu

Priklad:

COLOR MAPPING
20
3D
Live

Contour levels

W Show

W Autoranging

steps — +
& Auto limits

Start limit  — [HENN -
End limit — +

Measurements
W Wireframe

Legend

j-

11.3 Shape correction (Korekcia tvaru)

SHAPE CORRECTION

“Ne

Convex Concave & Sphere

Diameter

Cancel

. Nastavte korekciu tvaru na konvexné, konkavne alebo gulovité materialy.

«  Ked ma testovany material jeden z tychto tvarov, moZete zadat polomer v mm. Tento
polomer sa potom zohladni pri urovani hodnoty tvrdosti.
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11 Settings (Nastavenia) — nastavenia testu

11.4 Grid (Mriezka)

GRID

W Visible

[l Follow XY stage

Il Global grid

Grid size

Grid angle

Opacity

Line Color

—EA+ o

e+

. Nastavte nastavenia zobrazenia mriezky v pohlade kamery objektivu.

Nastavenie

Opis

Visible (Viditelné)

Prepina viditelnost mriezky.

Follow XY stage (Sledujte
stolik XY)

Mriezka bude sledovat pohyb stolika XY, akoby mriezka bola
sucastou vzorky.

Ked je deaktivovana, pas zostane staticky v pohlade kamery.

Global grid (Globalna
mriezka)

Ked je zapnuta, nastavenia mriezky budu platit pre vSetky
zvacsenia.

Grid size (Velkost mriezky)

Pouzite posuvnik alebo tlacidla =/+ na Upravu velkosti
mriezky.

Grid angle (Uhol mriezky)

Pouzite posuvnik alebo tlacidla —/+ na nastavenie uhla
mriezky.

Opacity (Nepriehladnost)

Nastavte Uroven priehladnosti ¢iar mriezky.

Line color (Farba Ciary)

Nastavte farbu Ciar mriezky.

DuraSoft
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11 Settings (Nastavenia) — nastavenia testu

11.5 Conversions (Konverzie)

«  Vyberte jednu alebo viac konverzii vysledkov na rézne Standardy/stupnice.

Settings ‘ ‘ Program ‘ Delete

SR X:0.0000 mm Y:0.0000 mm  Z:-10.000(

Conversions
Limits 15018265

- (B.2) Quenching and tempering steels in the
Dlagrams SRR quenched tempered conditions

Shape T (B.3) Quenching and tempering steels in the untreated,
correction : soft annealed or normalized conditions

Grid (B.4) Quenching and tempering steels

in quenched conditions

(C.2) Cold working steels
(D.2) High speed steels

(F.2) Non-ferrous metals and alloys

«  Vzozname vysledkov vidite konverzie pod skuto¢nym vysledkom merania (pozri Results
(Vysledky) = 64).

Vytvorenie vlastnych konverzii

1. Vytvorte sibor s ndzvom Conversions.txt v DuraSoft na disku D: zariadenia na skusanie
tvrdosti.

2. Zadajte konverzie, ktoré chcete pridat.
Konverzné hodnoty musia byt naformatované nasledovne:

— Nadpis popisujuci stupnicu (HV, HB, HR, HK), ktora sa ma pouzit, po ktorom nasleduje
bodkociarka.

- Hodnoty, ktoré chcete pridat. Kazda hodnota v stipci musi byt oddelena bodkogiarkou.

HV1;MAR;
164;2
171;4
179;6.5
188:9

Pristup k vlastnym konverziam

1. Vyberte moznost Settings (Nastavenia) > Conversions (Konverzie).
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12 Pattern (Vzor) — Pattern editor (Editor vzorov)

2. Vyberte jedno z prazdnych poli konverzie (None (Ziadny)).

3. Vyberte konverziu, aby ste ju priradili k vlastnym konverziam.

11.6 Dwell time (Cas zdrzania)
Nastavte vSetky nastavenia Casu zdrzania Preload (Predbezné zatazenie), Main load (Hlavné
zatazenie), a Recovery (Obnovovacia zatazovacia sila).

Preload dwelltime (Predbezné nacditanie ¢asu zdrzania) je povolené len pre vSetky stupnice
hibky (HR, HBT, HVT), kde Main load (Hlavné zataZenie) je dostupny pre véetky stupnice.
Minimalny nastaveny Cas je 1 sekunda a maximalny 999 sekund v krokoch po 1 sekunde.

+  Vyberte tladidlo + alebo - a zvyste alebo znizte hodnotu ¢asu zdrzania.

Settings Pattern ‘ Program

Dwell time

Mainload

Conversions .
dwelltime

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

12 Pattern (Vzor) — Pattern editor (Editor
VZOrov)

Poznamka
0 Funkcia Pattern (Vzor) (volitelnd) je dostupna, ak ju podporuje zariadenie na
skusanie tvrdosti a ak bol modul pridany do softvéru.

Pouzite mozZnost Pattern editor (Editor vzorov) na vytvorenie testovacich vzorov z réznych
preddefinovanych vzorov.

Na Pattern editor (Editor vzorov) prejdete takto:

. Prejdite na moznost Panel testovacieho menu a vyberte Pattern (Vzor) > Test pattern
(Testovaci vzor).
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12 Pattern (Vzor) — Pattern editor (Editor vzorov)

Settings Pattern Program Delete

HARDNESSILEER T X:0.0000 mm Y:0.0000 mm

Test Pattern

Prehlad
PATTERN EDITOR
A ® + - Patterni
B % D
E
=een | | —
1o Graph color F
Start at =
current CIOE\UOH Stored pattems
c Pattem properties : Test pattemns
Modify pattem EL 2LED
All Pattems M Indent and Measure
- Cancel
A Sprava vzorov D Rotacny posuvnik
B Prehliadac vzorov E Uhol rotacie
C Nastavenia vzoru F Ovladanie osiZ

12.1 Typ vzoru

Pre zjednodusenie opisuje tato Cast len vzor Ciary. Informacie o vSetkych ostatnych vzoroch
najdete v Casti Testovanie = 103.

Typ vzoru vyberiete takto:

1. Prejdite na moZnost Pattern (Vzor) > Test pattern (Testovaci vzor) > horné pole v Pattern
editor (Editor vzorov), napriklad Single point (Samostatny bod).

Text v tomto poli sa zmeni, ak si na dalSej obrazovke vyberiete iny typ vzoru.
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13 Program (Program)

2.

Single point

1x 1 Grid
Pattern
Start at
current position

Pattern properties
Modify pattern

All Patterns

pouzit.

Pattern name

Graph color

|~

Stored patterns
Test pattemns

Save Delete

[l Indent and Measure

PATTERN

# Single point
CHD pattem
Line

Triangle

Circle

Custom pattem

13 Program (Program)

DuraSoft

Program
View

Save

Close

V dialégovom okne, ktoré sa zobrazi, Pattern (Vzor), vyberte typ vzoru, ktory chcete

Program je Sabléna na testovanie, ktord obsahuje vSetky nastavenia testu (nastavenia cielov,
vzory, nastavenia svetla atd.) Uloha je in§tancia programu.

Poznamka

Do jedného priecinka mdZete ulozit az 70 programov.
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13 Program (Program)

Vytvorenie programu
Ak sériu testov vykonavate Casto, mdzete tieto testy a ich nastavenia ulozit ako programy.

Ak su v programe uz aktivne Ulohy, méZete pomocou programu vytvorit novu Ulohu. Ak nie,
aktivna uloha sa prepise.

Odport¢ame zadat vytvorenim ulohy a potom ju uloZit ako program. Pozri Jobs (Ulohy) = 96.

1.V Jobs (Ulohy) oznadte pole oznaduijtice Ulohu, ktort chcete pouZit na vytvorenie programu.

JOBS

w1 Hv02
[]2. HWV0.2

2. Ak chcete program ulozit, vyberte Program (Program) > Save (UloZit).

SAVE PROGRAM

Add Delete

Description

Name Hv0.2

V0.2

Scale

Test Pattern Single point

Measure Sav

Cancel

Ak uZ programy existuju, zobrazi sa vyzva na prepisanie alebo zrusenie.

Nacitanie programu

1. Naotvorenie zoznamu programov vyberte moznost Program (Program) > View (Zobrazit).
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13 Program (Program)

OPEN PROGRAM

Name (A to Z)

HV0.2
Operator admin Scale HV D02
Test Pattern Single point Dwvell 10 Sec

Description

Cancel Select

Pouzite posuvnik na prechadzanie zoznamom.
Pouzite dvoijitu Sipku na programe zobrazite predvoleny ciel a popisy.

Vyberte program, ktory chcete nacitat, a vyberte moznost Select (Vybrat).

o M WD

Vyberom moznosti Yes (Ano) v dialdgovom okne vytvorte Glohu na zaklade vybraného
programu.

Uloha sa prida do zoznamu uloh.

JOBS

v 1. HvVD2
[]2. HV0.2

Vymazanie programu

1. Pozrite si zoznam programov v Program (Program) > View (Zobrazif).

2. Pouzite posuvnik na prechadzanie zoznamom.

3. Vyberte program, ktory chcete vymazat, a zvolte moznost Delete (Vymazat).
a

Ak chcete program vymazat, vyberte Yes (Ano).
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14 Delete (Vymazat)

14 Delete (Vymazat)

Po vykonani merania je uvedeny v zozname davok merani (pozri tiez Results (Vysledky) = 64).

V paneli ponuky testu > Delete (Vymazat) > Delete results (Vymazat vysledky), moZete
odstranit jednotlivca alebo vSetky merania z moznosti Zoznam davok.

RESULTS

=

268.37 HV 1 |

25 4HRC 11 v -~

XXX HBS500 02 v 4
9

HV 1
HV 1
HV 1
XXX Mpa 104 HY 1
15 HV 1
116 HV 1
w HV 1
18 HV 1
9 HV 1
110 HV 1
Rl HV 1
1112 HV 1
113 HV 1
114 HV1
=z
Nr 14 S Avara;
Settings ‘ Patten ‘ Delete Measure Save
CHD DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  Z:10.0000 mm Gz e -

709 E 1 T

«  Navymazanie vybraného individualneho merania z moznosti Zoznam davok, vyberte toto
meranie zo zoznamu a stlacte Delete one (Vymazat jedno).

« Ak chcete vymazat vietky merania v moZnosti Zoznam davok, vyberte polozku Delete all
(Vymazat vSetko).

« Ak chcete opustit menu bez vymazania merania, vyberte moznost Cancel (Zrusit).

15 Tools (Nastroje)

Vyuzite funkcie v paneli ponuky testu > Tools (Nastroje) na meranie vzdialenosti a uhla a
poznamky na obrazku.

Poznamka
0 Tento modul je licencovany.
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15 Tools (Nastroje)

A B C D
I [ l I

Vv vy

Line_2
Angle_3

Ling 4

%

E

Line_3
G F

H

Meranie vzdialenosti

Meranie medzi jednotlivymi
Ciarami

Meranie trojuholnika

MozZnosti

Vybrané/vstupné pole (mbzete
zmenit ndzov vybraného merania)

Otvori nastavenia nastrojov (pozri
Nastavenia nastrojov » 81)

Prejdite na vybrané meranie v

Vymazanie vybranych merani

pohlade objektivu/editore
testovanych vzorov

Nastavenia nastrojov

TOOLS SETTINGS

Minimum distance — l +
— I
— I
I -

— -

Precision distance

Precision angle

Selection color

Highlight diameter

Normal line

Highlighted line
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15 Tools (Nastroje)

82

Nastavenia nastrojov

Opis

Minimum distance
(Minimalna vzdialenost

Nastavte minimalnu vzdialenost, ktora sa ma merat.

Precision distance
(Presna vzdialenost)

Nastavte pocet desatinnych Cisel, ktoré chcete pouzit.

Precision angle (Presny
uhol)

Nastavte pocCet desatinnych Cisel, ktoré chcete pouzit.

Selection color (Farba
vyberu)

Nastavte farbu, ktorl chcete pouzit pre vybrané meranie.

Highlight diameter
(Zvyraznit priemer)

Nastavte priemer pre vybrany meraci bod.

Normal line (Normalna
Ciara)

Nastavte normalnu Ciaru.

Highlighted line (Zvyraznit

Ciaru)

Nakonfigurujte zvyraznenu Ciaru.

Praca s nastrojmi

1. V paneli ponuky testu vyberte moznost Tools (Nastroje).

2. Vyberte nastroj, ktory chcete pouzit.

TOOLS

Line_1
Line_2

Angle_3
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16 Measure (Meranie)

3. Merania vzdialenosti alebo uhla su zobrazené v pohlade objektivu.

4. Umiestnite kurzor na koniec ¢iary. Na konci Ciary je ¢erveno bodkovany kruh.

5. Potiahnite ¢iaru do poZzadovanej polohy.

16 Measure (Meranie)

«  Zacnite optické meranie v paneli ponuky testu > Measure (Meranie).
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16 Measure (Meranie)

Opticky rezim merania je oznaéeny Styrmi prie€nymi Ciarami.

‘Gapftirad
RESULTS
D1.:21.25um D1==26.40pm 644 27 HV 1
:
57.6HRC
12 65136 HV 1
i 13 660.12 HV 1
XXX Mpa 14 62539 HV1
15 67667 HV1
16 66491 HV1
1 666.38 HV1
18 62193 HV1
19 59525 HV1
1/10 44564 HVA
112 26287 HV1
113 28220 HV1
114 26837 HV1
1/15 27651 HV 1

R

Settings | Pattern ‘ ‘ Delete ‘ Measure‘ Save ‘Esca

PrieCne Ciary sa automaticky umiestnia na spravne miesta.

Ak je potrebné meranie vykonat manualne alebo ak automaticky vysledok nie je uspokojivy,
musite prie¢ne Ciary umiestnit manualne.

« V paneli ponuky testu vyberte moznost Escape (Odist), ktorou zastavite meranie, alebo
moznost Save (Ulozit), ktorou meranie uloZite.

Uprava merania

V tomto priklade prava priecna Ciara nie je na spravnej pozicii:

RESULTS

D1.=27.17pm D1:=20.72pm e = ‘
D2,=26_52pm D2:=28 61pm bl J

60.1HRC
112 65136 HV 1
ST 113 660.12 HV 1
XXX Mpa 114 62539 HV1
115 67667 HV1
116 66491 HV 1
1T 666.38 HV 1
118 62193 HV1
119 50525 HV1
110 44564 HV1
111 40547 RV
112 26287 HV1
1113 28220 HV1
114 26837 HV1
145 27651 HV1
JOBS FORCE
kgf
& V2. HV02

v
2l 8
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17 Save (UlozZit)

Diagondly D1 a D2 maju nespravny pomer podla pouzitého Standardu, o je oznacené
¢ervenou farbou v paneli vysledkov.

V moznosti Measure controls (Ovladacie prvky merani) mézete pohybovat oznacenou
prieCnou Ciarou pomocou ovladania kurzora so 4 Sipkami.

Priena Ciara ma znacku v tvare malej Cervenej bodky. Je to tiez zndzornené zvacsenim v
lavom hornom rohu pohladu kamery.

Cervent bodku moZno umiestnit do rohu vtladku so Styrmi $ipkami v moZnosti Measure
controls (Ovladanie meradiel) kolieskom mysi alebo tahanim mysou.

17 Save (Ulozit)

Pouzitie moznost Save (Ulozit) a ponechajte:
«  vysledok merania v polozke Zoznam davok (pozri Results (Vysledky) = 64)
«  aktivnu Ulohu

. nové vysledky premerania vtlacku (nahradit predchadzajlce vysledky).

18 Escape (Odist)

«  Vyberte moznost Escape (Odist) a vratite sa na hlavnu obrazovku po merani alebo pocas
neho.
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19 Tlacidla na ovladanie kamery

19

19.1

86

Tlacidla na ovladanie kamery

Pouzite tlaéidla na ovladanie kamery na Upravu toho, ¢o vidite, ked pouZzivate zobrazenie
Kamera objektivu a Kamera prehladu.

Qe 6

Mozete pouzit funkciu priblizenia, farebny pohlad, zmenit pohlad, urobit snimku alebo vylepsit
zobrazenie na displeji.

Tlacidlo zoomu

1. Vyberte tla¢idlo Zoom v paneli nastrojov ovladania kamery.

2. Otvori sa pohlad Zoom controls (Ovladacie prvky zoomu).

3. Posuvnik umoZznuje zvacsit pohlad kamery. Tlacidlom + obraz zvacsite a tlacidlom - obraz
zmenSite.

4.  Sipky vam umoziuju prechadzat obrazok, ked je zvacseny.
5. Ak sachcete vratit do pédvodného zobrazenia, vyberte preddefinovanu uroven priblizenia 1x.

6. Vyberte tlacidlo Zoom a ukoncite rezim zoomu.
Posledna nastavena Uroven zoomu zostava aktivna na aktualnom obrazku, pokial je tento
aktivny.
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19 Tlacidla na ovladanie kamery

Preddefinovany pohlad Zvacéseny pohlad Zmena polohy rolovanim

19.2 Tlaéidlo farebného zobrazenia

- -
4 4

Farba Odtien sivej

Vyberte tladidlo Farebné zobrazenie a prepinajte medzi farebnym alebo sivym pohladom
kamery.

19.3 Tlacidlo prehladu (Licencovana moznost)

VAROVANIE
A Ked zmenite pohlad kamery, m6Ze to zahfiat pohyb stolika XY, ak je dostupny,

a/alebo testovacej hlavy.

Zariadenie na skuSanie tvrdostiStruers st vybavené kamerou objektivu. Niektoré zariadenia
na skusSanie tvrdosti su tiezZ vybavené kamera prehladu. Pohlad kamery je zobrazeny v ¢asti
Hlavny nahlad (pozri Prehlad zobrazenia DuraSoft = 18).

Vyberte tladidlo Prehlad a prepinajte medzi kamerou objektivu a kamerou prehladu.

Poznamka

druhej obrazovke.

l 0 Pri konfiguracii s dvoma obrazovkami sa kamera prehladu vZzdy zobrazuje na

19.3.1 Zobrazenie kamery objektivu

DuraSoft

Vzorka je viditelna cez vybrany objektiv (so zvacsenim).
Vyberte zobrazenie Kamera objektivu pre Zivé aj zachytené snimky merania.

Pouzite tento pohlad na zaostrenie vzorky, teda na spravne umiestnenie vzorky od
vnikacieho telieska.

V hornej ¢asti kamery objektivu je viditelné zobrazenie a zvolena stupnica tvrdosti.
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19 Tlacidla na ovladanie kamery

LEMOTEEARIN

7 A8 ST i evet B 1 AT e 05 ] DA et 2 liE 4 4 S anae

19.3.2 Zobrazenie kamery prehladu (moznost)
«  Ked je vzorka zaostrena, mbzete vybrat kameru prehladu.

«  Vzorka je viditelna cez kameru prehladu v makro pohlade, ktory vo vacsine pripadov
zobrazuje celu vzorku alebo jej velku Cast.

«  Vyberte tento pohlad, aby ste lahko nasli spravnu polohu na vykonanie merani.

= Pohyb kamery je mozné vykonat potiahnutim nitkového kriZza na poZadovanu poziciu
(Cervena sipka oznaci pohyb) alebo dvojitym kliknutim na poZzadovanu poziciu.
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19 Tlacidla na ovladanie kamery

19.4 Tlacidlo snimky

Vytvorenie shimky

1. Poutzite tladidlo Snimka na zachytenie obrazu zo Zivého alebo zachyteného obrazu z
moznosti Kamera objektivu alebo Kamera prehladu.

2. Ak pracujete s jednym monitorom, snimka Zivého zobrazenia sa automaticky zachyti.
3. Ak pracujete s dvoma monitormi, mdZete si vybrat, ktory pohlad chcete zachytit:

1 = Pohlad objektivu
2 = Prehladovy pohlad.

Select the image

Cancel

Snimky sa uloZia v ramci aktivnej tlohy a/alebo do instalaéného adresara, napriklad
D:\DuraSoft\Data\Snapshots\.

Poznamka
c Pre jednu Ulohu existuje obmedzenie 12 snimok.

Pozrite sa, ako spravovat snimky v Report (Sprava) = 60).

19.5 Tlacdidlo zvaésenia

1. Nazvacsenie pohladu kamery vyberte ikonu Zvacsit.

2. Pohlad kamery je teraz zvaédeny a pokryva Ovladaci panel.

DuraSoft 89



20 Ovladaci panel

Measure | Save | Escape

20 Ovladaci panel

Pouzite ovladacie prvky na ovladacom paneli na ovladanie pohybov a osvetlenia zariadenia na
skuSanie tvrdosti.

r | A~ [T
<10 >
L v d

Auto A
focus AN A

Light

In
focus ¥ v
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20 Ovladaci panel

20.1 Ovladacie prvky veze
UPOZORNENIE

A Vzdy sa uistite, Ze sa veZa mo6ze volne otacat.

S vezou mbzete ovladat polohu vnikacieho telieska/testovacej hlavy.

. Definujte obsah veze (a testovacej hlavy) v Turret configuration (Konfiguracia veze) = 23

Testovacia hlava s viacerymi miestami

Priklad ukazuje, Ze testovacia hlava ma objektiv 10x na pozicii 2.
. Vyberte mozZnost Turret (VezZa) v strede a veZa sa otoci na dalSiu poziciu.

«  Vyberte objektiv alebo vnikacie teliesko a veza sa presunie na tuto poziciu.

Poznamka
Softvér predpoklada, Ze uvedené vnikacie teliesko je nainstalované. Ak nie,
vypocitaju sa nespravne hodnoty tvrdosti.

20.2 Laser (Laser)

Poznamka
Funkcia lasera nie je zahrnuta vo vSetkych naSich zariadeniach na skisanie
tvrdosti.

«  Vyberte tlacidlo Laser (Laser) a aktivujte polohovaci laser (ak je dostupny), ktory oznacuje
stred pohladu kamery.

Laser
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20 Ovladaci panel

20.3 Virtualny joystick

. Pouzite virtualny joystick na ovladanie motorizovaného stolika XY.

» KX
< 10| >
L v

Prostriedky Riesenie

Pohybujte stolikom vo vSetkych smeroch (motorizovany pohyb

Tlacidla so Sipkami stolika)

Vyberte a podrzte, aby ste sa vratili na domovsku alebo stredovu

Tlacidlo Domov (v strede) ..
poziciu

Fyzicky joystick (ak je

dostupny) Pohybujte stolikom pomocou joysticku

Poznamka
G Tlacidlo domov (stred) je v nudzovom reZime vypnuté.

Poznamka
0 Motorizované stoliky nie s sucastou vSetkych nasich meracov tvrdosti.

20.4 Zaostrenie

Pre spravnu funkciu skiiSobného zariadenia je nevyhnutné, aby bola kamera vzdy zaostrena.

«  Aby sa stroj zameral na vzorku, pouzite Autofocus (Automatické zaostrovanie) alebo
manualne zaostrenie nasledované potvrdenim tlacidlom In focus (Zaostrené).

Auto
focus

| focus

20.4.1 Automatické zaostrovanie

1. Najprv si vyberte ciel, ktory chcete zaostrit v ovladani veze.
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20 Ovladaci panel

2. Potom pouzite Autofocus (Automatické zaostrovanie).
3.  Spustite manualne zaostrenie.
4. Potvrdte tlacidlom In focus (Zaostrené).

Stroj aplikuje automatické zaostrovanie pohybom stolika nahor a nadol v krokoch v urcitom
rozsahu.

Ak ma stroj klesajlicu vezu, zaostrenie sa upravuje pohybom veZe nahor a nadol.

Tlacidlo Autofocus (Automatické zaostrovanie) spusti cyklus automatického zaostrovania s
vybranym cielom.

20.4.2 In focus (Zaostrené)

Mimo zaostrenia

Ked manualne pohybujete osou Z, pohlad kamery je rozostrena. In focus (Zaostrené) zacne
blikat a moznost Start (Spustit) je deaktivovana.

Zaostrenie na vzorku
1. Manuéalne upravte polohu osi Z, kym nie je obrobok zaostreny.

2. Potom vyberte moznost In focus (Zaostrené) a manualne potvrdte, Ze je obraz z kamery
zaostreny.

Ak namiesto toho pouzijete Autofocus (Automatické zaostrovanie), prestane In focus
(Zaostrené) blikat.

Tip
l @ Ak chcete zaostrit manualne, vZzdy zac¢nite s najmensim zvacsSenim.

20.5 Ovladacie prvky Head (Hlava)/Spindle (Vreteno) (os Z)

V zavislosti od toho, aky stroj mate, tieto tlacidla nahor a nadol ovladaju pohyb moznosti Head
(Hlava) alebo Spindle (Vreteno).

N A NlA
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20 Ovladaci panel

Prostriedky RieSenie

Pohyb vretena/hlavy nahor/nadol velké kroky/vysoka rychlost (hrubé
zaostrenie)

Dvoijité Sipky

:i)r:;statne Pohyb vretena/hlavy nahor/nadol malymi krokmi/pomaly (jemné zaostrenie).
Koliesko mysi Pohyb vretena/hlavy nahor/nadol malymi krokmi/pomaly (jemné zaostrenie).

Poznamka
c Niektoré modely zariadeni na skdsanie tvrdosti maju dodatoc¢né hardvérové
ovladanie pre os Z. Informadcii si prosim najdete v priru¢ke hardvéru.

20.6 Light (Svetlo)

1. Nastavte zdroj svetla a intenzitu objektivov a kamier pomocou Light (Svetlo).

Light

2. Nastavte intenzitu svetla pre svetlo objektivu (priame svetlo smeruje na vzorku cez
objektiv). Pouzite symboly + alebo - na Gpravu hodnoty.

LIGHT INTENSITY

53

Obj.
light

3. Prejdite na moZnost Svetlo prehladu a vyberte Obj. light (Svetlo objektu).
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21 Diagram (Schéma)

LIGHT INTENSITY

47

4. Teraz nastavte zdroj svetla a intenzitu pre Svetlo prehladu (ambientné svetlo osvetluje
stolik. Dostupné len vtedy, ked je aktivna kamera s prehladom). PouZite tlacidla + alebo -
na Upravu hodnoty.

20.7 Start (Spustit)/Stop (Zastavit)

Toto tlacidlo sa meni z Start (Spustit) na Stop (Zastavit) a naopak, v zavislosti od situacie.

=  Zelend znamena Start (Spustit). Zvolte ho na spustenie skusky.

O

«  Cervena znamena Stop (Zastavit). Viyberte ho, aby ste zastavili skisku a &innost stroja.

@

. Siva znamena, Ze stroj eSte nie je pripraveny na spustenie. Skontrolujte zaostrenie,
nastavenia a podobne, aby ste pripravili stroj na skusku.

21 Diagram (Schéma)

Oblast Diagram (Schéma) zobrazuje vizualne znazornenie vysledkov skusky.
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22 Jobs (Ulohy)

22

96

CHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm
1700 3
1440+

1180

Hardness[Hv 1]

0 0.72 144 218 2.88 3.67 432
Depth (mm)

Mozete si vybrat zo série preddefinovanych schém (viac informacii najdete Diagrams (Schémy) —
nastavenia testu = 68).

Stolik XY faza - zmena suradnic

Zmente slUradnice X, Y, a Z stolika v hornej ¢asti schémy.

1. Naobrazovke vyberte hodnotu X alebo Y.

2. Zobrazi sa textové okno a mozete vyplnit novu poziciu stolika.

3. Ked vyberiete moznost OK (OK), stolik sa presunie na novu poziciu.

XY STAGE

xposton T

Jobs (Ulohy)

V Jobs (Ulohy) mdzete vybrat, upravit, zmazat a vytvarat nové Glohy.

Uloha obsahuje véetky nastavenia, ktoré potrebujete na vykonanie merani. MoZete tie? vytvorit
ulohu z programu (pozri Program (Program) = 77).

Aktivna uloha je oznacena oranzovou farbou. Vybrané Ulohy s oznacené fajkou v Casti Zoznam
uloh.
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22 Jobs (Ulohy)

JOBS

w2 HVD3

+[-NE

Aktivna Uloha je tieZ oznadena v hornej ¢asti prehladu Kamera objektivu.

Gaptred GrGHENdIREVAEaTmin e igtall S

Ked vyberiete Start (Spustit) v automatickom rezime, vykonavaju sa vSetky merania aktivnej
ulohy.

Ked odidete (System (Systém) > Exit (Ukoncit)), aktualne Ulohy sa uloZia na pevny disk a
nacitavaju sa pri dalSom spusteni.

Po dalsom spusteni je prva uloha v zozname aktivna. MéZete pouZit tuto Ulohu, vybrat si ju zo
zoznamu alebo vytvorit novu.
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22 Jobs (Ulohy)

Vytvorenie ulohy

1.

2.

3.

4.

98

Na paneli Testovacia metdda vyberte testovaciu metddu, ktor( chcete pouzit. Pozri Oblast

testovacej metddy = 58.

V poloZzke Zoznam uloh vyberte tladidlo +.

JOBS

w1 HVD2
[w]2. HVD.3

Otvori sa polozka Job editor (Editor tloh).

JOB EDITOR

Add Delete

HV0.2

Description

Default objective Show job info

V rozbalovacej ponuke Default objective (Predvoleny objektiv) zadajte objektiv, ktory

chcete pouzit.

V pripade potreby zmerite nazov Ulohy a pridajte jej opis.

V pripade potreby dopliite dalSie informacie do textového pola Job info (Informacie o

Ulohe).



22 Jobs (Ulohy)

DuraSoft

7.

10.

11.

Vymazanie ulohy

1.

Vyberte moZnost Load info (Nacitanie informacii) a nacita sa obsah textového suboru do
pola Job info (Informacie o ulohe).

JOB EDITOR

Description bl LEkEE

HV0.2

. -

Job info

Default objective Show job info

Load Info Cancel

Ak chcete zobrazit vSetky opisy uloh pred spustenim ulohy povolte moznost Show job
info (Zobrazit informécie o Ulohe).

Vyberom moznosti OK (OK) uloZite zmeny.

Uloha sa u? vytvorila a vy mdzete definovat nastavenia testu (nastavenia objektivu, vzory,
nastavenia svetla atd.), ktoré sa uloZia do Ulohy. Pozri Testovanie = 103.

Ak ulohu pouzivate ¢asto, ulozte ju ako program. Pozri Program (Program) = 77.

V moznosti Zoznam uloh oznadte polika Uloh, ktoré chcete odstranit.

JOES

v 1. HVD.2
w2, HVD3
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2.

3.

U
1
2

Vyberte tlaCidlo — a zobrazi sa obrazovka Delete job (Vymazat ulohu).

Delete job

HVO0.3 ?

Yes

Vyberom na Yes (Ano) potvrdte, Ze si Zelate vymazat vybrané tlohy.

prava Ulohy - Job editor (Editor Gloh)

o g MW

V moznosti Zoznam uloh oznadte Ulohu, ktort chcete upravit.

Vyberte E (ako ,,Editor (Editor)”) na otvorenie moznosti Job editor (Editor uloh) a upravte
Ulohu.

V pripade potreby upravte tlohu.
Vyberte Add (Pridat) a pridajte opis.
Vyberte Delete (Vymazat) a vymaZzte vybrany opis.

V pripade potreby dopliite dalSie informacie do textového pola Job info (Informécie o
Ulohe).

Vyberte moZnost Load info (Nacitanie informacii) a nacita sa obsah textového suboru do
pola Job info (Informacie o Ulohe).

Ak chcete zobrazit vSetky opisy Uloh pred spustenim Ulohy povolte moZnost Show job info
(Zobrazit informacie o uUlohe).

Vyberom moznosti OK (OK) ulozZite zmeny a zatvorite dialogové okno.

Indikator aplikovanej sily

FORCE FORCE FORCE
kgf gof af

0.0 92.4 500.0

Ked je vnikacie teliesko aktivna, Indikator aplikovanej sily, Force (Sila), ukazuje silu, ktora
pbsobi na vnikacie teliesko. To dava predstavu o skutoc¢nej sile posobiacej na vnikacie teliesko
pocas predbezného zatazenia, hlavného zatazenia a obnovovacej zataZzovacej sily pre stupnice
hibky a len hlavného zataZenia pre véetky ostatné stupnice.
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24 Obsluha automatického stolika XY
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25

DuraSoft

Obsluha automatického stolika XY

Existuje niekolko spdsobov, ako obsluhovat automaticky stolik XY:

«  Virtualny joystick na obrazovke (pozri Virtualny joystick = 92).

«  Pomocou fyzického joysticku, ak ho vase skusobné zariadenie ma.
«  Zmente suradnice X alebo Y (pozri Diagram (Schéma) = 95).

«  Dvojitym kliknutim v Zivom zobrazeni na pozadovanu poziciu sa stolik XY presunie na tuto
poziciu.

. Klikajte a tahajte mySou cez Zivé zobrazenie. Stolik XY nasleduje smer kurzora. Cim dlhsia
Sipka, tym rychlejSie sa stolik pohybuje.

Meraci algoritmy pre testovanie Brinell

Na urcenie polohy okrajov vtlacku zariadenie na skusanie tvrdosti pouziva algoritmus
pocitacového videnia na zachytenom obraze.

3 tladidla meracieho algoritmu sa zobrazuju vedla mozZnosti Tladidla na ovladanie kamery.

olo] [» |

Pre vtlacky Brinell v zavislosti od drsnosti/odrazu povrchu vzorky, je potrebné pouZit iny
algoritmus na ziskanie spravnej detekcie vtlackov, teda detekcie vtlackov s meracimi Ciarami
umiestnenymi na okraji vtlackov.

Svetlo objektivu alebo algoritmy kruhového svetla

Predvolene ma DuraSoft-Met 2 algoritmy, ktoré musite nastavit pred vizualnym meranim.
Tieto algoritmy, ,Svetlo objektivu“ a ,,Kruhové svetlo* zavisia od vzhladu/vysledku vtlacku v
obraze v dosledku odrazivosti materialu a typu pouzitého svetla.
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25 Meraci algoritmy pre testovanie Brinell

Svetlo objektivu

Tento algoritmus pouziva svetlo objektivu, alebo algoritmus detekcie vnitorného merania, pre
tmavé vtlacky s malym odleskom v strede vtlacku.

Kruhové svetlo

Tento algoritmus pouziva kruhové svetlo, alebo algoritmus detekcie vonkajsieho merania, pre
vtlacky, ktoré su jasnejSie osvetlené ako zakladny material a maju typicky jasny odraz kruhového
svetla.

Al (AI) algoritmus

Tento algoritmus sa vytvara postupne ucenim sa, kedy robite vtlacky. AI (Al) sa pokusi najst
okraje vtlacku pomocou neurénovej siete.

Dostupnost tohto modulu zavisi od konfiguracie pristroja.
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26 Testovanie

26 Testovanie

26.1 Vykonavanie jednoduchych testov

Jednotlivé vtlacky moézete vykonat jednoduchymi, geometrickymi vzormi.

1.

2
3.
4
5

Umiestnite vzorku na stolik.

Vyberte metddu testovania a stupnicu, ktort chcete pouzit
Vyberte objektiv.

Zamerajte sa na povrch vzorky.

Ak chcete pouZit vzor na test tvrdosti, vyberte moznost Pattern (Vzor). Pozri Pattern
(Vzor) — Pattern editor (Editor vzorov) = 75.

Predvolene je zvoleny vzor Single point (Samostatny bod). Tento vzor pozostava z
jedného testovacieho bodu.

Ak chcete vybrat iny typ vzoru, pozri moznost Typ vzoru = 76.

Vyberte nastavenia pre vybrany typ vzoru. Pozri Cast VSeobecné nastavenia vzorov » 127

Po dokonéeni nastavenia testu vyberte moznost Start.
Po skonceni testu sa hodnoty tvrdosti zobrazia v zozname vysledkov.

UloZte alebo exportujte vysledky testu do spravy. Pozri Export (Export) = 63

26.2 Testy CHD (hibka nauhli¢enia)

CHD vzory st uréené na testovanie hibkového profilu tvrdosti povrchu.

Priprava na testovanie

Vytvorte tlohu. Pozri Jobs (Ulohy) = 96.

Vytvorenie vzoru

1.

DuraSoft

V polozke Panel ponuky testovanie vyberte moznost Pattern (Vzor) > Test pattern
(Testovaci vzor) > CHD pattern (Vzor CHD).
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26 Testovanie

CHD TYPE

Limits
Limit1

# Case Hardening Depth
Surface Hardening Depth
Limit2
Nitriding Hardness Depth

ISO_2702 - tapping screw

Limit1 Limit2
Min depth Sl 0.000 EEEES 0000 [
Max depth — - — - o

Termination value

® Terminate within 3 points after reaching limit

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

2.  Vyberte moznost CHD type (Typ CHD):

—  Case Hardening Depth (Hibka nauhli¢enia)

—  Surface Hardening Depth (Hibka povrchového tvrdenia)

- Nitriding Hardness Depth (Hibka tvrdosti nitridacie)

- IS0_2702 - tapping screw (ISO_2702 — samorezna skrutka)
3.V poliach Limits (Limity) nastavte limity tvrdosti.

4. V poli Termination values (Hodnoty ukoncenia) definujte, kedy zariadenie na skiSanie
tvrdosti zastavi:

— Terminate within 3 points after reaching limit (Ukoncit do 3 bodov po dosiahnuti
limitu)

Zariadenie na skusanie tvrdosti sa zastavi po maximalne 3 vtlackoch, ked sa dosiahne
nastaveny limit Limitd (Limit 1).

— Terminate when 3 points after reaching limit are equal (Ukoncit, ked st 3 body po
dosiahnuti limitu rovnaké)

Zariadenie na skuSanie tvrdosti sa zastavi, ked sa hodnoty tvrdosti uz nemenia (+/- 3 %)
v rozsahu 3 vtlackov.

5. Nastavte hibkové limity (Min depth (Minimalna hibka)/Max depth (Maximalna hibka)).
6. Vyberte moznost OK (OK).
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26 Testovanie

Prisposobenie vzoru

POINTS POSITIONS
Edge
Distance to edge — + mm
Point distance = + mm

Line distance 1000 +mm

Total depth e 0.000 —I—mm

Rows — ——

Edge

Add Cancel

1. V Pattern editor (Editor vzorov) vyberte moZnost Points positions (Pozicie bodov).

V dialégovom okne Points positions (Pozicie bodov) sa vzor vytvori na zaklade viacerych
parametrov:

— Distance to edge (Vzdialenost k hrane)
Vzdialenost od vychodiskového bodu po prvy vtlacok.

— Point distance (Vzdialenost bodov)
Vertikalna vzdialenost medzi jednotlivymi bodmi.

— Line distance (Vzdialenost Ciary)
Horizontalna vzdialenost medzi jednotlivymi ¢iarami vo vzore.

—  Total depth (Celkova hibka)
Urcuje celkovu hibku vzoru a podla toho kolko bodov vzor obsahuije.

— Rows (Riadky)
Vyberte pocet Ciar, z ktorych by mal vzor pozostavat.

Tieto nastavenia sa aplikuju na kazdu cast vzoru.
2. Ak jeto potrebné, pouzite tlacidlo Add (Pridat) na pridanie dalSich sekcii do vzoru.

Kazda sekcia m6ze sa mdze nakonfigurovat podla vlastnej Point distance (Vzdialenost
bodov), Line distance (Vzdialenost &iary), Total depth (Celkova hibka) a poétu Rows
(Riadky).

3. Vyberte OK (OK) a vytvorte vzor.

Vzor je zobrazeny v Pattern editor (Editor vzorov) a na zivom pohlade kamery.
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26 Testovanie

Tip
l @ Vyberte ikonu lupy, aby ste videli vSetky body vo vzore.
4,

Vyberte moznost Save (UloZit) a uloZte nastavenia.

Vyber vychodiskového bodu
1. V ponuke Pattern (Vzor) vyberte Start at current position (Start na aktualnej pozicii).
2. Navyber vychodiskovej pozicie kliknite na Select edge (Vybrat okraj).

3. Vyberte pozadovany vychodiskovy bod na pohlade objektivu alebo v prehladovom pohlade.
Tym sa vychodiskovy bod vzoru umiestni na vybrané miesto.

Vykonanie testu

2

«  Vyberte Start a spustite test.

Vysledky testov st zobrazené v ¢asti Schéma. Pozri Diagram (Schéma) = 95.

26.3 Vzory Ciar

106

1. Vyberte moznost Normal (Normalne) v polozke Pattern editor (Editor vzorov).

Line
Mormal
5 Points per line

Switch point
1 lines
1.00 mm

Start at
current position

Pattemn properties

Modify pattem

All Patterns

2. Nastavte genericky vzor Ciar na nasledujuce rezimy okrajov:
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26 Testovanie

EDGE MODE
g Mo Edge
= No Edge W Mirror Xaxis
Single Edge W Mirror Yaxis
Frame
Vertical Position Horizontal Position

o
L J
L

No edge (Bez okraja)

Ide o predvolent moznost, pomocou ktorej sa nastavi vzor Ciar pozostavajlci z 5 testovacich
bodov.

Single edge (Jeden okraj)
Pouzite tento rezim, ak musi mat vzor urcity posun od okraja vzorky.
Ak chcete okraj umiestnit, postupujte takto:

. V prehliadadi vzorov potiahnite zaciatok alebo koniec referencnej Ciary okraja (Cerveny
kruh).

sa zmeni Point distance (Bodova vzdialenost), ak je referencna ciara okraja

Poznamka
0 Pri pouzivani moznosti Edge to edge (Okraj na okraj) ako horizontalnej polohy
natiahnuta.

Frame mode ReZim ramu

Pouzite tento rezim na rovnomerné rozloZenie ciar vzoru medzi dvoma okrajmi vzorky.
Ak chcete ramec upravit:

«  V prehliadadi vzorov potiahnite jeden z rohov (Cerveny kruh).

Ciara sa bude pohybovat a menit velkost spolu s ramom.

Prepinaci bod

1. Z moznosti Pattern editor(Editor vzorov), vyberte ponuku Switch point(Prepinaci bod).
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26 Testovanie

26.4

108

SWITCH POINT

Group - 2

Wl
Nr of points *+

Point distance e 1.500 + mm

2. Vyberte moznost Group (Skupina).

Nastavte poloZzky Nr of points (Pocet bodov) a Point distance (Vzdialenost bodov).

3
Poznamka
0 Cast sa stane neaktivnou, ak je poCet bodov nulovy.

Nr of lines (Pocet &iar)

Tato ponuka sluzi na nastavenie poctu Ciar vo vzore a vzdialenosti medzi ¢iarami.

Dalgie nastavenia

ZaciatoCna pozicia > 129

Nastavenia bodov = 130

Uprava vzoru = 133

V8etky vzory =133

Trojuholnikové vzory

Pouzite rezim vzoru Triangle (Trojuholnik) na nastavenie cesty rovnako vzdialenych testovacich

bodov.
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26 Testovanie

26.5

DuraSoft

Priklad ukazuje vzor 3 Ciar so 4 bodmi na kazdej Ciare.

Jedna Ciara je Usek je definovany horizontalnou vzdialenostou medzi prvou a poslednou
¢iarou a vertikalnu vzdialenost medzi nimi.

Poznamka
o Neplette si Point distance (Vzdialenost bodov) s realnou bodovou

vzdialenostou. Skuto¢na bodova vzdialenost je rovna (x2 + y2) / (n - 1), kde n =
Points per line (Body na riadok).

DalSie nastavenia

Nastavenia zrkadla = 131
Nastavenia bodov = 130

Pocet Ciar = 131

Vykonanie testu

«  Vyberte Start a spustite test.

Vysledky testov st zobrazené v ¢asti Schéma. Pozri Diagram (Schéma) = 95.

Kruhové vzory

Pouzite rezim vzoru Circle (Kruh) na usporiadanie rovnako vzdialenych testovacich bodov do
kruhového tvaru.
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Cestu kruhového vzoru urcuje pocet Points per line (Body na riadok)” (n > 3) a Point distance
(Vzdialenost bodov) (d) medzi nimi.

Priemer kruhu sa rovna: d / sin (180°/ n).
DalSie nastavenia
Nastavenia bodov = 130

Nastavenia zrkadla = 131

Nastavenia mriezky = 132

Vykonanie testu

.« Vyberte Start a spustite test.

Vysledky testov st zobrazené v ¢asti Schéma. Pozri Diagram (Schéma) = 95.
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26.6 Stvorcové vzory

Nastavenia
Nastavenia bodov = 130
Nastavenia zrkadla = 131

Nastavenia mriezky = 132

Vykonanie testu

«  Vyberte Start a spustite test.

Vysledky testov st zobrazené v Casti Schéma. Pozri Diagram (Schéma) = 95.
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26.7 Cikcak vzory

Vo vzore Zig-zag (Klukata ciara) su skisané body usporiadané v paralelnych, ale posunutych
¢iarach.

Switch point (Prepinaci bod)

SWITCH POINT

Group -

0]
Nr of points — +
Point distance | 1500 + mm

Vyberte ponuku Switch point (Prepinaci bod).

Vyberte moznosF Group (Skupina).

Nastavte Nr of points (Pocet bodov) a Point distance (Vzdialenost bodov).

1.
2.
3.
l Poznamka
0 Cast sa stane neaktivnou, ak je pocet bodov nulovy.

Dalgie nastavenia

Nastavenia zrkadla = 131
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Zaciatoc¢na pozicia »= 129
Nastavenia bodov =130
Pocet Ciar = 131

Uprava vzoru = 133

Vsetky vzory = 133

Vykonanie testu

«  Vyberte Start a spustite test.

Vysledky testov st zobrazené v ¢asti Schéma. Pozri Diagram (Schéma) = 95.

26.8 Vlastné vzory

Testovacie body v Custom pattern (Vlastny vzor) sa musia umiestnit jeden po druhom.

Novo vytvoreny Custom pattern (Vlastny vzor) zacina sa jedinym testovacim bodom na
aktualnej pozicii.

Pridanie testovacieho bodu Podrzte Ctrl a kliknite na cielovu lokalitu.

Podrzte Ctrl a kliknite na ¢iaru medzi dvoma

Pridajte testovaci bod medzi dvoma existujlicimi testovacimi bodmi.

existujicimi bodmi. _ o
Testovacie body sa precisluju.

Presunutie testovacieho bodu Potiahni testovaci bod.
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Akcie

Posunutie celého vzoru Podrzte Shift a pretiahnite vzor.

Kliknite pravym tlacidlom mysi na testovaci bod a

Odstranenie testovacieho bodu Kliknite na Yes (Ano).

Modify pattern (Zmenit vzor)

MODIFY PATTERN

N

Enabled  Limits  On fail nfo B

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

0 0 = o ;AW b

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
7
4
4
2
0

10 0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

o o & o B8 o &6 o8 o 68 o e o 8 o o o o o ol
U R TIE R TTE R TTE RTE TTEsE sl R <R K <R A

Limits On fail

Pouzite moznost Modify pattern (Zmenit vzor) na manualne zadanie suradnic:
1. Zadajte suradnice pre kazdy jednotlivy testovaci bod.

2. Kliknite na zaskrtavacie policko Enabled (Povolené), ¢im zahrniete alebo vylucite kazdy
testovaci bod.

Limits (Limity)

Pozri Settings (Nastavenia) — nastavenia testu = 67.
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On fail (Zapnutie zlyhalo)

ON FAIL
No action

e Abort

Remeasure

New test fm-l- mm

Cancel

PouZite ponuku On fail (Zapnutie zlyhalo) na urCenie akcie, ktoru treba vykonat v pripade
nelspechu testu.

Parametre

No action (Ziadna akcia)

Abort (Prerusit)

Remeasure (Premeranie)

New test (Novy test)

Dal$ie nastavenia

Nastavenia zrkadla = 131

Nastavenia bodov = 130

Vykonanie testu

O

«  Vyberte Start a spustite test.

Vysledky testov st zobrazené v ¢asti Schéma. Pozri Diagram (Schéma) = 95.
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26.9 Zvaracie vzory

Zvaraci testovaci vzor je navrhnuty podla noriem ISO 9015:
— IS0 9015-1: Skuska tvrdosti spojov zvaranych oblikom.

— IS0 9015-2: Skusanie mikrotvrdosti zvaranych spojov.

Priprava na testovanie
Vytvorte Ulohu.Pozri Jobs (Ulohy) = 96.

1

Poznamka

Odporucame zvolit najmensie dostupné zvacsenie, aby ste jasne videli tavné Ciary
a zénu ovplyvnenu teplom (HAZ) na vzorke.

Posun

OFFSETS [MM]

To edge

To fusion line

W Mirror

. Pouzite ponuku Offsets (Posuny) na nastavenie posunov okraja a tavnej Ciary.

Parametre

To edge (Na okraj)

To fusion line (Na fuznu linku)

Mirror (Zrkadlit)
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Normy ISO definuji dva maximalne posuny pre skiSobné body:
— 2 mm od okraja zvaraného objektu.

— 0,5 mm od tavnej Ciary.

Typ

POINTS CONFIGURATION
Type
® Al Weld (W)

Left (M1 / HAZ1) Right (HAZ2 / M2)

M1 HAZ1 V HAZZ M2

Points in Zone *+ 7_|_ 7+ i_|_

Exira Points M2 W +2

Point distance (mm) *+ *+ *+ *—'—

Zone Distance 1.50 mm 0.00 mm

. Pouzite ponuku Points configuration (Konfiguracia bodov) na nastavenie vzoru Type

(Typ).
Parametre
All PouZiva sa na zvaranie pozdi(Z rovného okraja. V tomto pripade sa vzor
(Vetko) tiahne zo strany na stranu materského materialu, prechadza cez zény
ovplyvnené teplom (HAZ) a zvaraci material.
Weld Ly ,
(Zvar) Zahrffa len samotny zvar.
Left Zastavi sa v lavej zdne ovplyvnenej teplom (HAZ)
(Lavy) ] ply ) tep .
Right Zastavi sa v pravej zéne ovplyvnenej teplom (HAZ)
(Pravy) p ] ply | tep .

Udaje skugky zadané pre zonu st platné pre véetky podmnoziny. Vyber
podmnoziny vyluCuje iba jednu alebo viac zdn, Udaje skisky pre vylicené zény
sa zachovaju.

Poznamka
0 Left (Lavy), Right (Pravy) a Weld (Zvar) st podmnoziny All (V3etko).

Umiestnite vzor na okraj

1. Na okraj zvaraného objektu umiestnite preruSovanu Cervenut Ciaru.
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¢iaru okraja.

Tip
| @ Vsetky skusané body zvaracieho testovacieho vzoru su rovnaké posunuté na tuto
2

Potiahnite koncové body Ciary okraja tak, aby bola Ciara okraja tesne nad okrajom objektu.

Poéet bodov

Na nastavenie poc¢tu bodov v skiSanom vzore a vzdialenosti medzi nimi:
1. Otvorte ponuku Points configuration (Konfiguracia bodov).

2. Nastavte hodnoty v Casti Zone (Zona).

Parametre
Points in zone (Body v zéne)
Extra points (Extra body)
Point distance (Vzdialenost bodov)
Zone distance (Vzdialenost zény)
M Matersky material
HAZ Zo6na ovplyvnena teplom
w Zvar
Nastavenie tavnej Ciary
(C @]
@___._x-——-—'g;,mm 1‘3"'-——><--...@

123

Tavny bod je zvyrazneny preru$ovanym modrym kruhom.

. Potiahnite tavny bod na tavnu Ciaru, pricom nepreruSovana ¢ervena Ciara zostane
rovnobezna s tavnou Ciarou.

Vzdialenost medzi tavnou Ciarou a skisanymi bodmi v zéne ovplyvnenej teplom musi byt
mensia ako 0,5 mm podla normy ISO 9015.
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Tento posun tavnej Ciary sa zobrazi ako preruSovana cervena Ciara, ktora spaja tavny bod
a prvy skusany bod v zéne ovplyvnenej teplom.

Poznamka
0 Ak sU 2 dalSie tavné body, musia mat vSetky tri body rovnaky posun tavnej
Ciary.

. Potiahnite dalSie body na spravne miesto, kde je zvyrazneny preruSovany kruh v kontakte
s tavnou Ciarou.

DalSie nastavenia
ZaciatoCna pozicia > 129
Uprava vzoru = 133

VSetky vzory =133

Vykonanie testu

«  Vyberte Start a spustite test.

Vysledky testov st zobrazené v ¢asti Schéma. Pozri Diagram (Schéma) = 95.

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm

250

230

210 V/.——.’J\’ &

10 : — //\/
<

170 ’/\

150

Hardness[Hv 0.3
&

1 6 11 16
Painthr

Zelena Zlta Cervena

Matersky material HAZ Zvar
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26.10 Testy okrajov

Pouzite vzor Edge (Okraj) na umiestnenie rovnako vzdialenych testovacich bodov pozd[i okraja
vzorky.

Priprava na testovanie
1. Vytvorte ulohu.Pozri Jobs (Ulohy) = 96.

Vytvorenie vzoru
1.  V ponuke Testovacie nastroje vyberte Pattern (Vzor) > Edge (Okraj).

Edge
= PATTERN
Edge Offset
0.20 mm T Circle Welding
3 Points per line CHD pattem Square ® Edge

Start at Line ZigZag Area
current position
Triangle Custom pattern ISO 898-1
Scan

2. Naupravu vzdialenosti k hrane pre vzor vyberte moznost Edge offset (Posunutie okraja).

EDGE OFFSET
Distance to edge —+ mm

3. Nanastavenie pozadovaného poctu bodov, teda vzdialenosti medzi bodmi, vyberte moznost
Points per line (Body na riadok).
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4.  Pristup k skenovaciemu dialégovému oknu ziskate vyberom moznosti Scan (Skenovat).

SCAN

Start at End at

Clockwise

M Begin is end

Tip
@ Skenovanie funguje najlepsie s objektivmi s nizkym zvac¢senim (2,5x, 5x, 10x).

5.  Na nastavenie vychodiskového bodu pre skenovanie vyberte mozZnost Start at (Spustit
na).

6. Kliknite na okraj vzorky, aby ste urcili, kde musi skenovanie zacat. Ak chcete vybrat
koncovy bod skenu, vyberte moznost End at (Skoncit na).

7. Kliknite na okraj vzorky, aby ste urcili, kde musi sken skoncit.

8. Ak chcete skenovat cely obvod vzorky, vyberte moznost Begin is end (Zaciatok je koniec).

9. Nazacatie skenovania obrysu vyberte moznost Start.

10. Ak chcete prijat obrys skenovania po dokonceni skenovania, vyberte moznost OK (OK).
Skenovany obrys sa zobrazi v Pattern editor (Editor vzorov).

11. V pripade potreby nastavte Edge offset (Posunutie okraja) a Points per line (Body na
riadok).

12. Na ukoncenie nastaveni vzoru vyberte moznost Save (Ulozit) > OK (OK).

Vykonanie testu

O

«  Vyberte Start a spustite test.

Vysledky testov st zobrazené v Casti Schéma. Pozri Diagram (Schéma) = 95.
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26.11 Vzory ploch

«  Tento vzor pouZivajte, ak potrebujete pokryt Cast vzorky mriezkou testovacich bodov.

Vzor plochy mé obrys, ktory sa zobrazi ako niekolko ¢ervenych bodov spojenych ¢ervenymi
ciarami. Tato mriezka je obmedzena na obrys.

Priprava na testovanie
«  Vytvorte Ulohu.Pozri Jobs (Ulohy) = 96.

Nastavenie obrysu

Akcie

Pridanie nového bodu obrysu Podrzte klaves Ctrl a kliknite na ¢iaru obrysu.

Odstranenie bodu obrysu Kliknite pravym tlagidlom mysi na bod a kliknite na Yes (Ano).
Posunutie bodu obrysu Potiahnite bod obrysu.
Posunutie celého vzoru PodrZte Shift a pretiahnite vzor.
Tip
@ Obrys sa otaca okolo vychodiskového bodu vzoru.

CONTOUR MODE

® Custom points
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MoZnost Scanned contour (Skenovany obrys) je dostupna len vtedy, ak bol cely okraj vzorky
naskenovany.

«  Vyberte tito mozZnost, aby ste nastavili prienik skenovaného a vlastného obrysu ako
hranicu pre testovacie body.

. Upravte vlastny obrys tak, aby pokryl relevantnui oblast skenovaného obrysu.

Nastavenie mriezky

GRID SETTINGS

Column distance — IEMEAY + mm
Row distance e 1.000 + mm

Distance To Edge — RN + mm

Show point numbers

Parametre

Column distance (Vzdialenost stipca)

Row distance (Vzdialenost riadkov)

Distance to edge (Vzdialenost k hrane)

Show point numbers (Zobrazit ¢isla bodov)

Poznamka
0 Pocet testovacich bodov je neobmedzeny. Prili$ vela testovacich bodov spomali
systém.

Zvycajne musi byt mriezka velmi presne zarovnand so zakladnou ¢iarou, napriklad s okrajom
vzorky.

Na Upravu orientacie a posunu mriezky postupujte takto:

GRID STARTPOINT OFFSET

Column offset | -0.256 + mm
Row offset | 0.513 + mm

Grid angle *—I— °

Reset

Parametre

Column offset (Posun stipca)

Row offset (Posun riadku)
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Parametre

Grid angle (Uhol mriezky)

«  PouZite ponuku Grid startpoint offset (Posun Startovacieho bodu mriezky).
MbZete tiez:
Pattern name

Contour

Custom points Graph color

Area

Grid points |
0.50 x 0.50 mm
Stored patterns

d offset
(0.30.0.00) mm

Test pattemns

Start at
current position M Indent and Measure

Pattem properties

Modify pattemn

All Pattems

1. Vyberte Rotate pattern (Otocit vzor) a prepnite na rezim Rotate grid (OtocCit mriezku).
Tlacidlo zacne blikat.

2. Pouzite posuvnik na otoCenie mriezky.

Dalsie nastavenia
Zaciatoc¢na pozicia = 129
Uprava vzoru =133

VSetky vzory =133

Vykonanie testu

«  Vyberte Start a spustite test.

Vysledky testov st zobrazené v ¢asti Schéma. Pozri Diagram (Schéma) = 95.

26.12 Vzory ISO 898-1

Tento vzor sa pouziva na overenie, Ci tvrdost zavitu vzorky zodpoveda poZiadavkam normy ISO
898-1.

Bod nauhliCovania sa nachadza na rozstupovej linii zavitu, vedla zavitu, na ktorom sa urcuju
ukoncenia oduhli¢ovania a referencné body.
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DuraSoft

Bod oduhli¢ovania sa nachadza v urcitej vzdialenosti od referencného bodu (zéna bez
oduhli¢ovania).

Tip
l @ Viac informacii najdete v norme ISO 898-1.

Skenovanie zavitu vzorky

SCAN

Start at End at

M Clockwise

s end

1. Vyberte moznost Scan (Skenovat).

2. Presunte stolik XY na miesto, kde chcete zacat skenovanie.

3. Vyberte moznost Start at (Spustit na) a vyberte zaciato¢nu poziciu.

4. Urobte to isté pre poziciu End at (Skon it na) alebo vyberte Begin is end (Zaciatok je
koniec) na skenovanie celej vzorky.

5. Pouzitie Clockwise (V smere hodinovych ruciciek) na vyber smeru skenovania.

6. Vyberte moznost Start (Spustit).
Vysledné skenovanie sa zobrazi v editore vzorov.

Farba naskenovaného obrysu sa zmeni z oranZovej na ¢ervenu.

Tip
Pozicie Start at (Spustit na) a End at (Skoncit na) su pocas rotacie pevne
stanovené a nerusia existujuci sken. Start at (Spustit na) je stred rotacie.

Poznamka

Pri neplochych vzorkach moze byt potrebné pocas skenovania hran
automaticky zaostrit.

Viac moZnosti skenovania najdete v €asti Edge detection (Detekcia okraja) =
36.
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Analyza zavitu

ANALYZE THREAD

Analyze

Cutoff v

Filter

Annot.

Class 8.8

Edge — + Hm
Il Inv.

Carburization

Reference

Parametre

Analyze (Analyzovat)

Cutoff (Prerusenie)

Filter (Filter)

Annot. (Poznamka)

Class (Trieda)

Edge (Okraj)

Inv. (Otocit)

Carburization (Nauhlicovanie)

Reference (Referencia)

1. Nastavte materidlovu vlastnost Class (Trieda) podla normy ISO 898-1.

Nastavte hodnotu Edge (Okraj) so vzdialenostou od bodu nauhliCovania k okraju zavitu.

2
Poznamka
Norma ISO 898-1 udava vzdialenost hran 0,12 mm. Ide o predvolenut hodnotu.
Vzdialenost hrany sa méze zmenit, ale tym sa rusi dodrziavanie normy ISO 898-1.

Vyberte moznost Analyze (Analyzovat) a spustite analyzu.

oduhliCovania v ramci urcitého rozpatia referenéného testovacieho bodu podla

3

Tip

@ Test je Uspesny, ak su hodnoty tvrdosti bodu testu nauhliCovania a bodu testu
normy ISO 898-1.
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Poznamka
Ak sa analyza nepodari:
. Skuste optimalizovat Uroven osvetlenia vzorky a analyzujte ju znova.

. Upravte nasledujlce parametre:

— Annot. (Poznamka):Prejdite vSetky kroky algoritmu.

—  Cutoff (PreruSenie): Upravte Uroven detekcie pre novy zavit.

—  Filter (Filter): Upravte Uroven urcenia algoritmu pre hlavné Ciary,
poddiary a uzly.

4. Po analyze sa moze referencny bod (teda bod oduhliCovania) presunut na iny zavit s
Reference (Referencia). Bod nauhlicovania mozZno posunut na dalsi zavit (zub) s
Carburization (NauhliCovanie).

5. Vyberte OK (OK) a prijmite analyzu a zahriite ju testovacieho vzoru.

Dal$ie nastavenia

VSeobecné nastavenia vzorov = 127

VSetky vzory =133

Vykonanie testu

«  Vyberte Start a spustite test.

Vysledky testov st zobrazené v ¢asti Schéma. Pozri Diagram (Schéma) = 95.

26.13 VSeobecné nastavenia vzorov

Sprava vzorov

. Ak chcete pridat dalsi vzor, vyberte symbol +.
. Na vymazanie vybraného opisu vyberte symbol -.

. Na vytvorenie kopie vybraného vzoru vyberte moznost C.

Pomenovanie vzoru

. Vyberte pole Pattern name (Nazov vzoru) a zadajte nazov vzoru.
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Vyber farby grafu

Pattern name

e [

1x 1Gnid
Pattern Graph color

Start at
current position

Pattern properties

Madify pattem

All Pattems

Cancel

Na nastavenie farby vzoru v teste tvrdosti:
1. Vyberte moznost Graph color (Farba grafu).

2. Vyberte farbu.

UloZenie vzoru

3. Zvyraznite vzor, ktory chcete ulozit.

. Pattern name
Single point .
1x1Gnd
Pattern Graph color
Start at

current position
Stored patterns

Pattern properties Test pattems

S Delet
Modify pattemn e SEe

All Pattems M Indent and Measure

4. Vyberte Save (Ulozit) v poli Stored patterns (UloZené vzory).

5. Zadajte nazov vzoru.

UloZené vzory

Z ponuky Stored patterns (UloZené vzory) mézete nacitat, vymazat, importovat a exportovat vzor.
Ak chcete ponuku otvorit:

1. Vyberte Test patterns (Testovacie vzory) v poli Stored patterns (UloZené vzory).
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STORED PATTERNS

I N

Pattern 1 Pattern 2 Pattern 3 Pattern 4

“

Delete Import Export Cancel Select

2.  Vyberte sivzor.

Vtlaéok a meranie

Pattern name
Single point

1x 1 Grd
Pattern

Start at

current position
Stored patterns

Pattern properties Test pattems

s Delet
Modify pattem e et

All Pattems M Indent and Measure

» Ak je zaskrtavacie policko Indent and Measure (Vtlacok a meranie) vypnuté, vSetky
vtlacky sa vytvoria a nasledne zmeraju.

» Ak zaskrtavacie policko Indent and Measure (Vtlacok a meranie) zapnuté, kazdé
vdtlacenie sa vykona a zmeria pred prechodom na dalSie. Tato moZnost spomaluje
proces, pretoze stroj prepina medzi objektivom a vnikacim telieskom medzi kazdym
testovacim bodom.

Otocenie vzoru

Vzor méZete otacat pomocou posuvnika na lavej strane Pattern editor (Editor vzorov).

Na ziskanie konkrétneho uhla rotacie zadajte hodnotu priamo do pola pod posuvnikom.

26.13.1 Zaciato€na pozicia

Sarza vzoru ma spolo¢nu zadiato&nl poziciu a kazdy jednotlivy vzor v $arzi ma zadiatoénu
poziciu vzhladom na spolo¢nu zaciatocnu poziciu.

Kazdy testovaci bod v jednom vzore ma suradnice vzhladom na zaciato¢nu poziciu vzoru.
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Na nastavenie relativnej zaCiato€nu pozicie vzoru:

START POSITION

Relative startpoint

X ! 0.300 +mm
37 ! 0.000 +mm

Edge Offset e 0.000 +mm

M Snaptoedgemode —M8 — —
’V . -

1. V Pattern editor (Editor vzorov) vyberte moznost Start at current position (Start na
aktualnej pozicii).

Nastavte hodnoty pre Relative startpoint (Relativny vychodiskovy bod).

2
Tip
@ Zaciatoc¢nu poziciu mozete nastavit aj potiahnutim, zatial ¢o drzite klaves Shift.

Posunutie okraja

«  Nastavte hodnotu Edge offset (Posunutie okraja).

Zacvaknutie na okraj

«  Vyberte moznost Snap to edge mode (Zacvaknutie na reZim okraja) a zvolte orientaciu
vzhladom na okraj.

«  Vyberte moznost Select edge (Vybrat okraj).

«  Dvakrat kliknite v okne kamery blizko okraja, ktory je vasim poZadovanym vychodiskovym
bodom. VSimnite si, Zze vychodiskovy bod sa prichyti k okraju vasej vzorky a Zze smer je
zarovnany v smere, ktory ste si vybrali.

26.13.2 Nastavenia bodov

Pouzite mozZnost Points per line (Body na riadok) na nastavenie poctu bodov v jednej Ciare a
vzdialenosti medzi bodmi.
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POINTS PER LINE

Points per line — I
Distance between points et 1.000 —|— mm

Poznamka
Tato ponuka je dostupna len pre preddefinované vzory.

26.13.3 Pocet Ciar

NR OF LINES

Nr of lines —+
Distance between lines — + mm

Pouzite ponuku Nr of lines (Pocet Ciar) na nastavenie poctu Ciar vo vzore a vzdialenosti medzi
Ciarami.

26.13.4 Nastavenia zrkadla
Nastavenia zrkadla zmenite takto:

1. Vyberte moZnost Normal (Normalne) a otvorte ponuku Mirror (Zrkadlit).

MIRROR

W Mirrored Xaxis

W Mirrored Yaxis

M Centre pattem

2. Vyberte moznost:
— Mirrored Xaxis (Zrkadlova os X): obraftte os X vSetkych testovacich bodov.

— Mirrored Yaxis (Zrkadlova os Y): obratte os Y vSetkych testovacich bodov.

— Centre pattern (Stredovy vzor): posurite taZisko do relativnej vychodiskovej polohy.
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26.13.5 Nastavenia mriezky

Pouzite tuto funkciu na zoskupenie viacerych vzoriek do pravidelnej matice:

7(;) H 2 H g s
? * ? b 2 s
i} i i # s .
i # 2 e . -

1. Najprv nastavte vzor pre prvu vzorku v stbore.

2. Vyberte moznost Grid pattern (Vzor mriezky).

GRID

Rows — I -
Row distance 5010 +mm

Columns _+
Column distance 3403 —|—mm

Parametre

Rows (Riadky)

Row distance (Vzdialenost riadkov)

Columns (Stipce)

Column distance (Vzdialenost stipca)

3. Vyberte si nastavenia.
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26.13.6 Uprava vzoru

MODIFY PATTERN

Enabled  Limits  On fail e - |
Limits On fail

Nr

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

(2= R R R T S R

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

S o o o 0 o 0 o0 o0 o e o o o e o e o o o =iy
A AR I R I SR S SIS

Limits On fail

Pouzite moZnost Modify pattern (Zmenit vzor) na manualne zadanie stradnic:
1. Zadajte suradnice pre kazdy jednotlivy testovaci bod.

2. Kliknite na zaskrtavacie policko Enabled (Povolené), ¢im zahrniete alebo vylucite kazdy
testovaci bod.

Limits (Limity)

Pozri Settings (Nastavenia) — nastavenia testu = 67.

26.13.7 Vsetky vzory

ALL PATTERNS SETTINGS

Start point

X — o -
v — . -

Enabled

Working

0.10 mm

[l Focus between pattems

[l Sample Amray

W Group numbering
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1. Vyberte moznost All patterns (VsSetky vzory).

2. Nadefinovanie vSeobecnych vlastnosti a tvaru vSetkych vzorov vyberte moznost Settings
(Nastavenia).

3. Nastavte hodnoty pre:

Parametre

Start point (Vychodiskovy Nastavte vychodiskovy bod vzoru.

bod)

Enabled (Povolené)

Retraction distance Pozri Test head retraction (Zasunutie testovacej hlavy) alebo
(Vzdialenost zasunutia) Spindle retraction (Zasunutie vretena) > 28

Working distance (Pracovna

. Pozri Working distance (Pracovna vzdialenost) = 29.
vzdialenost)

Focus between patterns Povolte pociatocné (dotykové) automatické zaostrovanie medzi
(Zaostrenie medzi vzormi) kazdym vykonanym vzorom.

Pouzite vzor na pole vzoriek a zmerajte priemernu hodnotu

Sample array (Pole vzorky) tvrdosti.

Group numbering (Cislovanie Pokradujte v &islovani testovacich bodov v siibore namiesto
skupin) toho, aby ste zacinali od 1 pre jednotlivé vzory.

Tvar

Seftings... [ Quit

Parametre
Compare (Porovnat) Pozrite si konecny vysledok.
+ 180° Otocte konecny vysledok.
Hide (Skryt) Skryte zobrazenie tvarov.

Na definovanie tvaru vSetkych vzorov:

1. Vyberte moznost Shape (Tvar).

2. Presunte stolik XY na poziciu, kde je Cast obrysu viditelna.
3. Vyberte moznost Scan (Skenovat).

Naskenovany obrys je zobrazeny oranzZovo.

Ak skenovanie zlyha:
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26 Testovanie

Vyberte moznost Quit (Ukoncit).
Uistite sa, ze vzorka je dobre osvetlena.
Uistite sa, Ze vzorke je svetlosiva na ¢iernom pozadi, na objektivnom pohlade kamery.

Naskenujte vzorku.

1

2.
3.
4.

Poznamka
Ak uz existoval tvar pre tuto davku vzorov, tento tvar sa nahradi skenovanou
verziou a vSetky vzory suboru sa presund na nové miesto.

Skenovanie

Pozri Edge detection (Detekcia okraja) = 36.

26.14 Testovanie lomovej pevnosti

Test lomovej pevnosti je manualny test krehkého materialu. Test lomovej pevnosti vzdy
pozostava z jednotlivych merani.

Meranie Kc

Meranie Kc je manuéalne vykonavany postup.

1.

2
3.
4

Vyberte stupnicu Kc.
Urobte vtlacok do krehkého materialu.
Zmerajte vtlacok (Vickers) a vyberte moznost Accept (Prijat).

Umiestnite priecne ¢iary na koniec trhlin a vyberte moznost OK (OK).

Priprava na testovanie

Vytvorte Glohu.Pozri Jobs (Ulohy) = 96.

26.14.1 Vykonanie testu

DuraSoft

1.

V paneli Testovacia metoda vyberte Kic (Kic).
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26 Testovanie

Vickers

Knoop

/| Brinell

Rockwell

HBT

HVT

Ball 2039/1

DIN 51917

20 of

30 kgf

3gf 259f | S00gf | 4kgf | 40kgf

5 gf 50 of 1kgf Skgf | 50kgf

10 of 100 gf 2 kgf 10kgf 100 kgf

15 gf 2009t | 25kgf | 20kgf | 120 kgf

2. Na paneli Ovladaci panel, vyberte objektiv pomocou ovladacich prvkov veZe a zamerajte sa
na povrch vzorky.

3. Vyberte Start a spustite test.

TEST PROGRESS

Start new test

4. Uistite sa, ze na vSetkych Styroch rohoch vtlacenia su viditelné praskliny.
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26 Testovanie

Archive

4

Captured

5.

KC METHOD

Indentation Res

Diam
HV
Kc Method

Dialog visible during movements

a. Ak zlom zodpoveda Palmqvistovmu modelu, zvolte metddu Niihara Palmqvist.
Nevyberajte ju, ak sa pouziva model trhliny Median.

KC METHOD

Indentation Result Crack Length From Comner To ..
Diam 0

0

od

Niihara Palmay -

Niihara Median W Dialog visible during movements
Anstis Median

b. Prejdite do Youngovho modulu E-mod (E-mod) materialu v MPa.

c. Vyberte OK (OK) a spustite merania diZky trhliny.

DuraSoft
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26 Testovanie

KC METHOD

Indentation Result Crack Length From Corner To ..

Diam 0
HV 0

Kc Method
Miihara Palmaquist
- ._ Y
s L Mpa [ Dialog visible during movements

V zobrazeni objektu sa zobrazuju Styri znacky.

P S S AT .
Min: 0.00 Max: 0.00 Range: 0.00

Nri1 Average: 0.00 Std.dev: 0.00

Umiestnite Cervené bodky prieCnych Ciar na koncové body trhlin. NajlepSie sa to robi

potiahnutim bodiek my$ou pozdiZ trhlin, zatial ¢o sa pozerate na okno priblizenia v lavom
hornom rohu obrazovky. Vysledky sa obnovia, ked uvolnite lavé tlac¢idlo mysi.

Na vygenerovanie vysledku lomovej pevnosti (vyjadreného v MPa/m?) vyberte moznost OK
(OK).

26.15 Prezeranie vysledkov

138

V Casti Testovacia metdda vyberte moznost Results (Vysledky).
Kliknite raz na kazdy vysledok, aby ste videli zachyteny obraz kazdého vtlacku.

Prejdite kurzorom nad kazdy roh vtlacku, aby ste sa uistili, Ze vSetky rohy boli spravne
detegované.

Ak roh nebol spravne detegovany, kliknite nan a manualne presuiite meraciu Ciaru. Meraciu
¢iaru mozete presne umiestnit pomocou zvacseného pohladu v lavom hornom rohu.

Vysledky uloZite kliknutim na Save (UloZit).
V Casti Testovacia metdda si pozrite vysledky.
— Kliknite na vysledok, aby ste videli zachyteny obraz.

—  Dvojitym kliknutim na vysledok zobrazte zivy pohlad na vybrané meranie.

DuraSoft



26 Testovanie

iny (len Zivy pohlad).

Tip
l @ PouZivajte lavé a pravé Sipky na klavesnici na prepinanie z jedného vtlacku na
7

UloZte si vysledky testu: V hornom paneli ponuky vyberte moznost Archive (Archiv) >
Save (UlozZit).

26.16 Uvedenie vysledky testov v sprave

Vysledky testov mdzu byt zahrnuté v sprave, pozri Report (Sprava) = 60.
Strucne:

1. Ak chcete zahrnut snimky do spravy, vyberte moznost Report (Sprava) > Snapshots
(Snimky).

2. Spravu vytlacite moznostou Report (Sprava) > Print (Tlac).

3. Ak chcete prispbésobit Sablony sprav, vyberte moznost Report (Sprava) > Template Editor
(Editor Sabldn).

4. Ak chcete exportovat vysledky merania do formatu CSV, vyberte moznost Report (Sprava)
> Export (Export).

26.17 Opatovné vtlacenie bodu vo vzore

1. Vyberte bod v zozname vysledkov a dvojitym kliknutim nan prejdite na dany bod.
2. Uistite sa, Ze vzorka je zaostrena.

3. Presunte sa na miesto, kde chcete umiestnit novy vtlacok.

4,

Na otvorenie ponuky Select test option (Vyberte testovaciu moznost) vyberte moznost
Start (Spustit).

SELECT TEST OPTION

® Start new test (deleting all readings)
Retest cument point
Remeasure all points

L
Add extrapoint

Add extrapoints

Cancel

5. Vyberte moZnost Retest current point (Znova testovat aktualny bod).

6. Meranie spustite moznostou OK (OK).
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27 DuraSoft-Met — metalurgicky softvér

26.18 Praca s viacerymi vzorkami

Ak pracujete s viacerymi vzorkami, napriklad ak pouzivate drZiak na vzorky s viacerymi polohami,
odporuca spolo¢nost Struers, aby ste vytvorili Ulohu pre kazdd vzorku.

Priprava na testovanie

1. Vytvorte ulohu pre kazdd vzorku. Pozri Jobs (Ulohy) = 96.

2. Oznacte zaskrtavacie policka pre ulohy v poradi, v akom by mali byt vykonané.

Ti

@ Vv Eornej ponuke vyberte Visual (Vizual) < Autofocus (Automatické zaostrovanie).
Vyberte objektiv, ktory pouZijete na automatické zaostrovanie medzi vykonavanim
uloh.
Ak vzorky nie s v rovnakej rovine zaostrenia, vyberte objektiv s mensim
zvacsenim, aby ste zvysili rozsah vyhladavania pomocou automatického
zaostrovania.

27 DuraSoft-Met — metalurgicky softveér

Opis a funkénost
Niektoré stroje zo série Dura su vybavené softvérovym modulom DuraSoft-Met.

Rozmery, ktoré DuraSoft-Met prida k skusaniu tvrdosti produktov su:

Metoda Normy  Opis
ISO Metdda pocitania bodov na Statisticky odhad objemového
Volume fraction 9042 zlomku
(Objemovy zlomok)  ASTM Standardna testovacia metdda na uréenie objemového
E562 zlomku systematickym manualnym pocitanim bodov
DIN EN

Coating thickness

, ISO Meranie hrubky povlaku
(Hrubka povlaku) 1463
DINEN Mikrografické uréenie zdanlivej velkosti zfn
Grain size (Velkost SO 643
zrna) ASTM Standardné testovacie metddy na uréenie priemernej velkosti
E112 zrn

Vyhody DuraSoft-Met

. Automatické kreslenie obrysov
. Zmerajte tvrdost substratu aj hrdbku vrstiev, velkost zfn alebo fazy
«  Siroka $kala meratelnych povlakov

«  Vysledky su porovnatelné so Standardnym modulovym mikroskopom
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Bezpecnost
Ked prejdete do softvéru DuraSoft-Met...

»  vSetky ovladacie prvky motorizovanych Casti (hlava, vreteno, veZa, stolik XY) sa
deaktivuju.

«  opustite DuraSoft a k dispozicii bude len nudzové ovladanie.

27.1 Spustenie a ukoncenie softvéru

Otvorenie DuraSoft-Met
1. N4ajdite ikonu DuraSoft-Met v Casti Testovacia metéda.

Archive ‘ Operator: admin  [Administrator]

RESULTS

Sorssosmm 314.3 HV 1

Settings ‘ Pattern ‘

HARDNESS DIAGRAM X:1205107 mm  Y:45.6580 mm Z:0.0000 mm

2. Vyberte moznost DuraSoft-Met a otvorte aplikaciu.

3. Otvori sa DuraSoft-Met a vy ste pripraveni na testovanie.

Ukoncenie DuraSoft-Met
« Ak sachcete vratit na DuraSoft vyberte moznost Close (Zatvorit) v pravom hornom rohu.

Close

Poznamka
a VSetky merania vSetkych obrazkov sa exportuju automaticky.
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27.2 Prehlad zobrazenia DuraSoft-Met

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness ‘ Grain size Settings

v 2 E

Otsu method

A Graf D Hlavny nahlad
B Informacie o skuske E Vyber metédy a nastavenia

C horna ponuka F Image (Obrazok)

27.3 Nacditanie obrazu

1. Stlac¢te Load (Zatazenie) a vyberte obrazy.

2. Ak suU uz nejaké obrazy dostupné, odpovedzte na hlasenie Clear the existing images?
(Vymazat existujlce obrazy?) s No (C.) alebo Yes (Ano).

LOAD IMAGES

Clear the existing images?

No Yes

Poznamka
o Ak odstranite existujuce obrazy, vymazete aj ich rozmery.

3. Potom sa otvori prehliadac v adresari, ktory ste naposledy otvorili. Ak je to potrebné, mdZete
adresar zmenit.
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£ Fileimport X
4 | > ThisPC » Data(D) > Saved Measurements v © | SearchSaved Measurements 0
Organize ¥ New folder f=v ™M @
8 This PC A [ Neme Date modified Type Size )
[7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.c5v sV File 0ke
[7] Export_AlSi 20240507131621 csv Csv File 2KB
[7] Export_ HVD.025_20240618142349.cov sV File 2B
[7] Export_ HV0.025_20240618142416.c5 Csv File 2kB
[7] Export_HV0.025_20240618142530.c5v sV File 2KB
[7] Export_HVD.025_20240618142634.c5v sV File 2B
[7] Export_HV10_20240502094533.csv Csv File 2KB
‘i Local Disk (C) (111 Export_PE P10 Blue 0240618121558 csv SV File 2k8
sm Data (D) [7] Export_PE P10 Blue 20240618133451.csv 18] Csv File 2kB

[ LiveExport.csy

[7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.dfq
[7] Export_HV0.025_20240618142530.dfq
[7] Export_HV0.025_20240612142634.dfq

CSV File 2KB
DFQFile TKE
DFQFile 1KB
DFQ File 1KB

Master 03-05-2024.
Duramin - Metaloscope

Metalloscope [7] Export_HV10_20240502084533.dffq DFQFile K8
‘Saved Measurements %] Bxport_HV0.025_202406 18142854 pdf Foxit Reader PDF ... 1,386 KB
VISR Drive (F:) M (] Fenart HUS JMANR1Q135477 nekf Frit Reacler PNF w7R Y

File name: | | [anFies 9 -

4. Vyberte jeden alebo viac suborov.
5. Vyberte moznost Open (Otvorit).

6. Vybrané obrazové subory sa pridavaju do Image list (Zoznam obrazkov).

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

‘-o'-

33.46% I 66,54% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

MEASUREMENT LIST

7. Posledny obraz v zozname sa vyberie a zobrazi v moznosti Hlavny nahlad.

Nacitajte obrazky z archivu DuraSoft

1. V moznosti DuraSoft vyberte archiv pomocou suboru .tar.

2. Potom nacitaj obraz do DuraSoft-Met.

Nacitanie obrazov a merani z archivu DuraSoft-Met
MbZete naclitat exportované obrazy vratane ich rozmerov.

« Ak chcete vSetky merania a ich obrazy zapisat do zoznamov, vyberte Load (ZataZenie).
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27 DuraSoft-Met — metalurgicky softvér

Tip
Ked'v archive existuje nazov merania, objavia sa chyby.
. No data was imported (Neboli importované Ziadne tdaje)

1
2. Measurement name is already being used (Nazov merania sa uz pouziva)

27.4 Save (Ulozit)

« Ak chcete pridat vypocitané hodnoty metddy aktivheho obrazu k Measurement list (Zoznam
merani), vyberte moznost Save (UloZit).

0.5% / 99.5%

Black fraction: 0.5%
White fraction: 99.5%

MEASUREMENT LIST
snap_123529-047.png GridCounter 1
snap_123347-585.png GridCounter 2

snap_123520-212.png GridCounter 3

Tip
Ak nie su dostupné ani nahrané Ziadne obrazy, nemdzete ulozit Ziadne merania a
uvidite chybu No images loaded! (Nie su nacitané Ziadne obrazy!).

27.5 Export (Export)

1. Ak chcete ulozit vSetky rozmery zo vSetkych obrazkov v Image list (Zoznam obrazkov),
vratane ich obrazkov v jednom externom archivnom subore, vyberte moznost Export
(Export).

Tip
Ak je moznost Measurement list (Zoznam merani) prazdna, uvidite chybu No
measurements saved (Ziadne uloZené merania).

2. Ak jevzozname aspon jedno meranie, prejdite na pozadované umiestnenie exportu.

3. Zadajte nazov, s priponou ,tar” alebo bez nej, a stlacte Save (Ulozit). Predvolena pripona
suboru je ,tar”.
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27 DuraSoft-Met — metalurgicky softvér

Poznamka
0 Obrazky bez merani sa neexportuju.

Poznamka
0 Ked zacnete DuraSoft-Met od DuraSoft, export sa vykona automaticky, ked

vyberiete moznost Close (Zatvorit) v DuraSoft-Met.

Poznamka
0 Ked subor exportujete, moZete ho neskér nacitat spat do DuraSoft-Met (s Load
(ZataZenie)).

27.6 Settings (Nastavenia)

Settings (Nastavenia) sa rozvinie do nasledujuceho menu:
— About (Informacie)
— Colors (Farby)
— Decimals (Desatinné Cisla)

— Pix per mm (Pix na mm)

27.6.1 About (Informacie)

«  Vyberte moznost About (Informacie) a zobrazia sa informacie o verzii aplikacie a licencii.

DuraSoft-Met

Software version: 1.3.0.0
Release date: 2024-05-03

Build date: 2024-05-03 14:23:20
Build number: 49

License: perpetual

Copyright 2024 Struers ApS All rights reserved.

(0]}

27.6.2 Colors (Farby)
+  Vyberte Colors (Farby) a:

- nastavte farby meracich prekryti v moznosti Hlavny nahlad. Toto urobite v Image
panel (Panel obrazkov)

— nastavte farbu Udajovej Ciary v Chart panel (Panel grafu).
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Image panel V
Chart panel V

27.6.3 Decimals (Desatinné ¢isla)

«  Vyberte moZnost Decimals (Desatinné Cisla) a nastavte pocCet desatinnych miest pri ukladani
merania.

Pixel counter
Grid counter
Calipers
Coating contour

Line profile

Hexagonal grid

Single grains

Poznamka
Ked je meranie uz ulozené, mdzete zmenit poCet desatinnych miest len tak, Ze ho
ulozite ako dalSiu poloZzku v zozname merani.

27.6.4 Pix per mm (Pix na mm)

Poznamka
0 Ked prenesiete obraz z DuraSoft, pouzije sa ako rozliSenie.
1

Vyberte mozZnost Pix per mm (Pix na mm) na nastavenie alebo zmenu rozlienia pixelu na
milimeter aktivneho obrazu v hlavnom nahlade.

Hodnota -1 znamena, Ze nie je nastavené Ziadne rozliSenie.
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Horizontal (x) -5.000

Vertical (y) -2.000

Cancel

2. Vyberte moznost Apply to all images (Plati pre vSetky obrazy) a nastavte pixely na mm
len pre aktualne uvedené obrazy (ale nie pre obrazy, ktoré nacitate v buduicnosti).

Ak zvolena metdda potrebuje tdaje o velkosti pixelov:

1. Zobrazi sa textové prekrytie s textom Please calibrate pix per mm (Kalibrovat pix na
mm) v hlavnom nahlade.

- - ; X ~ “ . i i
. | | . '. : .I el : q -
Y . : 5 . » - -

2. Vyrieste problém jednym z dvoch sposobov:

— Kliknite na textovu spravu a otvori sa dialdogové okno Pix per mm (Pix na mm), v ktorom
problém vyriesite, alebo

— Kliknite na text alebo prejdite na Settings (Nastavenia) a Pix per mm (Pix na mm).

27.7 Close (Zatvorit)

«  V hornej ponuke vyberte Close (Zatvorit) a vratte sa na DuraSoft.

V8etky merania sa automaticky exportuji do DuraSoft.

Close

Poznamka
0 Ak ste spustili DuraSoft-Met samostatne, toto tlacidlo je namiesto toho Exit
(Ukoncit) a prinuti vas vratit sa do systému Windows.

27.8 Hlavny nahlad

V moZnosti Hlavny nahlad vidite obrazok, ktory vyberiete v Image list (Zoznam obrazkov).
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Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

_;-"- mq.

Black fraction: 33.46%

33.46% / 66.54% L “*

GRS oo L
4

Prekrytie
Obrazok mbze mat prekrytie:
= Prekryvajuce sa Ciary/body zavisia od zvolenej metédy merania

« Ak obrazok nema nastavené rozliSenie, uvidite text Please calibrate pix per mm (Kalibrovat
pix na mm). Viac informacii o Pix per mm (Pix na mm) najdete v Settings (Nastavenia) =

145,

Uprava v Image (Obrazok)
Zobrazenie obrazu mézete upravit v Image (Obrazok) pomocou Crop (Orezat), Color (Farba)
alebo Show (Zobrazit). Pozri Obrazok = 162.
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27.9 Informacie o skuske

27.9.1 Results (Vysledky)

V moznosti Results (Vysledky) vidite skutocné merania na zaklade aktivnej metody a
nastaveni.

27.9.2 Image list (Zoznam obrazkov)

V moznosti Image list (Zoznam obrazkov) vidite zoznam vsetkych nacitanych obrazov.

Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings
»
RESULTS . “
Black fraction: 33.46%
33 46% I 66 54% White fraction: 66.54%

_' ;
'.‘*.
'

s gl
B 20
' B -

.f‘
Y %

b %

Vybrany zaznam je viditelny v hlavnom nahlade.

«  Obrazy mézete nacitat manualne, alebo sa automaticky importuju zo zoznamu
zachytenych obrazov, ked spustite DuraSoft-Met z DuraSoft.

. Ak chcete vymazat jeden obraz zo zoznamu, vyberte symbol kriza vedla nazvu obrazu.
Pritom vymaZete aj rozmery obrazu.

27.9.3 Measurement list (Zoznam merani)

V moznosti Measurement list (Zoznam merani) vidite vSetky uloZzené merania vybraného
obrazu v Image list (Zoznam obrazkov).
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Struers

RESULTS

33. 46% f 65. 5 4% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

snap_084204-570.png x GridCounter 1

GridCounter 2

Ked vyberiete meranie, uvidite stvisiaci pohlad v hlavhom nahlade a vysledky testu v Results
(Vysledky).

hlavnom nahlade a v Results (Vysledky), ale neuloZi sa automaticky. To spésobi

Poznamka
a Ak zmenite metddu alebo nastavenie, zmena sa aplikuje v realnom case v
rozdiel medzi vybranym (uloZzenym) meranim a viditelnym meranim.

Zmena hazvu merania

Nazov merania sa pouziva v sprave alebo exporte. Mézete ho prispdsobit, aby ste predisli
problémom s duplicitnym menom.

1. Vyberte symbol Upravy.
2. Objavi sa klavesnica.

3. Zmente nazov a vyberte ikonu Sipky Enter (vstup).

Vymazanie merania
« Ak chcete trvalo vymazat meranie, vyberte symbol kriza vedla ndazvu merania.

Vymazanie v§etkych merani

X

1. Ak chcete trvalo vymazat vSetky merania aktivheho obrazu, vyberte symbol kriZza vedla
nadpisu Measurement list (Zoznam merani) (pozri vyssie).
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CLEAR MEASUREMENTS

Clear all measurements?

No Yes

2. Potvrdte (Yes (Ano)) alebo zruéte (No (C.)) v hldseni Clear measurements (Jasné
merania).

27.10 Vyber metody a nastavenia

1. V hornej ponuke vyberte z moznosti Skupina metéd metodu, ktorl cheete pouzit, t. j.
Volume fraction (Objemovy zlomok), Coating thickness (Hrubka povlaku) alebo Grain
size (Velkost zrna).

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

2. Potom vykonajte dalSie vybery pre metddy v moznosti Vyber metédy a nastavenia.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Grid counter

g

Kazda metdda ma rézne nastavenia metddy, ktoré sa uloZia do merania po nastaveni.

27.10.1 Volume fraction (Objemovy zlomok)
Touto metdédou moZete vypocitat frakciu 2 faz v vzorke.

1. Vyberte obraz, ktory chcete preskimat z moznosti Image list (Zoznam obrazkov).
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152

Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

-~
RESULTS . "

33.46% / 66.54% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

2.V hornej ponuke vyberte Volume fraction (Objemovy zlomok)
3.V Casti Vyber metddy a nastavenia, vyberte bud Grid counter (Pocitadlo mriezky) alebo
Pixel counter (Pocitadlo pixelov).

Pixel counter (Pocitadlo pixelov)

Pixel counter

Tato volba je uréena na vypocet objemovych frakcii zaloZzenych na stanoveni prahovych hodn6t
obrazu na zaklade histogramu.

Uumoziuje 2 automatické algoritmy na urCovanie prahu (Otsu method (Otsu metdda)a Triangle
method (Trojuholnikova metdda)) okrem manualneho (a Band Pass (Prechod pasma)).

1. Vyberte moznost Pixel counter (Pocitadlo pixelov).

2. Vyberte a podrzte moznost Show (Zobrazit) aby ste videli vysledok poctu (Black fraction
(Cierna frakcia) a White fraction (Biela frakcia)) v hlavnom nahlade.

3.V moznosti Graf vidite informéacie o obraze:
— Horizontalna os: intenzita farby od tmavej po svetlu
— Vertikalna os: (normalizovany) pocet
Vertikalna Ciara(y): prah(y) pouzivané na meranie.
4. V moznosti Threshold (Prah) nastavte bod, kde sa Cierna liSi od biele;j.

5. Otocte logiku prahu v Invert (Otocit).
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6.

V &asti Results (Vysledky) vidite vypoditanti hodnotu Black fraction (Cierna frakcia) a White
fraction (Biela frakcia). Ta je zalozena na:

«  vasich vybranych filtroch v Color (Farba)
«  vaSom vybere typu Threshold (Prah)
. umiestneni prahu (prahov) v ¢asti Graf.

7. Ulozte meranie.

Grid counter (Poéitadlo mriezky)
Tato volba je uréend na vypocet objemovych frakcii pomocou prekrytej mriezky.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

N

Kazdy bod mriezky sa moze priradit k ¢iernemu alebo bielemu materialu.

Pociatocné hodnoty (Cierne alebo biele) sa priradia automaticky, ale pouzivatel ich moze
manualne prepinat. Pozicie mriezky sa vypocitaju definovanim poc¢tu bodov mriezky alebo
rozostupu medzi mriezkou.

1. Vyberte moznost Grid counter (PocCitadlo mriezky).

2. Vyberte moznost Point count (Pocet bodov) alebo Spacing (Rozostup).
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Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

3. Body na zaklade rozdelenia v X a Y umiestnite pomocou Point count (PoCet bodov).
4. Body na zédklade vzdialenosti v um umiestnite pomocou Spacing (Rozostup).

Nastavte pozadovany pocet bodov v smere X a Y na obraze.

pomozZete tym zmenit hodnoty X a Y.

5
Poznamka
0 Ak prepinate medzi nimi Spacing (Rozostup) a Point count (Pocet bodov),
6

V &asti Results (Vysledky) vidite vypoditant hodnotu Black fraction (Cierna frakcia) a White
fraction (Biela frakcia). Ta je zaloZena na:

vasich vybranych filtroch v Color (Farba)
- vaSom vybere typu Threshold (Prah)
. umiestneni prahu (prahov) v Casti Graf.

7. Nastavte moznost Body v mrieZke. Body sa umiestnia do hlavného nahladu na zaklade
metddy, ktoru si vyberiete, a jej nastavenych hodnot.

Farba (Cierna/biela) bodov vizualizuje automatické meranie kazdého bodu.

8. Ulozte obraz.

27.10.2 Coating thickness (Hrubka povlaku)

Touto metdédou moZete vypocitat hribku vrstvy povlaku. M6zZe ist o jednu hribku (prva metdda;
Calipers (Posuvné meradlo)) alebo priemernu hribku so Standardnou odchylkou (druha metdda;
obrys povlaku).

1. Vyberte obrazok z Image list (Zoznam obrazkov).
2.V moznosti Skupina metéd vyberte Coating thickness (Hribka povlaku).

3. Vyberte bud Calipers (Posuvné meradlo) alebo Coating contour (Obrys povlaku).
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Calipers (Posuvné meradlo)

Pri tejto metode sa hribka povlaku vypocitava pomocou dvoch rovnobeznych Ciar. Vysledna
hrabka povlaku je vzdialenost medzi tymito ¢iarami. Posuvné meradla je mozné otacat, takze
je mozné merat horizontalne (0°) a vertikalne (90°) povlaky, ako aj akykolvek uhol medzi nimi.

K dispozicii su automatické aj manualne rezimy.

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

RESULTS
=00 ym "
MEASUREMENT LIST X

GridCounter 1

rotaciu vykonavajte pomocou mozZnosti Pohyb alebo Rotacia

1. Vyberte moznost Calipers (Posuvné meradlo).

2. Naotocenie Ciar prepnite a nastavte moznost Pohyb na moZnost Rotacia.

Pohyb Otacanie

= Q

Otacajte tahanim
1. Vyberte Ciaru.
2. Kliknite a potiahnite.

Rotacia sa vykonava okolo stredu vybranej Ciary.

Otocenie nastavenim uhla

1. vyber &iary
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2. Vyberte bud'tladidlo + alebo -.

3. Nastavte posuvnik.

Posunutie éiary v zobrazeni

1. Vyberte Ciaru.

2. Kliknite a potiahnite.

Pohyb po jednej ¢iare v kroku
1. Vyberte &iaru.

2. Vyberte bud'tlacidlo + alebo - jedenkrat a presunite Ciaru o 1 krok.

Auto (Automaticky)

Aktivuje funkciu automatického merania, kde sa softvér snazi najst povlak na zaklade vybranych
parametrov.

Reset (Obnovit)

Nastavi poslvacie meradla spat do predvolenej polohy.

Results (Vysledky)

V moZnosti Results (Vysledky) vidite vypocitanti hodnotu Coating thickness (Hrubka povlaku) na
zaklade umiestnenia posuvnych meradiel (Ciar).

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

38987.0 ym S

MEASUREMENT LIST  x , -
! l 100 l
snap_1 g X -

—
—
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DuraSoft

Coating contour (Obrys povlaku)

Pri tejto metode je vypocet hrubky povlaku zaloZeny na viacerych meracich bodoch. Vypocita
sa priemerna hrubka so Standardnou odchylkou. Okraje obrysu sa kreslia poloautomaticky a
pocet meracich bodov si pouzivatel méze vybrat.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

1. Vyberte moznost Coating contour (Obrys povlaku).
2.V moznosti Hlavny nahlad nakreslite obrys jednej strany:
— Kliknite a podrzte na zaCiatoCnej pozicii.

— Kym drzite, pohybujte mySou a Ciara sa automaticky kresli.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

Poznamka
0 Prejdite mysi dozadu, aby ste opravili automaticky kreslenu ciaru.

3.V moznosti Hlavny nahlad nakreslite druht Ciaru, podobne ako prvd.

Ak chcete obidve Ciary odstranit, vyberte moznost Reset (Obnovit).
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27.10.3

158

Results (Vysledky)

Ked sa nakreslite druhu Ciaru, hrabka povlaku sa vypocita na zaklade:
— umiestnenia posuvnych meradiel (iar)

— mnozstva bodov nastavenych cez Point count (Pocet bodov)

V moznosti Results (Vysledky) teraz vidite vypocitant hodnotu hrubky povlaku.

Grain size (Velkost zrna)

Pri tejto metdde sa index velkosti zfn vypocita jednorozmernou metddou (z poctu priesecnikov
zfn na mm) alebo dvojrozmernou metédou (podla po&tu zfn na mm2).

Struers Volume fraction ‘ Coating thickness Grain size Settings

RESULTS
e |
_ MEASUREMENT LIST
snap_153201-686.png X LineProfile 1
@ x

LineProfile 2

LineProfile 3

1. Vyberte obrazok z Image list (Zoznam obrazkov).

2. Vyberte moznost Grain size (Velkost zrna) z polozky Skupina metéd.

3.  Vyberte si 1z 3 metdd: Line profile (Profil &iary), Hexagonal grid (Sestuholnikova mriezka),
alebo Single grains (Jednotlivé zrnd).

Line profile (Profil iary)

Pri tejto metode sa rozmerovy index velkosti zrna vypocita pocitanim poctu prieseCnikov zfn na
Ciare.

Testovaciu Ciaru mbzete umiestnit kdekolvek na obrazku a pocet priesecnikov zrna na testovacej
Ciare sa vypocita automaticky.

1. Vyberte moznost Line profile (Profil Ciary).
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Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE

Line profile

LINE PROFILE

Peak

2. Presunte Ciaru, ktorl teraz vidite v hlavnom nahlade presunutim koncovych uzlov.
VSetky najdené prieniky st znazornené bodkami na priamke.

— Kliknite na Ciaru a pridajte bodku.

— Kliknite na bodku, aby ste ju odstranili.

Graf

V grafe vidite informéacie o obrazku:
— Horizontalna os: indikator (normalizovanej) polohy na nakreslenej Ciare
— Vertikalna os: (normalizovand) intenzita svetla obrazu cez ¢iaru.

Horizontéalna Ciara: pre priesecniky sa pouzil prah.

Posurite prahovu ciaru nadol, aby ste naznadili, Ze okraj zrna ma nizsiu intenzitu svetla
— Dosiahnete menej bodiek na Ciare

Posurite prahovu Ciaru nahor, aby ste naznacili, Ze okraj zrna ma vyssiu intenzitu svetla

— Dosiahnete viac bodiek na Ciare

Line profile (Profil éiary)
Definujte, aka intenzita svetla definuje oddelenie zfn: Valley (Zlab) alebo Peak (Vrchol).

Nastavte typ Line profile (Profil &Giary) na Valley (Zlab) ked je zrno obklopené nizkou intenzitou
svetla.

GRAIN SIZE
Line profile

LINE PROFILE

Valley

DuraSoft 159



27 DuraSoft-Met — metalurgicky softvér

Nastavte typ profilu Ciary na Peak (Vrchol) ked je zrno obklopené vysokou intenzitou svetla.

GRAIN SIZE

Line profile

LINE PROFILE

Peak

Results (Vysledky) udava vypoéitant hodnotu Black fraction (Cierna frakcia) a White fraction
(Biela frakcia), tieZ na zaklade umiestnenia prahu(ov) v moznosti Graf.

. Ulozte meranie.

Hexagonal grid (Sestuholnikova mriezka)
Vypocet indexu velkosti zfn na 2D pomocou prekrytej Sestuholnikovej mriezky.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE
Hexagonal grid
HEXAGONAL GRID

Apothem (um) 11259

Apothem (um)

4 Visible

Velkost mriezky mozete upravit tak, aby vizualne zodpovedala velkosti zrna na obrazku.

1. Vyberte metédu Hexagonal grid (Sestuholnikova mriezka). Hlavny nahlad je teraz vyplneny
Sestuholnikovou mriezkou.

2. Upravte apotému Sestuholnikov tak, aby jej velkost zodpovedala velkosti zfn na obrazku.

apothem
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- +/-
— Uprava hodnot
— Posuvac

V moznosti Results (Vysledky) vidite vypocitantd hodnotu velkosti zfn na zaklade velkosti
Sestuholnikov.

3. UloZte meranie.

Single grains (Jednotlivé zrna)

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Single grains

Reset bounding box
Auto threshold (Otsu)

Auto Reset

Visible

1. Vyberte metddu Single grains (Jednotlivé zrnd) v Casti Vyber metody.

2.V hlavnom nahlad teraz vidite pole. Velkost si m6Zete upravit tahanim rohov. Ak s tym
nie ste spokojni, mézete pouZzit Reset bounding box (Obnovit ohranicujuci ramcek).

3.V mozZnosti Graf vidite Histogram (Histogram) celého obrazu.
— Horizontalna os: intenzita farby od tmavej po svetlu
— Vertikalna os: (normalizovany) pocet
Ako prahové hodnoty merania sa pouzivaju akékolvek vertikalne Ciary.
4. Threshold (Prah)
— Automaticky prah (Otsu)
— Show (Zobrazit)
5. Poditajte zrna v ohranic¢ujicom ramceku:
— Auto (Automaticky) na automatické umiestnenie bodiek do stredu zrna
— Reset (Obnovit) na odstranenie vSetkych bodiek
- Pridanie bodov

6. Results (Vysledky) ukazuje vypocitanu velkost zrna na mm?2
- m =100 mm=2=>100 zfn na mm?2

7. Ulozte meranie.

DuraSoft 161



27 DuraSoft-Met — metalurgicky softvér

27.11 Obrazok

27.11.1 Prisposobenie obrazu

S prvym tlacidlom v Image (Obrazok) si mozete vybrat medzi Crop (Orezat) a Stretch
(Natiahnutie) a Pad (Podlozka).

Crop (Orezat): Zobrazi maximum obrazu pri zachovani horizontalneho/vertikalneho pomeru 1:1
pomocou ,,odstranenia okrajov*.

Stretch (Natiahnutie): Zobrazi cely obrazok bez ohladu na horizontalny/vertikalny pomer velkosti
obrazka.

Pad (Podlozka): Zobrazi cely obrazok pri zachovani horizontalneho/vertikalneho pomeru 1:1
»Zzmrstenim®.

27.11.2 Farebny filter obrazu
S druhym tladidlom v Image (Obrazok) m6zete zmenit farbu obrazu.
Color (Farba) (predvolené nastavenie): Ziadne filtrovanie.
Grayscale (Odtien sivej): Zobrazit len intenzitu svetla.
Blue (Modrd): Zobrazit len modru zlozku.
Green (Zelend): Zobrazit len zelent zlozku.

Red (Cervend): Zobrazte len &ervend zloZku.

Poznamka
0 Ked zmenite farbu obrazka, moZze to ovplyvnit hodnotu merania.

27.11.3 Prahovy algoritmus

Pocet dostupnych prahovych algoritmov sa liSi podla metédy merania.

Poznamka

Pri zmene prahovych algoritmov sa aktualne hodnoty prahu stracaju. Zvazte
uloZenie merania predtym, neZ zmenite algoritmus.

Manual (Manualny): PouZivatelsky nastavitelny prah.
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Otsu method (Otsu metdda): Automatické urenie prahu obrazu.
Triangle method (Trojuholnikovd metdda): Automatické urcenie prahu obrazu.

Band Pass (Prechod pasma): Pouzivatelsky nastavitelné prahy. VSetky farebné intenzity v
pasme sa povazuju za rovnaku frakciu (biela).

Canny edge (Prefikany okraj): Pouzivatelsky nastavitelné prahy.
Sobel x (Sobel x): Automatické urcenie prahu obrazu.
Sobel y (Sobel y): Automatické urcenie prahu obrazu.

Laplacian (Laplaceov): Automatické uréenie prahu obrazu.

27.11.4 Otocenie
Hlavny nahlad zobrazuje aktivny obraz, ako je vybrany v Image list (Zoznam obrazkov).
Obraz zobrazi prekrytie vysledkov merani.

Ked je moznost Invert (Otocit) predvolene aktivna, pixely pod prahom sa interpretuju ako
White fraction (Biela frakcia), o vedie k bielym bodom.

Avsak, ked je nastavena moznost Invert (Otocit) ako aktivna, pixely nad prahom sa
interpretuju ako White fraction (Biela frakcia), ¢o vedie k bielym bodom.

Pred Invert (Otoéit) Po Invert (Otodcit)

Poznamka
Predchadzajuci manualne prepisany bod sa resetuje po prepnuti/pouziti Invert
(Otocit).

27.11.5 Zobrazenie

Hlavny nahlad zobrazuje aktivny obraz, ako je vybrany v Image list (Zoznam obréazkov).
Obraz zobrazi prekrytie vysledkov merani.
Predvolene sa pixely pod prahom interpretuju ako White fraction (Biela frakcia).

. Ak chcete vidiet, o je pod (bielou) a nad (¢iernou) prahovou hodnotou, stlacte a podrzte
Show (Zobrazif).
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Poznamka
0 Presun lubovolnej prahovej ¢iary dovnutra moznosti Graf tento rezim tiez aktivuje.

27.12 Vykonanie merania

Nasledujuci priklad opisuje od zaciatku do konca zadkladné meranie metalografie zaloZzené na
predvolenych nastaveniach softvéru.

1. Urobte snimku v DuraSoft.

2.V moznosti DuraSoft-Met najdite obraz pomocou Load (ZataZenie).
3. Vyberte obraz z Image list (Zoznam obrazkov).
a

Ak zvolena metoda vyZaduje Udaje o velkosti pixelov, zobrazi sa textové prekrytie s textom
Please calibrate pix per mm (Kalibrovat pix na mm) v hlavnom nahlade.

— ® _— - 3 o
. - - g
' ; -
D . [
4 . 3 - A a

Pozri Settings (Nastavenia) = 145.
5. Ak obraz uz obsahuje zaznam v Measurement list (Zoznam merani), zatial ho ignoruijte.

6. Vyberte pozadovani metddu v moZnosti Skupina metdd, t. j. Volume fraction (Objemovy
zlomok), Coating thickness (Hrubka povlaku) a Grain size (Velkost zrna).

7. Postupujte podla podrobnych krokov metody.

8. Stlacte Save (Ulozif) a pridajte toto meranie k Measurement list (Zoznam merani).

27.13 Podavanie sprav

28

28.1

164

Metalografické meranie je mozné uviest v sprave prostrednictvom DuraSoft (pozri Report (Sprava)
= 60).

Udrzba a servis

Pravidelné testovanie

Struers odporuca pravidelne pouzivat certifikovany skisobny blok na overovanie vykonu stroja.

Vymazanie pamate

Pravidelne vypinajte stroj, aby ste vycistili softvérovi pamat.
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28.2 Kalibracia

Spolocnost Struers odporuca roc¢nu kalibraciu na zabezpecenie vykonu stroja.

Kalibraciu je mozné prisposobit konkrétnym potrebam a poziadavkam. Kontaktujte servis
Struers.

29 Riesenie problémov

29.1 Riesenie problémov - problémy a kroky

Vacsinu drobnych pordch mozete vyriesit reStartovanim stroja.

Ak narazite na chyby, pozrite si tabulku niZsie pre zakladné riesenie problémov. Ak chyba
pretrvava, obrafte sa na Struers Service.

Problém RieSenie

Ak sU nastavenia aktivnej korekcie obrazu
nastavené na High (Vysoky), kamera nedokaze
spracovat zivy video prenos.

1. Vyberte moznost Visuals (Vizualy) >
Contrast (Kontrast) zatial ¢o je aktivna
kamera prehladu.

Kamera prehladu sa zasekava/mrzne.

2. Vyberte moznost Default (Predvolené
nastavenie).

. Vyberte moznost Visuals (Vizualy) >
Obraz objektivu blika. Contrast (Kontrast) a odznacte polozku
Automatic (Automaticky).

Vacsina alebo vsetky tlacidla su pri Subor nastaveni stroja je posSkodeny kvéli
spusteni softvéru sivé. nespravnemu vypnutiu.

Pri zacati vtlacania sa zobrazi hlasenie .« Vykonajte kalibraciu diZky vnikacieho
Force too high (Sila je prilis velka). telieska.

1. Pred zaCiatkom merania sa uistite, Ze je
Pri vtlagani sa zobrazi hlasenie Object vzorka zaostrena.

detected (Zisteny objekt) 2. Ak chyba pretrvava, nakalibrujte dizku
vnikacieho telieska.

Digitalny mikrometer pripojeny k stroju bol
presunuty do iného USB portu.
Zobrazi sa hlasenie COM port x does

. L 1. Presufite pripojené zariadenie spéat na
not exist (COM port x neexistuje). Pripoj P

pbévodny port.

2. Restartujte softvér.
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166

Problém

RieSenie

V softvéri chyba metoda. Nie je mozné
vybrat moznost Vickers, Knoop, Brinell,
KIC alebo HVT v dialégovom okne
vyberu stupnice.

Uistite sa, Ze vnikacie teliesko pre metodu,
ktoru hladate, je nainStalované na vezi.

Ak chcete vidiet metodu bez
nainstalovaného vnikacieho telieska, vyberte
System (Systém) > Settings (Nastavenia).
Uistite sa, Ze nastavenie Scales only with
indenter (Stupnice len s vnikacim telieskom)
je deaktivované.

Ak chyba pretrvava, metdda pre tento stroj
nebola povolena.

Motorizovany stolik XY sa zastavi pocas
referenéného vyhladavania alebo
pohybov pocas beznej prevadzky.

Uistite sa, Ze nie je ni¢, Co by branilo pohybu
stolika (bezpec€nostny drziak pri preprave,
$pina a pod.)

Zobrazi sa hlasenie Timeout (Casovy
limit).

«  Trinamic timeout (Casovy limit 1. Restartujte softver.
Trinamic) 2.  Problém mozZe byt spbsobeny odpojenim
. Timeout Depthmeter Readout USszarl'ao,Ienla alebo chybnym UVSB kluchlw.
x e Y Pouzite iny USB port pre USB klU¢ alebo iny
(Casovy limit hodnoty meraca -
. USB kluc.
hlbky)
. LCA Timeout (LCA Casovy limit)
1. Povrch vzorky musi byt rovny.
2. Vycistite vnikacie teliesko.
3. Otocte vnikacie teliesko o0 180 stupriov, aby

Su viditelné st chvosty kométy alebo
Skrabance vnikacieho telieska.

ste zistili, i je chvost/Skrabanec v smere
orientacie vnikacieho telieska.

Ak je chvost/Skrabanec v smere orientacie
vnikacieho telieska, vymente ho za novy.

Ak nie je chvost/skrabanec v orientacii
vnikacieho telieska, kontaktujte Struers
Service.

Na stoliku alebo vzorke su zvysky oleja.

Vycistite vzorku a stolik.

Autofocus (Automatické zaostrovanie)

nemd&ze najst spravnu rovinu zaostrenia.

Ak nastavenie Autofocus (Automatické
zaostrovanie) pouziva kombinaciu vysokého
rozsahu vyhladavania a vysokej rychlosti
vyhladavania, pricom kroky vyhladavania
automatického zaostrenia mézu byt prilis velké na
to, aby sa nasla skuto€na rovina zaostrenia.

Zmensite rozsah vyhladavania a rychlost
vyhladavania pre konkrétny objektiv: Vyberte
moznost Visual (Vizual) > Autofocus
(Automatické zaostrovanie).
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Problém RieSenie

1. Uistite sa, ze povrch vzorky je rovny.

2. Urobte vtlacdok na skusobnom bloku, aby ste
overili asymetricky vtlacok.

Vtlacky Vickers alebo Knoopove vtlacky . Ak je vtlagok na skii&obnom bloku
nie sU symetricke. symetricky, skontrolujte, Ci je povrch vzorky
rovinny.
. Ak je vtlackov asymetricky, kontaktujte
Struers Service.

. Pouzite funkciu posuvania kolieska mysi na
prepinanie medzi nitkovym krizikom a
¢ervenou bodkou.

Kurzor merania sa meni zo zeleného
nitkového krizika na ¢ervent bodku.

1. Uistite sa, Ze monitor je pripojeny podla
PouZivatelské rozhranie je zobrazené v oznacenia na zadnej strane zariadenia na
reZime na $irku, nie na vysku. skusanie tvrdosti.

2. Restartujte stroj.

1. Uistite sa, Zze USB kabel medzi monitorom a

. , . strojom je spravne zapojeny.
Dotykova funkcia na monitore

nefunguije. 2. Stlacte a podrzte tladidla Ponuka a Zadat na

boku monitora, aby ste zapli alebo vypli
dotykovu funkciu.

. o 1. ReStartujte softvér.
Otvorenie spojenia na AUX alebo LCA

Zlyhalo. 2. Ak chyba pretrvava, obratte sa na servis

spoloc¢nosti Struers.

Uistite sa, Ze Uroven svetlaobjektivu nie je

Na kamere objektivu nie je Ziadny obraz. .
nastavena na O.

29.2 Hlasenia a chyby

Pred pokracovanim prevadzky je potrebné odstranit chyby.

Collision switch active

. Stlacenim OK (OK) potvrdite chybu/hlasenie.

Ak chyba pretrvava, obratte sa na servis spolo€nosti Struers.
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Hlasenie o chybe

Vysvetlivka

RieSenie

Collision switch active
(Prepinac kolizie aktivny)

Veza narazila do objektu.
Vreteno je prili§ vysoko, alebo
hlava je prilis nizko.

Uistite sa, Ze nie je ziadna
prekazka pri pohybe veZe.

Uistite sa, Ze je vreteno
spravne umiestnené.

DuraSoft-Met was not
installed (correctly)DuraSoft-
Met nebola nainStalovana
(spravne)

Aplikacia sa nenasla.

Kontaktujte Struers Service.

Emergency switch pressed,
release switch for further
action (Nudzovy spinac
stlaceny, ak chcete vykonat
dalSiu akciu, spinac uvolnite)

Opravte pri¢inu nidzového
zastavenia.

Uvolnite nudzové zastavenie.
Pozrite si konkrétny navod na
pouzitie svojho stroja.

Ak chyba pretrvava alebo ak
sprava nastane bez aktivacie
nudzového zastavenia,
kontaktujte Struers Service.

Failed moving to home
position (Nelspesny presun
na domovsku poziciu)

Pre stroje s motorom zataze.

Pocas inicializacie nebol
aktivovany spina¢ domovskej
polohy blizko motora
zataZenia a motor sa
nepodarilo presunut do
domovskej polohy.

Uistite sa, Ze na osi Z nie je
Ziadna viditelna prekazka.

Restartujte stroj.

Failed moving to safe
position (Neuspesny pohyb
do bezpecnej polohy)

Pre stroje s motorizovanou
hlavou.

Pocas inicializacie sa
motorizovana hlava
nedokazala zasunut priblizne
0 1 cm z aktualnej polohy.

Uistite sa, Ze v motorizovanej
hlave nie je Ziadna viditelna
prekazka.

Failed to find upper limit
(Nepodarilo sa najst horny
limit)

Pre stroje s motorizovanou
hlavou.

Pri Specialnom protokole
(napr. klukovy hriadel) musi
byt motorizovana hlava v
najvyssej polohe.

Ak chyba pretrvava, obratte sa
na servis spolo¢nosti Struers.

Failed to initialize turret
(Nepodarilo sa inicializovat
vezu)

Pocas inicializacie nebol
prepina¢ domovskej polohy vo
vezi najdeny v stanovenom
case.

Uistite sa, Ze vo veZi nie je
Ziadna viditelna prekazka.

Failed to initialize XY stage
(Nepodarilo sa inicializovat
stolik XY)

Pre stroje s motorizovanym
stolikom XY.

Pocas inicializacie stolika XY
nie je mozné njst limity pre
osiXay.

Uistite sa, Ze nie je viditelna
Ziadna prekazka.

Vypnite stroj a znovu pripojte
kabel k stoliku XY.
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DuraSoft

Hlasenie o chybe

Vysvetlivka

RieSenie

Failed to move spindle down
(Nepodarilo sa posunut
vreteno nadol)

Pre stroje s motorizovanou
hlavou a vretenom.

Pocas inicializacie sa vreteno
nepohlo niZsie.

Uistite sa, Ze v motorizovanej
hlave nie je Ziadna viditelna
prekazka.

Failed to open connection to
Com|nr] : Comport name
(Nepodarilo sa nadviazat
spojenie s Com[nr]: Nazov
komunikacného portu)

Komunikacia s uréenym
portom zlyhala.

Port je pritomny, ale operacny
systém ho nemoze otvorit.

Restartujte stroj.

Force too high! (Sila je prilis
velka!)

Merana sila nie je rovnaka v
oboch snimacoch zatazenia.

Uistite sa, Ze na stroji nie je
viditelné Ziadne poskodenie.

Indenter not present
(Vnikacie teliesko nie je
pritomné)

Vybera sa metdda tvrdosti,
ktora nie je vhodna pre
vybrané vnikacie teliesko.

Vyberte moznost System
(Systém) > Settings
(Nastavenia) > Scales only
with indenter (Stupnice len s
vnikacim telieskom).

Pripadne vymeiite vnikacie
teliesko.

Invalid license key (Neplatny
licencny kluc)

Ak nemate licencny klUC,
kontaktujte Struers Service.

License expired (Licencia
vyprsala)

Kontaktujte Struers Service.

Loadcell not configured
(Snimac zataZenia nie je
nakonfigurovany)

Konfiguracia snimaca
zataZenia je nespravna alebo
je nespravny snimac
zataZenia.

Restartujte stroj.

Measurement name is
already being used (Nazov
merania sa Uz pouziva)

PouZite iny nazov merania.

Missing connection for Com
[nr] : Comport name
(Chybajuce spojenie pre Com
[nr]: Nazov komunikacného
portu)

Komunikacia s uréenym
portom zlyhala.

Port je pritomny, ale operacny
systém ho nemoze otvorit.

Restartujte stroj.

Motor timeout reading
position (Casovy limit
nacitanie polohy motora)

Zlyhanie vnutornej
komunikacie.

Restartujte stroj.

No data was imported
(Neboli importované Ziadne
udaje)

Importujte udaje.

No images loaded! (Nie su
nacitané ziadne obrazky!)

Zvoleny format suboru nie je
podporovany.

Pouzivajte iba podporované
formaty stborov.
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Hlasenie o chybe

Vysvetlivka

RieSenie

No measurements saved (Nie
sU ulozené ziadne merania)

Aktivny obraz nema Ziadne
merania.

Vykonajte meranie.

Object detected (Zisteny
objekt)

Snimac zatazenia zisti
neziaducu silu vo vezi.

Vnikacie teliesko sa dotkne
objektu vysokou rychlostou.

Uistite sa, Ze vo veZi nie je
Ziadna viditelna prekazka.
Zvacsenie pracovnej
vzdialenosti

Running low on diskspace
(Dochadza miesto na disku)

Na pevnom disku D: dochadza
miesto.

Spustite Cistenie suborov a
vymazte zbytocné subory.

System not initialized
(Systém sa nespustil)

Pouzivatelské rozhranie uvolni
softvér este pred ukoncéenim
spustenia.

Kontaktujte servis Struers.

This position cannot be
changed (Tato pozicia sa neda
zmenit)

V takom pripade nie je mozné
zmenit vnikacie teliesko ani
objektiv, pretoZe je chraneny
vySSou Uroviou prihlasenia.

Timeout depthmeter readout
(Casovy limit hodnoty meraca
hibky)

Porucha vnutornej
komunikacie medzi
hlbkomerom a pocitacom.

Restartujte stroj.

Unsupported scale
(Nepodporovana stupnica)

Vybrali ste stupnicu metddy
tvrdosti, ktora je mimo
rozsahu pre vybrané vnikacie
teliesko.

Vyberte moznost System
(Systém) > Settings
(Nastavenia) > Scales only
with indenter (Stupnice len s
vnikacim telieskom).

Pripadne vymerite vnikacie
teliesko.

Unsupported tester
(Nepodporované skusobné
zariadenie)

Pouzivany hardvérovy kluc
softvér nepodporuje.

Kontaktujte servis Struers.

Upper limit not reached
(Horny limit nedosiahnuty)

Pre stroje s motorizovanou
hlavou.

Ked je motorizovana hlava v
najvyssej polohe, ale horny
limit sa eSte neaktivoval.

Kontaktujte servis Struers.

Kontaktujte servis Struers

Pri kontakte so servisom Struers uvedte nasledujuce informacie:

Sériové Cislo stroja
Verzie firmvéru (LCA/AUX)

Verzia softvéru

Nadpis s jasnym opisom problému

Da sa tento problém reprodukovat? Ak je to tak, podrobne opiste kroky
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29.4

DuraSoft

Ak problém suvisi s meraniami, poskytnite stbory, ktoré zobrazuju problém (subor TAR aj
subor DB)

Ak problém suvisi so softvérom, poskytnite sibor vynimky a odladenia
Ak je to mozné, pripojte obrazky a/alebo videa, ktoré zobrazuju problém

Je k dispozicii pripojenie prostrednictvom programu TeamViewer? Vdaka tomu méze
spolo€nost Struers vykonavat dialkové rieSenie problémov vo vaSom stroji.

Vyhladanie poZadovanych informacii

1.

No o s~ WD

V hornej ponuke vyberte poloZzku Tester (SkiSobné zariadenie) > Info (Informacie).

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 10

Exportujte informacie na pracovnu plochu na Export info (Informacie o exporte).
Odoéslite informacie servisu Struers.

UloZte vSetky merania do archivu. Vyberte moznost Archive (Archiv) > Save (Ulozit).
Nazov archivu a vyberte miesto, kde ho chcete ulozit.

Skopirujte subory .tar a databazy.

Ak je to potrebné, nachadzaju sa subory vynimky a odladenia v prieCinku stroja na
jednotke D: zariadenia na sktsanie tvrdosti. Nazvy suborov su:

— exceptions.txt

— debug.txt

Aktualizacie softvéru

Struers neustale zlep$uje softvér DuraSoft. DalSie informéacie vam poskytne vas zastupca
Struers.

Ak mate zmluvu o preventivnej Udrzbe s Struers, softvér sa aktualizuje pri kazdom servisnom
volani.
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Vyrobca

Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefén: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Zodpovednost vyrobcu

Nasledujuce obmedzenia je potrebné dodrziavat, pretoze ich poruSenie moze sposobit zruSenie
pravnych zavazkov Struers.

Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost za chyby v texte a/alebo v ilustraciach, ktoré su uvedené v
tejto prirucke. Informacie v tejto prirucke sa m6zu zmenit bez predchadzajiceho upozornenia. V
priru¢ke sa moéze uvadzat prislusenstvo alebo diely, ktoré nie st sti¢astou dodanej verzie
zariadenia.

Vyrobca zodpoveda za Ucinky na bezpecnost, spolahlivost a vykon zariadenia len vtedy, ak sa
zariadenie pouziva, servisuje a udrziava v stlade s navodom na pouzitie.

DuraSoft






se
sk
sl
tr
zh

For translations see

3a npeBoau BUXTeE

Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
Mo LETAPPROELG, avaTpeETe 0T dleuBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kaanndkset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
BRRIDL T,

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ ttumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For dversattningar besok

Preklady su dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz

BhER

Struers

Ensuring Certainty


http://www.struers.com/Library

	1   O tejto príručke
	2   Bezpečnosť
	2.1 Účel použitia
	2.2 Núdzové zastavenie
	2.3 Bezpečnostné hlásenia pre softvér
	2.4 Bezpečnostné hlásenia v tejto príručke

	3   Začíname
	3.1 Opis z DuraSoft
	3.2 Inštalácia
	3.2.1 Struers Service

	3.3 Sieťové pripojenie
	3.4 Operačný systém
	3.5 Pridanie softvérových modulov
	3.6 Spustenie a ukončenie softvéru
	3.7 Prvé nastavenie softvéru
	3.7.1 Systémové nastavenia


	4   Navigácia
	4.1 Prehľad zobrazenia DuraSoft
	4.2 Skratky

	5   Archive (Archív)
	6   Tester (Skúšobné zariadenie)
	6.1 Turret configuration (Konfigurácia veže)
	6.2 Po namontovaní vnikacieho telieska
	6.3 Test head retraction (Zasunutie testovacej hlavy) alebo Spindle retraction (Zasunutie vretena)
	6.4 Working distance (Pracovná vzdialenosť)
	6.5 Auto save (Automatické uloženie)
	6.6 Info (Informácie)

	7   Visual (Vizuál)
	7.1 Contrast (Kontrast)
	7.2 Autofocus (Automatické zaostrovanie)
	7.3 Resolution (Rozlíšenie)
	7.4 Illumination (Osvetlenie)
	7.5 Edge detection (Detekcia okraja)
	7.6 Turret light (Svetlo veže)
	7.7 Stitching (Vytváranie švov)

	8   System (Systém)
	8.1 Language (Jazyk)
	8.2 User levels (Používateľské úrovne)
	8.3 Users (Používatelia)
	8.4       aPassword (Heslo)
	8.5 Logout (Odhlásiť sa)
	8.6 Settings (Nastavenia) – systémové nastavenia
	8.6.1 General (Všeobecné)
	8.6.2 Units (Jednotky)
	8.6.3 Export (Export)
	8.6.4 Sensors (Senzory)

	8.7 Ukončiť

	9   Help (Pomoc)
	10   Oblasť testovacej metódy
	10.1 Testovacia metóda a výber stupnice
	10.2 Automatické alebo manuálne merania
	10.3 Report (Správa)
	10.3.1 Snapshots (Snímky)
	10.3.2 Print (Tlač)
	10.3.3 Template Editor (Editor šablón)
	10.3.4 Export (Export)

	10.4 Results (Výsledky)

	11   Settings (Nastavenia) – nastavenia testu
	11.1 Limits (Limity)
	11.2 Diagrams (Schémy) – nastavenia testu
	11.3 Shape correction (Korekcia tvaru)
	11.4 Grid (Mriežka)
	11.5 Conversions (Konverzie)
	11.6 Dwell time (Čas zdržania)

	12   Pattern (Vzor) – Pattern editor (Editor vzorov)
	12.1 Typ vzoru

	13   Program (Program)
	14   Delete (Vymazať)
	15   Tools (Nástroje)
	16   Measure (Meranie)
	17   Save (Uložiť)
	18   Escape (Odísť)
	19   Tlačidlá na ovládanie kamery
	19.1 Tlačidlo zoomu
	19.2 Tlačidlo farebného zobrazenia
	19.3 Tlačidlo prehľadu (Licencovaná možnosť)
	19.3.1 Zobrazenie kamery objektívu
	19.3.2 Zobrazenie kamery prehľadu (možnosť)

	19.4 Tlačidlo snímky
	19.5 Tlačidlo zväčšenia

	20   Ovládací panel
	20.1 Ovládacie prvky veže
	20.2 Laser (Laser)
	20.3 Virtuálny joystick
	20.4 Zaostrenie
	20.4.1 Automatické zaostrovanie
	20.4.2 In focus (Zaostrené)

	20.5       Ovládacie prvky Head (Hlava)/Spindle (Vreteno) (os Z)
	20.6 Light (Svetlo)
	20.7 Start (Spustiť)/Stop (Zastaviť)

	21   Diagram (Schéma)
	22   Jobs (Úlohy)
	23   Indikátor aplikovanej sily
	24   Obsluha automatického stolíka XY
	25   Merací algoritmy pre testovanie Brinell
	26   Testovanie
	26.1 Vykonávanie jednoduchých testov
	26.2 Testy CHD (hĺbka nauhličenia)
	26.3 Vzory čiar
	26.4 Trojuholníkové vzory
	26.5 Kruhové vzory
	26.6 Štvorcové vzory
	26.7 Cikcak vzory
	26.8 Vlastné vzory
	26.9 Zváracie vzory
	26.10 Testy okrajov
	26.11 Vzory plôch
	26.12 Vzory ISO 898-1
	26.13 Všeobecné nastavenia vzorov
	26.13.1 Začiatočná pozícia
	26.13.2 Nastavenia bodov
	26.13.3 Počet čiar
	26.13.4 Nastavenia zrkadla
	26.13.5 Nastavenia mriežky
	26.13.6 Úprava vzoru
	26.13.7 Všetky vzory

	26.14 Testovanie lomovej pevnosti
	26.14.1 Vykonanie testu

	26.15 Prezeranie výsledkov
	26.16 Uvedenie výsledky testov v správe
	26.17 Opätovné vtlačenie bodu vo vzore
	26.18 Práca s viacerými vzorkami

	27   DuraSoft-Met – metalurgický softvér
	27.1 Spustenie a ukončenie softvéru
	27.2 Prehľad zobrazenia DuraSoft-Met
	27.3 Načítanie obrazu
	27.4 Save (Uložiť)
	27.5 Export (Export)
	27.6 Settings (Nastavenia)
	27.6.1 About (Informácie)
	27.6.2 Colors (Farby)
	27.6.3 Decimals (Desatinné čísla)
	27.6.4 Pix per mm (Pix na mm)

	27.7 Close (Zatvoriť)
	27.8 Hlavný náhľad
	27.9 Informácie o skúške
	27.9.1 Results (Výsledky)
	27.9.2 Image list (Zoznam obrázkov)
	27.9.3 Measurement list (Zoznam meraní)

	27.10 Výber metódy a nastavenia
	27.10.1 Volume fraction (Objemový zlomok)
	27.10.2 Coating thickness (Hrúbka povlaku)
	27.10.3 Grain size (Veľkosť zrna)

	27.11 Obrázok
	27.11.1 Prispôsobenie obrazu
	27.11.2 Farebný filter obrazu
	27.11.3 Prahový algoritmus
	27.11.4 Otočenie
	27.11.5 Zobrazenie

	27.12 Vykonanie merania
	27.13 Podávanie správ

	28   Údržba a servis
	28.1 Pravidelné testovanie
	28.2 Kalibrácia

	29   Riešenie problémov
	29.1 Riešenie problémov – problémy a kroky
	29.2 Hlásenia a chyby
	29.3 Kontaktujte servis Struers
	29.4 Aktualizácie softvéru

	30   Výrobca

