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Struers 提供市面上最全面的材相切割专用切割轮。我们的切
割轮针对在 Struers 切割机上使用经过了全面测试和优化。
 
切割轮也适用于市面上类似规格的其他机器。
 
如何选择合适的切割轮：
如果材料硬度已知，可使用页面顶部的表格。底部的表格中包
含具体切割机的切割轮代码。如果材料的硬度未知，可依据
下表的材料分组找到适当的切割轮。

1. �沿概述的 y 轴向上，往右边寻找，直至找到所用材料的硬 
度值。

2. �移至右侧，直至找到适合应用的材料分组。如果只需要切
割一种材料，则找到材料硬度尽可能接近间隔中部的切割
轮。对于两种或更多种材料，尽可能找到覆盖整个硬度范
围的切割轮。 

3. �找到材料分组的编号 (I-XI)，查看下表，了解切割机的正确
切割轮代码。

切割轮选择指南
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切割机 标准切割轮尺寸*

Magnutom-500/-5000 508 x 3.5 x 32 10S51 30A51 40A51 
42A5110

50A51 
52A5110

60A51 
62A5110

B0C50 B0D5117 M0D5116 E0D363

Exotom-100/-150
Magnutom-400/-500/-5000

432 x 3.0 x 32 10S43 20S43 30A 43 40A43 
42A4310

50A43 
52A4310 

58A4318

60A43 
62A4310 

66A4312 

68A4318

B0C411 B0D352 M0D352 E0D363

Axitom-5/400 400 x 3.0 x 32 10S40 20S40 30A40 40A40 50A40 
58A40

60A40 
68A40

B0C411 B0D352 M0D352 E0D363

Axitom-5 350 x 2.5 x 32 10S35 20S35 20A35 20A35 30A35 40A35 50A35 

56A3512 

58A3518

B0C356 B0D352 

B7D352/15
M0D352 E0D363

Labotom-15/-20 350 x 2.5 x 32 10S35 20S35 49A3519  
30A35 

49A3519 
40A35 

49A3519 
50A35 

56A3512

60A35 

66A3512
60A35 

66A3512
B0C356 B0D352 

B7D352/15
M0D352 E0D363

Exotom/Unitom-2/-5/-50 350 x 2.5 x 32 10S35 30S35 20A35 30A35 40A35 50A35 

56A3512 

58A3518

60A35 

66A3512 

68A4318

B0C356 B0D352 

B7D352/15
M0D352 E0D363

Unitom/Discotom 
-50/-60/-65/-100

300 x 2.0 x 32 10S30 20S30 30A30 40A30 50A30 60A30 
66A3012

B0C314 B0D314 M0D315 E0D305

Discotom-5/-6/-10/ 
Labotom-3/-5

250 x 1.5 x 32 10S25 20S25 20A25 30A25 
33A259

40A25 
46A2512

54A25 
50A2511 

56A2512

60A25 
66A2512

B0C257 B0D258 M0D258 E0D25

Discotom/Labotom 235 x 1.5 x 22 10S24 20S24 30A24 40A24 50A24 60A24

Discoplan-TS 200 x 1.0 x 22 B4D20 M4D20

1) 406 x 1.8 x 32  2) 350 x 1.5 x 32 
3) 356 x 1.5 x 32  4) 305 x 1.8 x 32  5) 305 x 1.5 x 32

6) 350 x 1.8 x 32  7) 宽度 = 1.3  8) 宽度 = 1.1  9) 宽度 = 0.8  10) 玻璃纤维增强  11) 适用于较硬的和韧性的材料，如镍基合金 
12) 3D 切割轮  13) 宽度 = 0.6  14) 宽度 =0.4  15) 适用于钢中的烧结碳化物  16) 宽度 = 2.4  17) 宽度 = 3.2  18) 高级切割 
19) 纤维增强

精密切割机 标准切割轮尺寸*

Secotom  
1/-10/-15/-50-6/-20/-60**

200 x 0.8 x 22 10S20 10S20 30A20 30A20 50A20 50A20 50A20 B0C20 B0D20 M0D2013 
M1D2013

E1D20

Accutom-10/-100/-5/-50 150 x 0.5 x 12.7 10S15 10S15 40A15 
30A15

40A15 
30A15

50A15 50A15 50A15 B0C15 B0D15 M0D15 
M1D15

E0D15 

Accutom-2 125 x 0.5 x 12.7 30A13 30A13 30A13 30A13 50A13 50A13 50A13 B0C13 B0D1313 M0D1314 
M1D1314

M1D1314

Minitom 125 x 0.5 x 12.7 M1D1314 M1D1314 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0D1313 M0D1314 
M1D1314

M1D1314

特殊尺寸切割轮 100 x 0.3 x 12.7
在要求高精度或最低材料损耗的应用中，这些切割轮可配合 Accutom-2/-5/-50 和 Secotom-1/-10/-15/-50-6/-20/-60  
切割小型试样。

M0D10 
M1D10

M1D10

75 x 0.15 x 12.7 M0D08 
M1D08

M1D08

磨粒 粘结剂

SiC 电木

Al2O3 电木

CBN 电木

金刚石 电木
较硬的和韧性的材料

金刚石 金属
较硬的和脆性的材料

金刚石 金属电镀
镶嵌材料，主要是树脂

*  直径 x 宽度 x 孔径，单位 mm。	 ** 对于 Secotom-1，仅使用 M0D20 + B0D20

维氏
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切割机 标准切割轮尺寸*

Magnutom-500/-5000 508 x 3.5 x 32 10S51 30A51 40A51 
42A5110

50A51 
52A5110

60A51 
62A5110

B0C50 B0D5117 M0D5116 E0D363

Exotom-100/-150
Magnutom-400/-500/-5000

432 x 3.0 x 32 10S43 20S43 30A 43 40A43 
42A4310

50A43 
52A4310 

58A4318

60A43 
62A4310 

66A4312 

68A4318

B0C411 B0D352 M0D352 E0D363

Axitom-5/400 400 x 3.0 x 32 10S40 20S40 30A40 40A40 50A40 
58A40

60A40 
68A40

B0C411 B0D352 M0D352 E0D363

Axitom-5 350 x 2.5 x 32 10S35 20S35 20A35 20A35 30A35 40A35 50A35 

56A3512 

58A3518

B0C356 B0D352 

B7D352/15
M0D352 E0D363

Labotom-15/-20 350 x 2.5 x 32 10S35 20S35 49A3519  
30A35 

49A3519 
40A35 

49A3519 
50A35 

56A3512

60A35 

66A3512
60A35 

66A3512
B0C356 B0D352 

B7D352/15
M0D352 E0D363

Exotom/Unitom-2/-5/-50 350 x 2.5 x 32 10S35 30S35 20A35 30A35 40A35 50A35 

56A3512 

58A3518

60A35 

66A3512 

68A4318

B0C356 B0D352 

B7D352/15
M0D352 E0D363

Unitom/Discotom 
-50/-60/-65/-100

300 x 2.0 x 32 10S30 20S30 30A30 40A30 50A30 60A30 
66A3012

B0C314 B0D314 M0D315 E0D305

Discotom-5/-6/-10/ 
Labotom-3/-5

250 x 1.5 x 32 10S25 20S25 20A25 30A25 
33A259

40A25 
46A2512

54A25 
50A2511 

56A2512

60A25 
66A2512

B0C257 B0D258 M0D258 E0D25

Discotom/Labotom 235 x 1.5 x 22 10S24 20S24 30A24 40A24 50A24 60A24

Discoplan-TS 200 x 1.0 x 22 B4D20 M4D20

1) 406 x 1.8 x 32  2) 350 x 1.5 x 32 
3) 356 x 1.5 x 32  4) 305 x 1.8 x 32  5) 305 x 1.5 x 32

6) 350 x 1.8 x 32  7) 宽度 = 1.3  8) 宽度 = 1.1  9) 宽度 = 0.8  10) 玻璃纤维增强  11) 适用于较硬的和韧性的材料，如镍基合金 
12) 3D 切割轮  13) 宽度 = 0.6  14) 宽度 =0.4  15) 适用于钢中的烧结碳化物  16) 宽度 = 2.4  17) 宽度 = 3.2  18) 高级切割 
19) 纤维增强

精密切割机 标准切割轮尺寸*

Secotom  
1/-10/-15/-50-6/-20/-60**

200 x 0.8 x 22 10S20 10S20 30A20 30A20 50A20 50A20 50A20 B0C20 B0D20 M0D2013 
M1D2013

E1D20

Accutom-10/-100/-5/-50 150 x 0.5 x 12.7 10S15 10S15 40A15 
30A15

40A15 
30A15

50A15 50A15 50A15 B0C15 B0D15 M0D15 
M1D15

E0D15 

Accutom-2 125 x 0.5 x 12.7 30A13 30A13 30A13 30A13 50A13 50A13 50A13 B0C13 B0D1313 M0D1314 
M1D1314

M1D1314

Minitom 125 x 0.5 x 12.7 M1D1314 M1D1314 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0D1313 M0D1314 
M1D1314

M1D1314

特殊尺寸切割轮 100 x 0.3 x 12.7
在要求高精度或最低材料损耗的应用中，这些切割轮可配合 Accutom-2/-5/-50 和 Secotom-1/-10/-15/-50-6/-20/-60  
切割小型试样。

M0D10 
M1D10

M1D10

75 x 0.15 x 12.7 M0D08 
M1D08

M1D08

*  直径 x 宽度 x 孔径，单位 mm。	 ** 对于 Secotom-1，仅使用 M0D20 + B0D20
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热镶样选择指南
树脂 ClaroFast CitoFast ConduFast DuroFast LevoFast PolyFast PuriFast MultiFast

材料 丙烯酸树脂 含有铝填料的丙烯酸树脂 含有铁填料的丙烯酸树脂 含有矿物填料的环氧
树脂

含有矿物和玻璃填料
的三聚氰胺

含有碳填料的酚醛
树脂

含有木头和矿物填料
的聚丙烯

含有木粉填料的酚醛
树脂

特性 透明 极快镶嵌。 
用作 DuroFast或LevoFast

的“背衬”时，处理时间很短。

导电 极低收缩率。 
极低磨削率

极低收缩率 
高磨削率

极低收缩率 
高磨削率

中等收缩率 
中等磨削率 

中等收缩率 
中等磨削率

建议用途 透明镶嵌 
多孔试样

快速镶样时间
适合柔软材料

电解抛光 对于较硬材料提供出
色的边缘保护

极好 
边缘保护 

适合较软到中等硬度
的材料

快速镶嵌 
电镜 (SEM) 检查

通常用于较软到中等
硬度的材料

较软到中等硬度材料
的常规检查。 

颜色编码

型号 热塑性 热塑性 热塑性 热固性 热固性 热固性 热塑性 热固性

收缩率 
从 1-3 (1 为最佳) • • • • • • • • • • • • • • • 

硬度 
从 1-3(1 为最软) • • • • • • • • • • • • • • • • • 

磨削率 高 高 高 低 高 高 高 中

工艺参数*

加热温度 (ºC) 180 180 180 180 180 180 150 - 180 180

数量 (ml) 20 20 20 20 25 20 25 25

加热时间（分钟） 4 2.5 3.5 3.5 3.5 3.5 3 3

加热压力(巴) 350 300 250 325 250 250 250 250

冷却时间（分钟） 6.5 1 1.5 2 2 1.5 2 2

冷却速率 低 高 高 高 高 高 高 高

总过程时间（分钟） 10.5 3.5 5 5.5 5.5 5 5 5

应用/特性 透明镶嵌， 
多孔试样。**

用于ConduFast的 
表面电绝缘体

适合较软材料。*
当用作背衬时，还可 

快速镶嵌

电解抛光 适合较硬的材料
出色的边缘保护

适合较软到中等硬度的
材料。

出色的边缘保护 

电镜 (SEM) 检查 未分类，无危险成分
适合较软到中等硬度的

材料。
非常适合作为背衬

较软到中等硬度材料的
常规检查。

适合作为背衬

30 mm 直径，镶嵌 45% 碳钢试样（20体积%）* 铝填料中可能出现镶嵌磨料   ** 使用灵敏模式
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树脂 ClaroFast CitoFast ConduFast DuroFast LevoFast PolyFast PuriFast MultiFast

材料 丙烯酸树脂 含有铝填料的丙烯酸树脂 含有铁填料的丙烯酸树脂 含有矿物填料的环氧
树脂

含有矿物和玻璃填料
的三聚氰胺

含有碳填料的酚醛
树脂

含有木头和矿物填料
的聚丙烯

含有木粉填料的酚醛
树脂

特性 透明 极快镶嵌。 
用作 DuroFast或LevoFast

的“背衬”时，处理时间很短。

导电 极低收缩率。 
极低磨削率

极低收缩率 
高磨削率

极低收缩率 
高磨削率

中等收缩率 
中等磨削率 

中等收缩率 
中等磨削率

建议用途 透明镶嵌 
多孔试样

快速镶样时间
适合柔软材料

电解抛光 对于较硬材料提供出
色的边缘保护

极好 
边缘保护 

适合较软到中等硬度
的材料

快速镶嵌 
电镜 (SEM) 检查

通常用于较软到中等
硬度的材料

较软到中等硬度材料
的常规检查。 

颜色编码

型号 热塑性 热塑性 热塑性 热固性 热固性 热固性 热塑性 热固性

收缩率 
从 1-3 (1 为最佳) • • • • • • • • • • • • • • • 

硬度 
从 1-3(1 为最软) • • • • • • • • • • • • • • • • • 

磨削率 高 高 高 低 高 高 高 中

工艺参数*

加热温度 (ºC) 180 180 180 180 180 180 150 - 180 180

数量 (ml) 20 20 20 20 25 20 25 25

加热时间（分钟） 4 2.5 3.5 3.5 3.5 3.5 3 3

加热压力(巴) 350 300 250 325 250 250 250 250

冷却时间（分钟） 6.5 1 1.5 2 2 1.5 2 2

冷却速率 低 高 高 高 高 高 高 高

总过程时间（分钟） 10.5 3.5 5 5.5 5.5 5 5 5

应用/特性 透明镶嵌， 
多孔试样。**

用于ConduFast的 
表面电绝缘体

适合较软材料。*
当用作背衬时，还可 

快速镶嵌

电解抛光 适合较硬的材料
出色的边缘保护

适合较软到中等硬度的
材料。

出色的边缘保护 

电镜 (SEM) 检查 未分类，无危险成分
适合较软到中等硬度的

材料。
非常适合作为背衬

较软到中等硬度材料的
常规检查。

适合作为背衬

30 mm 直径，镶嵌 45% 碳钢试样（20体积%）* 铝填料中可能出现镶嵌磨料   ** 使用灵敏模式
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冷镶样 丙烯酸选择指南
材料 VersoCit-2 ClaroCit DuroCit-3 LevoCit ViaFix

固化时间 10分钟 20 分钟 30 分钟 20 分钟 20 分钟

收缩率从1-4（1为最佳） **** *** * ** ***

应用 用于常规检查

• �较软到中等硬度材料的常规检查

用于极透明的镶嵌

• �用于通用用途

• �目标制备

快速固化，无收缩

• �用于中等硬度和较硬黑色金属以及 
他硬质材料，包括 陶瓷、碳化物等

• �用于层的保护非常重要的试样， 
如涂层试样

• �出色的边缘保护和平整度

良好的边缘保护和平整度

• �用于有色金属和较软黑色金属

• �低收缩率

• �低峰值温度

用于通孔和微通孔

• �填充微通孔效果极佳

* 会受酒精影响。当使用包含酒精的金刚石产
品或润滑剂时，表面会受影响，会出现聚合物
小珠结构

建议的混合重量比 液体：2 份
粉末：3 份

液体：6 份
粉末：10 份

液体 I：8 份
液体 II：4 份
粉末：14 份

液体：1 份
粉末：2 份

液体：9 份
粉末：11 份

混合体积比 液体：1 份
粉末：2 份

液体：2 份
粉末：5 份

液体 I：10 份
液体 II：5 份
粉末：15 份

液体：1 份
粉末：2 份

液体：1 份
粉末：2 份

混合时间 30 秒 1 ½ 分钟 1 ½ 分钟 45 秒 30 秒

适用期 3 分钟 1 ½ 分钟 4 分钟 1 ½ 分钟 2 分钟

颜色 暗黄色， 
部分透明

无色，透明 
（当在压力下固化时， 

极为透明）
淡黄色 灰白色

无色，透明 
（当在压力下固化时，极为透明）。 

否则，将是半透明

可否使用 EpoDye 着色 X X

峰值温度 100 °C / 212 °F 90 °C / 194 °F 138 °C / 280 °F 75 °C / 167 °F 115 °C / 239 °F

硬度 82 Shore D 85 Shore D 85 Shore D 84 Shore D 83 Shore D

（30 mm直径镶样，无试样，温度为21°C / 70 °F）
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冷镶样 丙烯酸选择指南
材料 VersoCit-2 ClaroCit DuroCit-3 LevoCit ViaFix

固化时间 10分钟 20 分钟 30 分钟 20 分钟 20 分钟

收缩率从1-4（1为最佳） **** *** * ** ***

应用 用于常规检查

• �较软到中等硬度材料的常规检查

用于极透明的镶嵌

• �用于通用用途

• �目标制备

快速固化，无收缩

• �用于中等硬度和较硬黑色金属以及 
他硬质材料，包括 陶瓷、碳化物等

• �用于层的保护非常重要的试样， 
如涂层试样

• �出色的边缘保护和平整度

良好的边缘保护和平整度

• �用于有色金属和较软黑色金属

• �低收缩率

• �低峰值温度

用于通孔和微通孔

• �填充微通孔效果极佳

* 会受酒精影响。当使用包含酒精的金刚石产
品或润滑剂时，表面会受影响，会出现聚合物
小珠结构

建议的混合重量比 液体：2 份
粉末：3 份

液体：6 份
粉末：10 份

液体 I：8 份
液体 II：4 份
粉末：14 份

液体：1 份
粉末：2 份

液体：9 份
粉末：11 份

混合体积比 液体：1 份
粉末：2 份

液体：2 份
粉末：5 份

液体 I：10 份
液体 II：5 份
粉末：15 份

液体：1 份
粉末：2 份

液体：1 份
粉末：2 份

混合时间 30 秒 1 ½ 分钟 1 ½ 分钟 45 秒 30 秒

适用期 3 分钟 1 ½ 分钟 4 分钟 1 ½ 分钟 2 分钟

颜色 暗黄色， 
部分透明

无色，透明 
（当在压力下固化时， 

极为透明）
淡黄色 灰白色

无色，透明 
（当在压力下固化时，极为透明）。 

否则，将是半透明

可否使用 EpoDye 着色 X X

峰值温度 100 °C / 212 °F 90 °C / 194 °F 138 °C / 280 °F 75 °C / 167 °F 115 °C / 239 °F

硬度 82 Shore D 85 Shore D 85 Shore D 84 Shore D 83 Shore D
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冷镶样  环氧树脂选择指南
材料 CaldoFix-2 SpeciFix-40 EpoFix ProntoFix 标准 ProntoFix 加速

固化时间 在 75 °C/167 °F 的烘箱内 1 ½ 小时1) 在 50 °C/122 °F 的烘箱内 3 ½ 小时1) 约12小时 90 min. * 90 min.  **

收缩率从1-4（1为最佳） * * * *

应用 用于全方 位真空浸渍 

• �固化时间短

• �低粘性

• �固化后相对较硬

极为出色的附着性 

• �相对较快的固化时间

• �极为透明的无色镶嵌

• �在烘箱或Drybox中固化

用于真空浸渍 
- 低粘性

• �可用于所有类型的试样

• �固化温度极低，非常适合热敏感试样

• �出色的裂缝和孔渗透

• �出色的粘附性

用于在同一天 
镶嵌和制备试样

• �适用于真空浸渍

• �出色的粘附性

• �出色的裂缝和孔渗透

建议的混合重量比 树脂：25 份
硬化剂：7 份

树脂：2.5 份
固化剂：1 份

树脂：25 份
硬化剂：3 份

树脂：20 份
硬化剂：5.3 份

树脂：20 份
硬化剂：4.2 份
加速剂：1.1 份

混合
体积比

树脂：31 份
硬化剂：10 份

树脂：10.5 份
固化剂：5 份

树脂：15 份
硬化剂：2 份

树脂：20 份
硬化剂：5.8 份

树脂：20 份
硬化剂：4.6 份
加速剂：1.1 份

混合时间 5 分钟 3 分钟 2 分钟 1 分钟 1 分钟

适用期 > 60 分钟 > 60 分钟 30 分钟 25 分钟 20 分钟

颜色 澄清，透明 
折射率：ND = 1.561

澄清，透明 
折射率：ND = 1.573

澄清，透明 
折射率：ND = 1.578 透明，黄色 透明，黄色

可否使用 EpoDye 着色 X X X X X

峰值温度 170 °C / 338 °F 100 °C / 212 °F 40 °C / 104 °F 140 °C / 284 °F 150 °C / 302 °F

硬度 85 Shore D 82 Shore D 78 Shore D 83 Shore D 83 Shore D

    
30 mm 直径镶样，无试样，温度为 21 °C / 70 °F)
* 40 mm镶样，10%试样体积，25 °C/73 °F 环境温度，固化时遮盖		
** 30 mm镶样，10%试样体积，25 °C/73 °F 环境温度，固化时遮盖
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冷镶样  环氧树脂选择指南
材料 CaldoFix-2 SpeciFix-40 EpoFix ProntoFix 标准 ProntoFix 加速

固化时间 在 75 °C/167 °F 的烘箱内 1 ½ 小时1) 在 50 °C/122 °F 的烘箱内 3 ½ 小时1) 约12小时 90 min. * 90 min.  **

收缩率从1-4（1为最佳） * * * *

应用 用于全方 位真空浸渍 

• �固化时间短

• �低粘性

• �固化后相对较硬

极为出色的附着性 

• �相对较快的固化时间

• �极为透明的无色镶嵌

• �在烘箱或Drybox中固化

用于真空浸渍 
- 低粘性

• �可用于所有类型的试样

• �固化温度极低，非常适合热敏感试样

• �出色的裂缝和孔渗透

• �出色的粘附性

用于在同一天 
镶嵌和制备试样

• �适用于真空浸渍

• �出色的粘附性

• �出色的裂缝和孔渗透

建议的混合重量比 树脂：25 份
硬化剂：7 份

树脂：2.5 份
固化剂：1 份

树脂：25 份
硬化剂：3 份

树脂：20 份
硬化剂：5.3 份

树脂：20 份
硬化剂：4.2 份
加速剂：1.1 份

混合
体积比

树脂：31 份
硬化剂：10 份

树脂：10.5 份
固化剂：5 份

树脂：15 份
硬化剂：2 份

树脂：20 份
硬化剂：5.8 份

树脂：20 份
硬化剂：4.6 份
加速剂：1.1 份

混合时间 5 分钟 3 分钟 2 分钟 1 分钟 1 分钟

适用期 > 60 分钟 > 60 分钟 30 分钟 25 分钟 20 分钟

颜色 澄清，透明 
折射率：ND = 1.561

澄清，透明 
折射率：ND = 1.573

澄清，透明 
折射率：ND = 1.578 透明，黄色 透明，黄色

可否使用 EpoDye 着色 X X X X X

峰值温度 170 °C / 338 °F 100 °C / 212 °F 40 °C / 104 °F 140 °C / 284 °F 150 °C / 302 °F

硬度 85 Shore D 82 Shore D 78 Shore D 83 Shore D 83 Shore D

    

不可能在 4 
小时内固化

标准系统加速系统

建议

杯直径 (mm) (“) 
Ø25 Ø1.00

<23
<73.4

23-27
73.4-
80.6

>27
>80.6

Ø30 Ø1.25 Ø40 Ø1.50

实
验

室
温

度
 (˚

C)
 (˚

F)

***

*** 使用矩阵确定是否推荐使用加速剂。例如，如果镶样采用 40 mm 镶样杯，室温在 23-27°之间，则建议使用 ProntoFix 加速剂。
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冷镶样故障排除指南
问题 原因 解决方案
沿试样侧面存在气泡

系统形成很多气泡 - 产生 
过多热量

实验室温度 > 23°C ·  �在固化期间不盖住镶样
·  �使用 Struers DryBox 增加空气流通
·  �使用更少量镶样材料
·  �在混合过程中冷却镶样材料
·  �如果使用加速剂，尝试使用标准系统

试样/ProntoFix 体积比 
< 20% 
< 10%（对于金属试样） 

（试样过小）

·  �不盖住镶样杯
·  �使用 Struers DryBox 增加空气流通
·  �在镶样杯中倒入较少 ProntoFix
·  �如果使用加速剂，尝试使用标准系统

镶样与镶样杯顶部的距离小于 5mm ·  �在固化期间不盖住镶样
·  �使用 Struers DryBox 增加空气流通

直径 50mm ·  �仅填充一半镶样杯
·  �如果需要 20mm 高的镶样，分两步固化
·  �在固化期间不盖住镶样
·  �使用较小的镶样杯
·  �使用 Struers DryBox 增加空气流通
·  �如果使用加速剂，尝试使用标准系统

试样脱脂不充分 ·  �镶样之前对试样进行清洁和脱脂

混合物搅拌太剧烈 ·  避免在搅拌过程中将空气引入混合物

问题 原因 解决方案
收缩过多 固化过程中温度过高 ·  使用 Struers DryBox 增加空气流通

试样脱脂不充分 ·  �镶样之前对试样进行清洁和脱脂

树脂和硬化剂混合不充分 ·  充分搅拌混合物

混合物体积过大，或倾倒前搅拌后的等待时间
过长

·  �减小混合物体积，并在搅拌后立即倒在试样上

了解更多
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问题 原因 解决方案
在试样底部吸入/抽吸 固化过程中温度过高 ·  �使用 Struers DryBox 增加空气流通 

试样/ProntoFix 体积比 
< 20%  
< 10%（对于金属试样） 

（试样过小）

·  �使用适当的镶样杯或在每层约 10mm 的层中
镶样。等待第一层固化，然后浇注下一层

问题 原因 解决方案
表面发粘或呈橡胶状

系统固化过慢

实验室温度 < 23°C ·  �充分填充镶样杯 
·  �使用较大的镶样杯
·  �使用 Struers DryBox 升高温度
·  �如果使用标准硬化剂，尝试使用  加速剂缩短固

化时间

试样/ProntoFix 体积比 
> 20% 
> 10%（对于金属试样） 

（试样过大） 

·  �使用较大的镶样杯
·  �减小试样尺寸
·  �使用 Struers DryBox 升高温度
·  �如果使用标准硬化剂，尝试使用加速剂缩短固

化时间

镶样与镶样杯顶部的 
距离大于 5mm（镶样过少）

·  �使用 Struers DryBox 升高温度
·  �如果使用标准硬化剂，尝试使用加速剂缩短固

化时间

镶样杯直径 25mm ·  �使用 DryBox 升高温度
·  �使用较大的镶样杯
·  �如果使用标准硬化剂，尝试使用加速剂缩短固

化时间

问题 原因 解决方案
ProntoFix 与试样之间存
在间隙

固化过程中温度过高 ·  �使用 Struers DryBox 增加空气流通 

试样脱脂不充分 ·  �镶样之前对试样进行清洁和脱脂

试样/ProntoFix 体积比 
< 20%  
< 10%（对于金属试样） 

（试样过小）

·  �使用 Struers DryBox 增加空气流通 

硬化剂相对于树脂而言过多 ·  �按正确的比率混合树脂和硬化剂
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应用领域 硬度范围 磨石或磨盘 粒度 
(FEPA F)

磨料与粘结 冷却介质 需要准备 - 预修整 表面的维护 磨石/磨盘直径/设备

高
去

除
率

平
面

研
磨

有色金属 40-250 HV 2S27 #150 树脂结合碳化硅 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

270 mm / Xmatic / Hexamatic 

有色金属 40-250 HV 2S36 #150 树脂结合碳化硅 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

356 mm / AbraPlan

不锈钢和镍基合金 150-500 HV 3A27 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

270 mm / Xmatic / Hexamatic 

不锈钢和镍基合金 150-500 HV 3A36 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

356 mm / AbraPlan

中等硬度黑色金属 250-700 HV 4A27 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

270 mm / Xmatic / Hexamatic 

中等硬度黑色金属 250-700 HV 4A36 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

356 mm / AbraPlan

硬质钢或含有很多碳化
物的钢

500-800 HV 6A27 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

270 mm / Xmatic / Hexamatic 

硬质钢或含有很多碳化
物的钢

500-800 HV 6A36 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

356 mm / AbraPlan

 

技术数据
磨石和金刚石研磨盘	
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应用领域 硬度范围 磨石或磨盘 粒度 
(FEPA F)

磨料与粘结 冷却介质 需要准备 - 预修整 表面的维护 磨石/磨盘直径/设备

高
去

除
率

平
面

研
磨

有色金属 40-250 HV 2S27 #150 树脂结合碳化硅 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

270 mm / Xmatic / Hexamatic 

有色金属 40-250 HV 2S36 #150 树脂结合碳化硅 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

356 mm / AbraPlan

不锈钢和镍基合金 150-500 HV 3A27 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

270 mm / Xmatic / Hexamatic 

不锈钢和镍基合金 150-500 HV 3A36 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

356 mm / AbraPlan

中等硬度黑色金属 250-700 HV 4A27 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

270 mm / Xmatic / Hexamatic 

中等硬度黑色金属 250-700 HV 4A36 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

356 mm / AbraPlan

硬质钢或含有很多碳化
物的钢

500-800 HV 6A27 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

270 mm / Xmatic / Hexamatic 

硬质钢或含有很多碳化
物的钢

500-800 HV 6A36 #150 树脂粘合氧化铝 水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

356 mm / AbraPlan
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应用领域 硬度 
范围

磨石或 
磨盘

粒度 
(FEPA F)

磨料与粘结 冷却介质 需要准备 - 预修整 表面的维护 磨石/磨盘直径/设备

高
去

除
率

平
面

研
磨

陶瓷和烧结碳化物 >800 HV 8D27 #120 树脂结合剂 
金刚石

水 无 使用氧化铝试样（夹入试样夹具座内）
进行修整

270 mm / Xmatic / Hexamatic 

陶瓷和烧结碳化物 >800 HV 8D36 #120 树脂结合剂 
金刚石

水 无 使用氧化铝试样（夹入试样夹具座内）
进行修整

356 mm / AbraPlan

金属和一般应用 250-700 HV PAMST #150 树脂结合剂 
氧化铝

水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

 200 mm / Prepamatic 和 
Prepamatic-2

 

技术数据
磨石和金刚石研磨盘	
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应用领域 硬度 
范围

磨石或 
磨盘

粒度 
(FEPA F)

磨料与粘结 冷却介质 需要准备 - 预修整 表面的维护 磨石/磨盘直径/设备

高
去

除
率

平
面

研
磨

陶瓷和烧结碳化物 >800 HV 8D27 #120 树脂结合剂 
金刚石

水 无 使用氧化铝试样（夹入试样夹具座内）
进行修整

270 mm / Xmatic / Hexamatic 

陶瓷和烧结碳化物 >800 HV 8D36 #120 树脂结合剂 
金刚石

水 无 使用氧化铝试样（夹入试样夹具座内）
进行修整

356 mm / AbraPlan

金属和一般应用 250-700 HV PAMST #150 树脂结合剂 
氧化铝

水 无 使用金刚石修整器（在设备上） 
进行修整 

 200 mm / Prepamatic 和 
Prepamatic-2
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应用领域 硬度范围 MD 表面 光洁度相当的碳化
硅研磨纸或箔的粒
度 (FEPA P)

磨料与粘结 冷却介质 需要准备 - 预修整 表面的维护 表面的标示寿命（碳化
硅研磨纸或箔的数量）

表面直径尺寸

平
面

研
磨

黑色金属和硬质材料 150-2000 HV MD-Piano
（3 种粒度）

80, 120, 220 嵌入式树脂 
粘合金刚石

水 无 不时使用烧结氧化铝棒进行
修整

100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

有色金属和较软材料 40-250 HV MD-Primo
（2 种粒度）

120, 220 嵌入式树脂 
粘合碳化硅

水 无 不时使用烧结氧化铝棒进行
修整

100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"*

不锈钢和镍基合金 120-1000 HV MD-Alto 220 树脂粘合氧 
化铝 

水 无 对大多数材料不需要。如果
需要，可选择金刚石修整工具

50 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

钛合金和含有钛的硬
质材料

150-2000 HV MD-Mezzo 220 嵌入式树脂 
粘合金刚石

水 无 不时使用烧结氧化铝棒进行
修整

100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

铝合金和含有铝的硬
质材料

50-2000 HV MD-Molto 220 嵌入式树脂 
粘合金刚石

水 无 不时使用烧结氧化铝棒进行
修整

100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

精
细

研
磨

黑色金属和硬质材料 150-2000 HV MD-Piano
（2 种粒度）

500, 1200 嵌入式树脂 
粘合金刚石

水 无 不时使用烧结氧化铝棒进行
修整

100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

硬度超过 150 HV 的
材料

>150 HV MD-
Allegro

500 悬浮液/喷雾  
15-6 µm

润滑剂 / 悬浮
液 / 多合一

无 无 >100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

黑色金属和硬质材料 150-2000 HV MD-Piano
（2 种粒度）

2000, 4000 嵌入式树脂 
粘合金刚石

水 无 专用烧结氧化铝棒。 
不时进行修整。

300 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

较软材料和带软基体
的复合材料

40-1500 HV MD-Largo 1200 悬浮液/喷雾  
9-3 µm

润滑剂 / 悬浮
液 / 多合一

无 无 >100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

 * MD-Primo 120

技术数据
MD 研磨
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应用领域 硬度范围 MD 表面 光洁度相当的碳化
硅研磨纸或箔的粒
度 (FEPA P)

磨料与粘结 冷却介质 需要准备 - 预修整 表面的维护 表面的标示寿命（碳化
硅研磨纸或箔的数量）

表面直径尺寸

平
面

研
磨

黑色金属和硬质材料 150-2000 HV MD-Piano
（3 种粒度）

80, 120, 220 嵌入式树脂 
粘合金刚石

水 无 不时使用烧结氧化铝棒进行
修整

100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

有色金属和较软材料 40-250 HV MD-Primo
（2 种粒度）

120, 220 嵌入式树脂 
粘合碳化硅

水 无 不时使用烧结氧化铝棒进行
修整

100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"*

不锈钢和镍基合金 120-1000 HV MD-Alto 220 树脂粘合氧 
化铝 

水 无 对大多数材料不需要。如果
需要，可选择金刚石修整工具

50 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

钛合金和含有钛的硬
质材料

150-2000 HV MD-Mezzo 220 嵌入式树脂 
粘合金刚石

水 无 不时使用烧结氧化铝棒进行
修整

100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

铝合金和含有铝的硬
质材料

50-2000 HV MD-Molto 220 嵌入式树脂 
粘合金刚石

水 无 不时使用烧结氧化铝棒进行
修整

100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

精
细

研
磨

黑色金属和硬质材料 150-2000 HV MD-Piano
（2 种粒度）

500, 1200 嵌入式树脂 
粘合金刚石

水 无 不时使用烧结氧化铝棒进行
修整

100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

硬度超过 150 HV 的
材料

>150 HV MD-
Allegro

500 悬浮液/喷雾  
15-6 µm

润滑剂 / 悬浮
液 / 多合一

无 无 >100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

黑色金属和硬质材料 150-2000 HV MD-Piano
（2 种粒度）

2000, 4000 嵌入式树脂 
粘合金刚石

水 无 专用烧结氧化铝棒。 
不时进行修整。

300 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

较软材料和带软基体
的复合材料

40-1500 HV MD-Largo 1200 悬浮液/喷雾  
9-3 µm

润滑剂 / 悬浮
液 / 多合一

无 无 >100 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

 * MD-Primo 120
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应用领域 硬度范围 表面（抛光盘） 可选粒度 磨粒
与粘合

冷却介质 需要准备 - 预修整 表面的维护 表面的标示寿命 
（碳化硅研磨纸或箔的数量）

表面直径 
尺寸

平
面

研
磨

陶瓷、烧结碳化物和很
硬的黑色金属

>600 HV 金刚石垫 250 µm 金属结合剂 
金刚石 

水 无 无 >100 200 mm / 8"
250 mm / 10" 
300 mm / 12" 

陶瓷、烧结碳化物和很
硬的黑色金属

>600 HV 金刚石垫 125 µm 金属结合剂 
金刚石 

水 无 无 >100 200 mm / 8"
250 mm / 10" 
300 mm / 12" 

精
细

研
磨

矿物、陶瓷、烧结碳化物
和很硬的黑色金属

>600 HV 金刚石垫  40 µm 金属结合剂 
金刚石 

水 无 无 >100 200 mm / 8" 
250 mm / 10" 
300 mm / 12" 

矿物、陶瓷、烧结碳化物
和很硬的黑色金属

>600 HV 金刚石垫 20 µm 金属结合剂 
金刚石 

水 无 无 >100 200 mm / 8" 
250 mm / 10" 
300 mm / 12" 

接合盘 说明 表面直径尺寸

MD-Rondo 用于在 MD 磁性盘上使用自粘型耗材
的接合盘。便于更换耗材。

200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"

磁性盘的接合盘

技术数据
金刚石垫 – 自粘型研磨表面



19Struers 耗材目录

应用领域 硬度范围 表面（抛光盘） 可选粒度 磨粒
与粘合

冷却介质 需要准备 - 预修整 表面的维护 表面的标示寿命 
（碳化硅研磨纸或箔的数量）

表面直径 
尺寸

平
面

研
磨

陶瓷、烧结碳化物和很
硬的黑色金属

>600 HV 金刚石垫 250 µm 金属结合剂 
金刚石 

水 无 无 >100 200 mm / 8"
250 mm / 10" 
300 mm / 12" 

陶瓷、烧结碳化物和很
硬的黑色金属

>600 HV 金刚石垫 125 µm 金属结合剂 
金刚石 

水 无 无 >100 200 mm / 8"
250 mm / 10" 
300 mm / 12" 

精
细

研
磨

矿物、陶瓷、烧结碳化物
和很硬的黑色金属

>600 HV 金刚石垫  40 µm 金属结合剂 
金刚石 

水 无 无 >100 200 mm / 8" 
250 mm / 10" 
300 mm / 12" 

矿物、陶瓷、烧结碳化物
和很硬的黑色金属

>600 HV 金刚石垫 20 µm 金属结合剂 
金刚石 

水 无 无 >100 200 mm / 8" 
250 mm / 10" 
300 mm / 12" 
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应用领域 硬度范围 表面（抛光盘） 可选粒度 (FEPAP) 磨料 背衬材料 冷却介质 需要准备 - 预修整 表面直径尺寸

碳化硅研磨箔

平
面

研
磨

所有材料 30 - 800 HV 碳化硅箔 80, 120, 180, 220, 320 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

PET 箔 水 无 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

精
细

研
磨

所有材料 30 - 800 HV 碳化硅箔 500, 800, 1000, 1200 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

PET 箔 水 无 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

所有材料 30 - 400 HV 碳化硅箔 2000, 4000* 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

PET 箔 水 无 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

碳化硅研磨纸

平
面

研
磨

所有材料 30 - 800 HV 碳化硅研磨纸 80, 120, 180, 220, 320 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

平纹纸 水 无 200 mm / 8"
230 mm / 9"
250 mm / 10"
305 mm / 12"

精
细

研
磨

所有材料 30 - 800 HV 碳化硅研磨纸 500, 800, 1000, 1200 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

平纹纸 水 无 200 mm / 8"
230 mm / 9"
250 mm / 10"
305 mm / 12"

所有材料 30 - 400 HV 碳化硅研磨纸 2000, 2400*, 4000* 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

平纹纸 水 无 200 mm / 8"
230 mm / 9"
250 mm / 10"
305 mm / 12"

*不是 FEPA P 的一部分 

技术数据
碳化硅研磨箔和研磨纸
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应用领域 硬度范围 表面（抛光盘） 可选粒度 (FEPAP) 磨料 背衬材料 冷却介质 需要准备 - 预修整 表面直径尺寸

碳化硅研磨箔

平
面

研
磨

所有材料 30 - 800 HV 碳化硅箔 80, 120, 180, 220, 320 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

PET 箔 水 无 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

精
细

研
磨

所有材料 30 - 800 HV 碳化硅箔 500, 800, 1000, 1200 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

PET 箔 水 无 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

所有材料 30 - 400 HV 碳化硅箔 2000, 4000* 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

PET 箔 水 无 200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

碳化硅研磨纸

平
面

研
磨

所有材料 30 - 800 HV 碳化硅研磨纸 80, 120, 180, 220, 320 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

平纹纸 水 无 200 mm / 8"
230 mm / 9"
250 mm / 10"
305 mm / 12"

精
细

研
磨

所有材料 30 - 800 HV 碳化硅研磨纸 500, 800, 1000, 1200 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

平纹纸 水 无 200 mm / 8"
230 mm / 9"
250 mm / 10"
305 mm / 12"

所有材料 30 - 400 HV 碳化硅研磨纸 2000, 2400*, 4000* 粘合剂粘合碳化硅
颗粒

平纹纸 水 无 200 mm / 8"
230 mm / 9"
250 mm / 10"
305 mm / 12"

*不是 FEPA P 的一部分 
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接合盘 说明 表面直径尺寸

MD 磁性盘 MD-Gekko 用于在 MD 磁性盘上接合碳化硅箔的
接合盘。便于更换耗材

200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

铝质制备盘 Gekko PSA 与碳化硅箔一起使用的自粘箔。 
可粘在铝盘上

200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"

湿磨盘 
带定位环的铝盘

不能使用

粒度/晶粒度比较
这只是指导值。颗粒大小定义为一个范围，而不是一个单一的值。
FEPA 表示欧洲磨料制造商联盟 (Federation of European Producers of Abrasives)。 
ANSI 表示美国国家标准协会 (American National Standards Institute)。
Struers 研磨纸/箔符合 FEPA P 标准要求，磨石和类似产品符合 Fepa F 标准要求。

粒度 200 µm 125 µm 82 µm 68 µm 46 µm 30 µm 22 µm 18 µm 15 µm 7 µm 4 µm

FEPA P（欧洲） P80 P120 P180 P220 P320 P500 P800 P1000 P1200 P2000 P4000

FEPA F（欧洲） F80 F100 F150 F180 F240 F320 F360 F400 F500 F800 F1200

ANSI/UAMA（美国）* #80 #120 #180 #220 #280 #320 #360 #400 #500 #800 #1200

* ANSI 标准 B74.18

碳化硅箔接合盘

技术数据
碳化硅研磨箔和研磨纸
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接合盘 说明 表面直径尺寸

MD 磁性盘 MD-Gekko 用于在 MD 磁性盘上接合碳化硅箔的
接合盘。便于更换耗材

200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"
350 mm / 14"

铝质制备盘 Gekko PSA 与碳化硅箔一起使用的自粘箔。 
可粘在铝盘上

200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"

湿磨盘 
带定位环的铝盘

不能使用

粒度/晶粒度比较
这只是指导值。颗粒大小定义为一个范围，而不是一个单一的值。
FEPA 表示欧洲磨料制造商联盟 (Federation of European Producers of Abrasives)。 
ANSI 表示美国国家标准协会 (American National Standards Institute)。
Struers 研磨纸/箔符合 FEPA P 标准要求，磨石和类似产品符合 Fepa F 标准要求。

粒度 200 µm 125 µm 82 µm 68 µm 46 µm 30 µm 22 µm 18 µm 15 µm 7 µm 4 µm

FEPA P（欧洲） P80 P120 P180 P220 P320 P500 P800 P1000 P1200 P2000 P4000

FEPA F（欧洲） F80 F100 F150 F180 F240 F320 F360 F400 F500 F800 F1200

ANSI/UAMA（美国）* #80 #120 #180 #220 #280 #320 #360 #400 #500 #800 #1200

* ANSI 标准 B74.18

接合盘 说明 表面直径尺寸

MD 磁性盘 MD-Fuga 带胶层的金属盘，用于支撑碳化硅研
磨纸。确保磁性固定在 MD 磁性盘上。
便于更换耗材

200 mm / 8"
250 mm / 10"
300 mm / 12"

铝质 
制备盘

双面胶盘 可以将碳化硅研磨纸轻松粘合在铝盘
上的双面胶盘

200 mm / 8"
230 mm / 9"
250 mm / 10"
300 mm / 12"

湿磨盘 
带定位环的铝盘

可以直接使用

碳化硅研磨纸接合盘
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MD-Plan 和 DP-Plan
•磁性固定 (MD) 或自粘型 		

(DP) 产品
•对软金属进行粗抛光
•对硬材料进行细抛光
•编织布
•金刚石 15 - 3 µm

MD-Pan 和 DP-Pan
•磁性固定 (MD) 或自粘型 	

(DP) 产品
•对软金属进行粗抛光
•对较硬和较脆的材料进行细抛光
•无纺
•金刚石 15 - 1 µm 

MD-Sat 和 DP-Sat
•磁性固定 (MD) 或自粘型 (DP) 产品
•黑色金属和有色金属、涂层和塑料的

粗抛光和细抛光
•编织布
•金刚石 9 - 3 µm

MD-Dac 和 DP-Dac
•磁性固定 (MD) 或自粘型 (DP) 产品
•所有材料的粗抛光和细抛光
•编织布
•金刚石 9 - 3 µm

MD-Mol、MD-Mol APS 和 DP-Mol
•磁性固定 (MD) 或自粘型 (DP) 产品
•可用于全自动制备设备的（MD-Mol 

APS）产品
•黑色和有色金属以及聚合物的细抛光
•编织布
•金刚石 ≤3 µm

MD-Dur 和 DP-Dur 
•磁性固定 (MD) 或自粘型 (DP) 产品
•黑色金属、有色金属、涂层、陶瓷和塑

料的粗抛光和细抛光
•编织布
•金刚石 9 - 1 µm

MD-Plus 和 DP-Plus
•磁性固定 (MD) 或自粘型 (DP) 产品
•烧结碳化物和钢的细抛光
•Napped
•3 µm 金刚石

MD-Floc 和 DP-Floc
•磁性固定 (MD) 或自粘型 (DP) 产品
•所有材料的细抛光和超细抛光
•Napped
•金刚石或氧化物抛光 ≤3 µm

MD-Nap 和 DP-Nap
•磁性固定 (MD) 或自粘型 (DP) 产品
•所有材料的细抛光和超细抛光
•Napped
•金刚石或氧化物抛光 ≤1 µm

MD-Chem 和 OP-Chem
•磁性固定 (MD) 或自粘型 (DP) 产品
•可提供（MD-Chem NonStick）产品，

以避免抽吸大型试样
•所有材料的超细抛光
•编织布
•氧化物抛光 ≤1 µm

OP-Nat
•用于自粘式固定
•对所有黑色金属进行粗、细和超细 

抛光
•编织布
•氧化铝 ≤ 9 µm

OP-Felt
•用于自粘式固定
•有色金属的粗、细和超细抛光
•氧化铝 ≤ 9 µm

抛光布
选择理想的抛光布

在网上商城购买

https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper

https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/en/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
https://webshop.struers.com/our-products/polishing?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
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表面朝向 表面温度 使用寿命 建议的化合物

水平，倾斜
> 20°C

正常 RepliSet-F5

短
RepliSet-F1/GF1

< 20°C 正常

垂直，架空
> 20°C

正常 RepliSet-T3

短
RepliSet-T1/GT1

< 20°C 正常

在网上商城购买

https://webshop.struers.com/our-products/miscellaneous?utm_source=Ipaper&utm_medium=Ad&utm_campaign=2023-dcc-ipaper&utm_content=2023-dcc-ipaper
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布氏 硬度

测试方法 载荷 
因素

40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650

HBW 1/30

HB30

056483002 056483003 056483004 056483005 056483006 056483007 056483008 056483009 056483010 056483011 056483012 056483013 056483014

HBW 2.5/187.5 056482402 056482403 056482404 056482405 056482406 056482407 056482408 056482409 056482410 056482411 056482412 056482413 056482414

HBW 5/750 056481502 056481503 056481504 056481505 056481506 056481507 056481508 056481509 056481510 056481511 056481512 056481513 056481514

HBW 10/3000 056481002 056481003 056481004 056481005 056481006 056481007 056481008 056481009 056481010 056481011 056481012 056481013 056481014

HBW 1/10

HB10

056483100 056483101 056483102 056483103 056483104 056483105

HBW 2.5/62.5 056482500 056482501 056482502 056482503 056482504 056482505

HBW 5/250 056481601 056481602 056481603 056481604 056481605

HBW 10/1000 056481201 056481202 056481203 056481204 056481205

HBW 1/5

HB5

056483200 056483201 056483202

HBW 2.5/31.25 056482600 056482601 056482602

HBW 5/125 056482100 056482101 056482102

HBW 10/500 056481301 056481302

HBW 1/2.5

HB2.5

056483300

HBW 2.5/15.625 056482700

HBW 5/62.5 056482200

布氏硬度测试块（有证书或无证书）

布氏硬度测试适用于具有粗糙或不均匀晶粒结构的
材料的较大试样。执行布氏硬度测试之前，必须对试
样的表面进行制备。

必须：
加工 – 研磨 – 打磨 – 抛光

我们建议定期验证设备的校准，以确保硬度测试结果
具有可重复性和可靠性。 

布氏（重载） 
提供的所有块在额定值的 ± 15 HB以内。
块尺寸：150 mm x 125 mm x 16 mm 厚度。

布氏（轻载） 
提供的所有块在额定值的 ± 15 HB以内。
块尺寸：64 mm 直径 x 15 mm 厚度。

有证书则添加 C。例如：056481005 表示无证书，056481005C 表示有证书。

测试块材料：
黑色 = 钢
蓝色 = 铝

如果要在测试块上添加其他校准和格栅，请联系您当地的 Struers 代表。

https://www.struers.com/?Contact=show&amp;utm_source=Ipaper&amp;utm_medium=hardness+testing&amp;utm_campaign=2023-dcc-ipaper&amp;utm_content=2023-dcc-ipaper
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布氏 硬度

测试方法 载荷 
因素

40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650

HBW 1/30

HB30

056483002 056483003 056483004 056483005 056483006 056483007 056483008 056483009 056483010 056483011 056483012 056483013 056483014

HBW 2.5/187.5 056482402 056482403 056482404 056482405 056482406 056482407 056482408 056482409 056482410 056482411 056482412 056482413 056482414

HBW 5/750 056481502 056481503 056481504 056481505 056481506 056481507 056481508 056481509 056481510 056481511 056481512 056481513 056481514

HBW 10/3000 056481002 056481003 056481004 056481005 056481006 056481007 056481008 056481009 056481010 056481011 056481012 056481013 056481014

HBW 1/10

HB10

056483100 056483101 056483102 056483103 056483104 056483105

HBW 2.5/62.5 056482500 056482501 056482502 056482503 056482504 056482505

HBW 5/250 056481601 056481602 056481603 056481604 056481605

HBW 10/1000 056481201 056481202 056481203 056481204 056481205

HBW 1/5

HB5

056483200 056483201 056483202

HBW 2.5/31.25 056482600 056482601 056482602

HBW 5/125 056482100 056482101 056482102

HBW 10/500 056481301 056481302

HBW 1/2.5

HB2.5

056483300

HBW 2.5/15.625 056482700

HBW 5/62.5 056482200

布氏硬度测试块（有证书或无证书）

测试块

https://www.struers.com/?Contact=show&amp;utm_source=Ipaper&amp;utm_medium=hardness+testing&amp;utm_campaign=2023-dcc-ipaper&amp;utm_content=2023-dcc-ipaper
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维氏硬度 硬度

测试方法 40 70 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100

HV0.010 056484000 056484001 056484002 056484003 056484005 056484006 056484007 056484008 056484009 056484010 056484011 056484012 056484013 056484014 056484015 056484016 056484017 056484018 056484019 056484020 056484021 056484022 056484023

HV0.025 056484100 056484101 056484102 056484103 056484105 056484106 056484107 056484108 056484109 056484110 056484111 056484112 056484113 056484114 056484115 056484116 056484117 056484118 056484119 056484120 056484121 056484122 056484123

HV0.050 056484200 056484201 056484202 056484203 056484205 056484206 056484207 056484208 056484209 056484210 056484211 056484212 056484213 056484214 056484215 056484216 056484217 056484218 056484219 056484220 056484221 056484222 056484223

HV0.1 056484300 056484301 056484302 056484303 056484305 056484306 056484307 056484308 056484309 056484310 056484311 056484312 056484313 056484314 056484315 056484316 056484317 056484318 056484319 056484320 056484321 056484322 056484323

HV0.2 056484400 056484401 056484402 056484403 056484405 056484406 056484407 056484408 056484409 056484410 056484411 056484412 056484413 056484414 056484415 056484416 056484417 056484418 056484419 056484420 056484421 056484422 056484423

HV0.3 056484500 056484501 056484502 056484503 056484505 056484506 056484507 056484508 056484509 056484510 056484511 056484512 056484513 056484514 056484515 056484516 056484517 056484518 056484519 056484520 056484521 056484522 056484523

HV0.5 056484600 056484601 056484602 056484603 056484605 056484606 056484607 056484608 056484609 056484610 056484611 056484612 056484613 056484614 056484615 056484616 056484617 056484618 056484619 056484620 056484621 056484622 056484623

HV1 056484700 056484701 056484702 056484703 056484705 056484706 056484707 056484708 056484709 056484710 056484711 056484712 056484713 056484714 056484715 056484716 056484717 056484718 056484719 056484720 056484721 056484722 056484723

HV2 056485000 056485001 056485002 056485003 056485005 056485006 056485007 056485008 056485009 056485010 056485011 056485012 056485013 056485014 056485015 056485016 056485017 056485018 056485019 056485020 056485021 056485022

HV3 056485100 056485101 056485102 056485103 056485105 056485106 056485107 056485108 056485109 056485110 056485111 056485112 056485113 056485114 056485115 056485116 056485117 056485118 056485119 056485120 056485121 056485122

HV5 056485200 056485201 056485202 056485203 056485205 056485206 056485207 056485208 056485209 056485210 056485211 056485212 056485213 056485214 056485215 056485216 056485217 056485218 056485219 056485220 056485221 056485222

HV10 056485300 056485301 056485302 056485303 056485305 056485306 056485307 056485308 056485309 056485310 056485311 056485312 056485313 056485314 056485315 056485316 056485317 056485318 056485319 056485320 056485321 056485322

HV20 056485400 056485401 056485402 056485403 056485405 056485406 056485407 056485408 056485409 056485410 056485411 056485412 056485413 056485414 056485415 056485416 056485417 056485418 056485419 056485420 056485421 056485422

HV30 056485500 056485501 056485502 056485503 056485505 056485506 056485507 056485508 056485509 056485510 056485511 056485512 056485513 056485514 056485515 056485516 056485517 056485518 056485519 056485520 056485521 056485522

HV50 056485600 056485601 056485602 056485603 056485605 056485606 056485607 056485608 056485609 056485610 056485611 056485612 056485613 056485614 056485615 056485616 056485617 056485618 056485619 056485620 056485621 056485622

HV100 056485700 056485701 056485702 056485703 056485705 056485706 056485707 056485708 056485709 056485710 056485711 056485712 056485713 056485714 056485715 056485716 056485717 056485718 056485719 056485720 056485721 056485722

维氏硬度测试块（带或不带证书）

维氏硬度测试适合多种应用，包括微观硬度测试。 
维氏硬度测试所需的表面条件取决于使用的载荷。

宏观测试块（载荷大于 1 kgf） 
– 表面应经过研磨

微观测试块（载荷小于或等于1 kgf） 
– 表面应进行机械抛光或电解抛光

钢和铜 
– 压痕之间的距离为对角线宽度的至少3倍

铅、锌和铝 
– 压痕之间的距离为对角线宽度的至少6倍

我们建议定期验证设备的 校准，以确保硬度测试结
果 具有可重复性和可靠性。

维氏硬度，微观
提供的所有块在额定值的 ± 25 HV以内。
块尺寸：30 mm 直径 x 10 mm 厚度。

维氏硬度，宏观
提供的所有块在额定值的 ± 25 HV以内。
块尺寸：64 mm 直径 x 15 mm 厚度。

测试块材料：
黑色 = 钢
蓝色 = 铝

如果要在测试块上添加其他校准和格栅，请联系您当地的 Struers 代表。

https://www.struers.com/?Contact=show&amp;utm_source=Ipaper&amp;utm_medium=hardness+testing&amp;utm_campaign=2023-dcc-ipaper&amp;utm_content=2023-dcc-ipaper
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维氏硬度 硬度

测试方法 40 70 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100

HV0.010 056484000 056484001 056484002 056484003 056484005 056484006 056484007 056484008 056484009 056484010 056484011 056484012 056484013 056484014 056484015 056484016 056484017 056484018 056484019 056484020 056484021 056484022 056484023

HV0.025 056484100 056484101 056484102 056484103 056484105 056484106 056484107 056484108 056484109 056484110 056484111 056484112 056484113 056484114 056484115 056484116 056484117 056484118 056484119 056484120 056484121 056484122 056484123

HV0.050 056484200 056484201 056484202 056484203 056484205 056484206 056484207 056484208 056484209 056484210 056484211 056484212 056484213 056484214 056484215 056484216 056484217 056484218 056484219 056484220 056484221 056484222 056484223

HV0.1 056484300 056484301 056484302 056484303 056484305 056484306 056484307 056484308 056484309 056484310 056484311 056484312 056484313 056484314 056484315 056484316 056484317 056484318 056484319 056484320 056484321 056484322 056484323

HV0.2 056484400 056484401 056484402 056484403 056484405 056484406 056484407 056484408 056484409 056484410 056484411 056484412 056484413 056484414 056484415 056484416 056484417 056484418 056484419 056484420 056484421 056484422 056484423

HV0.3 056484500 056484501 056484502 056484503 056484505 056484506 056484507 056484508 056484509 056484510 056484511 056484512 056484513 056484514 056484515 056484516 056484517 056484518 056484519 056484520 056484521 056484522 056484523

HV0.5 056484600 056484601 056484602 056484603 056484605 056484606 056484607 056484608 056484609 056484610 056484611 056484612 056484613 056484614 056484615 056484616 056484617 056484618 056484619 056484620 056484621 056484622 056484623

HV1 056484700 056484701 056484702 056484703 056484705 056484706 056484707 056484708 056484709 056484710 056484711 056484712 056484713 056484714 056484715 056484716 056484717 056484718 056484719 056484720 056484721 056484722 056484723

HV2 056485000 056485001 056485002 056485003 056485005 056485006 056485007 056485008 056485009 056485010 056485011 056485012 056485013 056485014 056485015 056485016 056485017 056485018 056485019 056485020 056485021 056485022

HV3 056485100 056485101 056485102 056485103 056485105 056485106 056485107 056485108 056485109 056485110 056485111 056485112 056485113 056485114 056485115 056485116 056485117 056485118 056485119 056485120 056485121 056485122

HV5 056485200 056485201 056485202 056485203 056485205 056485206 056485207 056485208 056485209 056485210 056485211 056485212 056485213 056485214 056485215 056485216 056485217 056485218 056485219 056485220 056485221 056485222

HV10 056485300 056485301 056485302 056485303 056485305 056485306 056485307 056485308 056485309 056485310 056485311 056485312 056485313 056485314 056485315 056485316 056485317 056485318 056485319 056485320 056485321 056485322

HV20 056485400 056485401 056485402 056485403 056485405 056485406 056485407 056485408 056485409 056485410 056485411 056485412 056485413 056485414 056485415 056485416 056485417 056485418 056485419 056485420 056485421 056485422

HV30 056485500 056485501 056485502 056485503 056485505 056485506 056485507 056485508 056485509 056485510 056485511 056485512 056485513 056485514 056485515 056485516 056485517 056485518 056485519 056485520 056485521 056485522

HV50 056485600 056485601 056485602 056485603 056485605 056485606 056485607 056485608 056485609 056485610 056485611 056485612 056485613 056485614 056485615 056485616 056485617 056485618 056485619 056485620 056485621 056485622

HV100 056485700 056485701 056485702 056485703 056485705 056485706 056485707 056485708 056485709 056485710 056485711 056485712 056485713 056485714 056485715 056485716 056485717 056485718 056485719 056485720 056485721 056485722

维氏硬度测试块（带或不带证书）

测试块

https://www.struers.com/?Contact=show&amp;utm_source=Ipaper&amp;utm_medium=hardness+testing&amp;utm_campaign=2023-dcc-ipaper&amp;utm_content=2023-dcc-ipaper
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努氏硬度 硬度

测试方法 40 70 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

HK0.001 056487000 056487001 056487002 056487003 056487005 056487006 056487007 056487008 056487009 056487010 056487011 056487012 056487013 056487014 056487015 056487016 056487017 056487018 056487019 056487020 056487021

HK0.005 056487100 056487101 056487102 056487103 056487105 056487106 056487107 056487108 056487109 056487110 056487111 056487112 056487113 056487114 056487115 056487116 056487117 056487118 056487119 056487120 056487121

HK0.010 056487200 056487201 056487202 056487203 056487205 056487206 056487207 056487208 056487209 056487210 056487211 056487212 056487213 056487214 056487215 056487216 056487217 056487218 056487219 056487220 056487221

HK0.025 056487300 056487301 056487302 056487303 056487305 056487306 056487307 056487308 056487309 056487310 056487311 056487312 056487313 056487314 056487315 056487316 056487317 056487318 056487319 056487320 056487321

HK0.050 056487400 056487401 056487402 056487403 056487405 056487406 056487407 056487408 056487409 056487410 056487411 056487412 056487413 056487414 056487415 056487416 056487417 056487418 056487419 056487420 056487421

HK0.1 056487500 056487501 056487502 056487503 056487505 056487506 056487507 056487508 056487509 056487510 056487511 056487512 056487513 056487514 056487515 056487516 056487517 056487518 056487519 056487520 056487521

HK0.2 056487600 056487601 056487602 056487603 056487605 056487606 056487607 056487608 056487609 056487610 056487611 056487612 056487613 056487614 056487615 056487616 056487617 056487618 056487619 056487620 056487621

HK0.3 056487700 056487701 056487702 056487703 056487705 056487706 056487707 056487708 056487709 056487710 056487711 056487712 056487713 056487714 056487715 056487716 056487717 056487718 056487719 056487720 056487721

HK0.5 056487800 056487801 056487802 056487803 056487805 056487806 056487807 056487808 056487809 056487810 056487811 056487812 056487813 056487814 056487815 056487816 056487817 056487818 056487819 056487820 056487821

HK1 056487900 056487901 056487902 056487903 056487905 056487906 056487907 056487908 056487909 056487910 056487911 056487912 056487913 056487914 056487915 056487916 056487917 056487918 056487919 056487920 056487921

努氏硬度测试块（有证书或无证书）
努氏硬度测试可在微观硬度测试领域替代维氏硬度
测试。在应用努氏硬度测试之前，必须对待测试材料
的表面进行制备或处理。 

努氏硬度测试用于微观硬度测试（载荷小于或等于1 
kgf），因此应对试样材料的表面进行高度抛光或电解
抛光，然后再执行测试。

我们建议定期验证设备的校准，以确保硬度测试结果
具有可重复性和可靠性。 

努氏硬度
提供的所有块在额定值的 ± 25 HK以内。
块尺寸：30 mm 直径 x 10 mm 厚度。

有证书则添加 C。例如：056487005 表示无证书，056487005C 表示有证书。

测试块材料：
黑色 = 钢
蓝色 = 铝

如果要在测试块上添加其他校准和格栅，请联系您当地的 Struers 代表。

https://www.struers.com/?Contact=show&amp;utm_source=Ipaper&amp;utm_medium=hardness+testing&amp;utm_campaign=2023-dcc-ipaper&amp;utm_content=2023-dcc-ipaper
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努氏硬度 硬度

测试方法 40 70 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

HK0.001 056487000 056487001 056487002 056487003 056487005 056487006 056487007 056487008 056487009 056487010 056487011 056487012 056487013 056487014 056487015 056487016 056487017 056487018 056487019 056487020 056487021

HK0.005 056487100 056487101 056487102 056487103 056487105 056487106 056487107 056487108 056487109 056487110 056487111 056487112 056487113 056487114 056487115 056487116 056487117 056487118 056487119 056487120 056487121

HK0.010 056487200 056487201 056487202 056487203 056487205 056487206 056487207 056487208 056487209 056487210 056487211 056487212 056487213 056487214 056487215 056487216 056487217 056487218 056487219 056487220 056487221

HK0.025 056487300 056487301 056487302 056487303 056487305 056487306 056487307 056487308 056487309 056487310 056487311 056487312 056487313 056487314 056487315 056487316 056487317 056487318 056487319 056487320 056487321

HK0.050 056487400 056487401 056487402 056487403 056487405 056487406 056487407 056487408 056487409 056487410 056487411 056487412 056487413 056487414 056487415 056487416 056487417 056487418 056487419 056487420 056487421

HK0.1 056487500 056487501 056487502 056487503 056487505 056487506 056487507 056487508 056487509 056487510 056487511 056487512 056487513 056487514 056487515 056487516 056487517 056487518 056487519 056487520 056487521

HK0.2 056487600 056487601 056487602 056487603 056487605 056487606 056487607 056487608 056487609 056487610 056487611 056487612 056487613 056487614 056487615 056487616 056487617 056487618 056487619 056487620 056487621

HK0.3 056487700 056487701 056487702 056487703 056487705 056487706 056487707 056487708 056487709 056487710 056487711 056487712 056487713 056487714 056487715 056487716 056487717 056487718 056487719 056487720 056487721

HK0.5 056487800 056487801 056487802 056487803 056487805 056487806 056487807 056487808 056487809 056487810 056487811 056487812 056487813 056487814 056487815 056487816 056487817 056487818 056487819 056487820 056487821

HK1 056487900 056487901 056487902 056487903 056487905 056487906 056487907 056487908 056487909 056487910 056487911 056487912 056487913 056487914 056487915 056487916 056487917 056487918 056487919 056487920 056487921

努氏硬度测试块（有证书或无证书）

测试块

https://www.struers.com/?Contact=show&amp;utm_source=Ipaper&amp;utm_medium=hardness+testing&amp;utm_campaign=2023-dcc-ipaper&amp;utm_content=2023-dcc-ipaper
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洛氏 常规秤

测试方法 硬度

HRC 20 25 30 35 40 45 50 55 60 63 65 67 68 69 70
056486000 056486001 056486002 056486003 056486004 056486005 056486006 056486007 056486008 056486009 056486010 056486011 056486012 056486013 056486014

HRA
60 63 65 68 70 73 76 78 81 83 84 85

056486020 056486021 056486022 056486023 056486024 056486025 056486026 056486027 056486028 056486029 056486030 056486031

HRA 22 26 31 35 40 45 47 50 53 55 59 62
056486140 056486141 056486142 056486143 056486144 056486145 056486146 056486147 056486148 056486149 056486150 056486151

HRD 40 44 48 52 56 60 64 67 71 73 74 77
056486040 056486041 056486042 056486043 056486044 056486045 056486046 056486047 056486048 056486049 056486050 056486051

HRB 20 30 40 50 60 70 75 80 85 90 95 100
056486120 056486121 056486122 056486123 056486124 056486125 056486126 056486127 056486128 056486129 056486130 056486131

HRE 75 81 87 93 100
056486160 056486161 056486162 056486163 056486164

HRF 74 80 86 91 97 100
056486170 056486171 056486172 056486173 056486174 056486175

HRG 33 41 49 58 66 74 83
056486182 056486183 056486184 056486185 056486186 056486187 056486188

HRH 94 98
056486190 056486191

HRK 47 56 65 73 81 86 91 95 99
056486201 056486202 056486203 056486204 056486205 056486206 056486207 056486208 056486209

HRL 92 118 123
056486280 056486281 056486282

HRM 67 107 118
056486290 056486291 056486292

HRP 86 94 112
056486300 056486301 056486302

HRR 105 123 126
056486310 056486311 056486312

HRS 115 117 123
056486320 056486321 056486322

HRV 107 109 120
056486330 056486331 056486332

 

洛氏 表面 HR 等级

测试方法 硬度

HR15N 72 75 78 81 83 85 88 90 91 92 93
056486061 056486062 056486063 056486064 056486065 056486066 056486067 056486068 056486069 056486070 056486071

HR30N
46 50 55 59 64 68 73 77 80 82 83

056486081 056486082 056486083 056486084 056486085 056486086 056486087 056486088 056486089 056486090 056486091

HR45N 25 31 37 43 49 55 61 66 70 72 74
056486101 056486102 056486103 056486104 056486105 056486106 056486107 056486108 056486109 056486110 056486111

HR15T 67 70 73 77 80 83 85 86 88 90 91 93
056486220 056486221 056486222 056486223 056486224 056486225 056486226 056486227 056486228 056486229 056486230 056486231

HR30T 29 36 43 49 56 63 66 69 73 76 80
056486240 056486241 056486242 056486243 056486244 056486245 056486246 056486247 056486248 056486249 056486250

HR45T 12 22 32 43 48 53 58 63 68
056486261 056486262 056486263 056486264 056486265 056486266 056486267 056486268 056486269

HR15W 84 87 94
056486340 056486341 056486342

HR30W 67 73 87
056486350 056486351 056486352

HR45W 50 59 80
056486360 056486361 056486362

HR15X 92 93 96
056486370 056486371 056486372

HR30X 82 84 92
056486380 056486381 056486382

HR45X 72 76 85
056486390 056486391 056486392

HR15Y 95 96 98
056486400 056486401 056486402

HR30Y 90 91 95
056486410 056486411 056486412

HR45Y 85 87 94
056486420 056486421 056486422

 

洛氏硬度测试块（有证书或无证书）

https://www.struers.com/?Contact=show&amp;utm_source=Ipaper&amp;utm_medium=hardness+testing&amp;utm_campaign=2023-dcc-ipaper&amp;utm_content=2023-dcc-ipaper
https://www.struers.com/?Contact=show&amp;utm_source=Ipaper&amp;utm_medium=hardness+testing&amp;utm_campaign=2023-dcc-ipaper&amp;utm_content=2023-dcc-ipaper
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洛氏 常规秤

测试方法 硬度

HRC 20 25 30 35 40 45 50 55 60 63 65 67 68 69 70
056486000 056486001 056486002 056486003 056486004 056486005 056486006 056486007 056486008 056486009 056486010 056486011 056486012 056486013 056486014

HRA
60 63 65 68 70 73 76 78 81 83 84 85

056486020 056486021 056486022 056486023 056486024 056486025 056486026 056486027 056486028 056486029 056486030 056486031

HRA 22 26 31 35 40 45 47 50 53 55 59 62
056486140 056486141 056486142 056486143 056486144 056486145 056486146 056486147 056486148 056486149 056486150 056486151

HRD 40 44 48 52 56 60 64 67 71 73 74 77
056486040 056486041 056486042 056486043 056486044 056486045 056486046 056486047 056486048 056486049 056486050 056486051

HRB 20 30 40 50 60 70 75 80 85 90 95 100
056486120 056486121 056486122 056486123 056486124 056486125 056486126 056486127 056486128 056486129 056486130 056486131

HRE 75 81 87 93 100
056486160 056486161 056486162 056486163 056486164

HRF 74 80 86 91 97 100
056486170 056486171 056486172 056486173 056486174 056486175

HRG 33 41 49 58 66 74 83
056486182 056486183 056486184 056486185 056486186 056486187 056486188

HRH 94 98
056486190 056486191

HRK 47 56 65 73 81 86 91 95 99
056486201 056486202 056486203 056486204 056486205 056486206 056486207 056486208 056486209

HRL 92 118 123
056486280 056486281 056486282

HRM 67 107 118
056486290 056486291 056486292

HRP 86 94 112
056486300 056486301 056486302

HRR 105 123 126
056486310 056486311 056486312

HRS 115 117 123
056486320 056486321 056486322

HRV 107 109 120
056486330 056486331 056486332

 

洛氏 表面 HR 等级

测试方法 硬度

HR15N 72 75 78 81 83 85 88 90 91 92 93
056486061 056486062 056486063 056486064 056486065 056486066 056486067 056486068 056486069 056486070 056486071

HR30N
46 50 55 59 64 68 73 77 80 82 83

056486081 056486082 056486083 056486084 056486085 056486086 056486087 056486088 056486089 056486090 056486091

HR45N 25 31 37 43 49 55 61 66 70 72 74
056486101 056486102 056486103 056486104 056486105 056486106 056486107 056486108 056486109 056486110 056486111

HR15T 67 70 73 77 80 83 85 86 88 90 91 93
056486220 056486221 056486222 056486223 056486224 056486225 056486226 056486227 056486228 056486229 056486230 056486231

HR30T 29 36 43 49 56 63 66 69 73 76 80
056486240 056486241 056486242 056486243 056486244 056486245 056486246 056486247 056486248 056486249 056486250

HR45T 12 22 32 43 48 53 58 63 68
056486261 056486262 056486263 056486264 056486265 056486266 056486267 056486268 056486269

HR15W 84 87 94
056486340 056486341 056486342

HR30W 67 73 87
056486350 056486351 056486352

HR45W 50 59 80
056486360 056486361 056486362

HR15X 92 93 96
056486370 056486371 056486372

HR30X 82 84 92
056486380 056486381 056486382

HR45X 72 76 85
056486390 056486391 056486392

HR15Y 95 96 98
056486400 056486401 056486402

HR30Y 90 91 95
056486410 056486411 056486412

HR45Y 85 87 94
056486420 056486421 056486422

 

洛氏硬度测试块（有证书或无证书）

洛氏硬度测试是一种快速方法，非常适合快速硬度测试。洛氏硬度
测试不使用光学测量，意味着不需要试样反射。因此，洛氏硬度测
试可用于非制备表面。

我们建议定期验证设备的校准，以确保硬度测试结果具有可重复
性和可靠性。 

洛氏
提供的测试块 HRC、HRA、HRD、HR15N、HR30N、HR45N 在额定值的±  
2 HR 以内。
提供的所有其他块在额定值的± 4 HR 以内。
块尺寸：64 mm 直径 x 15 mm 厚度。

有证书则添加 C。例如：056486004 表示无证书，056486004C 表示有证书。

测试块材料：
黑色 = 钢
蓝色 = 铝

如果要在测试块上添加其他校准和格栅，请联系您当地的 Struers 代表。

测试块

https://www.struers.com/?Contact=show&amp;utm_source=Ipaper&amp;utm_medium=hardness+testing&amp;utm_campaign=2023-dcc-ipaper&amp;utm_content=2023-dcc-ipaper
https://www.struers.com/?Contact=show&amp;utm_source=Ipaper&amp;utm_medium=hardness+testing&amp;utm_campaign=2023-dcc-ipaper&amp;utm_content=2023-dcc-ipaper



